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Your Partner for Sealing Technology

Trelleborg Sealing Solutions ist ein weltweit fuhrender Anbieter
von Prazisionsdichtungen fur sicherheitskritische Anwendungen.
Unser Produkt- und Werkstoffportfolio umfasst polymere Dich-
tungs- und Fuhrungslésungen fir Anwendungen in allen Berei-
chen des Maschinen- und Anlagenbaus, in der Automobilindus-
trie, sowie in der Luft- und Raumfahrt.

Aufbauend auf Uber 50-jahriger Erfahrung unterstitzen hoch
spezialisierte Trelleborg Sealing Solutions Ingenieure unsere
Kunden bei Konstruktion, Prototyping, Herstellung, Tests und
Montage, und setzen dabei neueste Konstruktionstools ein.
Unser globales Netzwerk mit mehr als 70 Niederlassungen um-
fasst 20 spezialisierte Produktionswerke, 7 strategisch positio-
nierte R&D Zentren sowie zahlreiche lokale Entwicklungsabtei-
lungen.

Bei der Inhouse-Entwicklung von maBgeschneiderten Dich-
tungswerkstoffen steht uns unsere firmeneigene Werkstoffda-
tenbank mit mehr als 2.000 eigenentwickelten Rezepturen zur
Verfligung.

Trelleborg Sealing Solutions erfullt auch anspruchvollste
Service-Anforderungen. Unser integriertes Logistiknetz liefert
weltweit erfolgreich Uber 40.000 verschiedene Dichtungspro-
dukte an unsere Kunden, darunter sowohl Standardteile in
hoher Stickzahl als auch maBgefertigte Einzelkomponenten.
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Unsere Einrichtungen sind nach den Normen ISO 9001:2008 und
ISO/TS 16949:2009 zertifiziert. Trelleborg Sealing Solutions kann
auf den Erfahrungsschatz und die Ressourcen der Trelleborg
Group zurlickgreifen, einem der weltweit fuhrenden Unterneh-
men in der Polymer-Technologie.

ISO 9001:2008 ISO/TS 16949:2009

Die Prospektangaben beruhen auf jahrzehntelangen Erfahrungen in der Herstellung und
Anwendung von Dichtelementen und Kunststoffen. Trotzdem konnen unbekannte Parameter
und Bedingungen beim praktischen Einsatz allgemeinguiltige Aussagen erheblich einschranken,
so dass es praktischer Versuche beim Anwender selbst bedarf. Wegen der Vielzahl der
Verwendungsmoglichkeiten unserer Produkte kénnen wir deshalb keine Gewéhrleistung firr die
Richtigkeit unserer Empfehlungen im Einzelfall tbernehmen.

Die in diesem Katalog angegebenen Einsatzgrenzen fir Druck, Temperatur, Geschwindigkeit und
Medien sind in Laboruntersuchungen ermittelte Maximalwerte. Im Einsatz muss berticksichtigt
werden, dass aufgrund der wechselseitigen Beeinflussung der Betriebsparameter die Maximalwerte
entsprechend niedriger anzusetzen sind. Bei auBergewohnlichen Betriebsbedingungen bitten wir
um Rucksprache.

Nachdruck - auch auszugsweise - bedarf besonderer Genehmigung.
Durch die vorliegende Ausgabe verlieren alle vorherigen Prospekte ihre Gltigkeit.

® Alle Warenzeichen sind Eigentum der Trelleborg Group.
Die turkise Farbe ist ein eingetragenes Warenzeichen der Trelleborg Group.
© 2011, Trelleborg Group. Alle Rechte vorbehalten.
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Rotationsdichtungen

B ALLGEMEINE BESCHREIBUNG

Auswabhlkriterien fiir Rotationsdichtungen - Radial-Wellendichtringe

Dichtung Abmessungen AuBen- Staub- Technische
mantel lippe Daten*
G Profil Seite TSS- Norm mm t S Ge- Druck
ruppe Bauform (Eigenschaften) -qé é schwin- MPa
£ [ g digkeit max.
5 2 |E| | mis
o € |2|0
Radial ISO 6194/1
Wellen-
dichtringe 27 TRA DIN 3760 4-500 X X 30 0,05
Bauform A
ISO 6194/0
50 TRE DIN 3760 6 - 380 X X 30 0,05
Bauform AS
ISO 6194/1
63 TRC DIN 3761 6 - 550 X X 30 0,05
Bauform B
ISO 6194/1
70 TRD DIN 3761 15 - 400 X X 30 0,05
Bauform BS
ISO 6194/1
75 TRB DIN 3761 20 - 760 X X 30 0,05
Bauform C
ISO 6194/1
83 TRF DIN 3761 35 - 600 X X 30 0,05
; Bauform CS
Kombinierte
Dichtung Auf
87 TRD_A Riickseite Anfrage Halb | Halb | X 30 0,05
gummiert
Kombinierte
Dichtung Auf
; E 87 TRD_B Vorderseite Anfrage Halb | Halb | X 30 0,05
gummiert
E 89 TRU Druckdichtung 8-120 X X 10 0,50

* Die angegebenen Werte sind Maximalwerte und dirfen nicht gleichzeitig angewandt werden. Der maximale Betriebsdruck ist abhangig
von der Temperatur.
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Rotationsdichtungen

Radial-Wellendichtungen - VerschluBkappen - Wellenschutzhiilsen - Kassettendichtungen

Dichtung Abmessungen AuBen- Staub- Technische
mantel lippe Daten*
Profil Seite TSS- Norm mm v S Ge- Druck
Gruppe Bauform (Eigenschaften) (] 2 schwin- MPa
£ T o | digkeit max.
§ 9 || £ m/s
o € |[2| O
Radial
Wellen- 93 TRP Druckdichtung 11-365 X X 10 0,5
dichtringe
.
96 TRQ_D Druckdichtung 15-55 X X 5 1.0
Geringe
98 TRK Reibung, 4-70 X X 10 drucklos
keine Feder
Geringe
102 TRG Reibung, 4-70 X X 10 drucklos
keine Feder
=
N 114 TRJ/TRL Gewebeverstarkt 100 - 1954 X X 10 0,05
Verschluss-
kappen
=i 129 YJ38 Verschlusskappe 16 - 230 X 0,05
=
=T 133 YJ39 Verschlusskappe 22 -270 Halb | Halb 0,5
&=
Wellen- S
schutzhlse
=1 137 TS Hulse 12 - 200 X -
ot
Kassetten-
dichtungen 149 TC5 Sy;;‘)%m 90 - 320 X 10 0,05
3
System
@ 150 TC3 3000 130 - 150 X X 4 0,05
System Auf
@ 150 TCO 5000 Anfrage X X 15 0,05

* Die angegebenen Werte sind Maximalwerte und durfen nicht gleichzeitig angewandt werden. Der maximale Betriebsdruck ist abhangig
von der Temperatur.
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Rotationsdichtungen

V-Ringe
Dichtung Abmes- Riickhalte-/ Technische
sungen Klammerungs- Daten*
moglichkeiten
Gruppe Profil Seite TSS FORSHEDA- Norm mm mit mit Ge- Druck
Bauform | Bauform | (Eigenschaften) Spann- axialer | schwin- MPa
band Riick- digkeit | max.
haltung m/s
V-Ring Ri
168 VA A V-Ring 2,7-2010 X 10 | drucklos
Standard
@ 172 Vs s __V-Ring 4,5-210 X 10 | drucklos
groBerer Korper
M 174 VL L VRRIng | 4052025 X 10 | drucklos
schmales Profil
V-Ring
M 174 LX LX groBer 135 - 2025 X 10 | drucklos
Durchmesser
starre Lippe
V-Ring
N\ 177 | RM RM Standard mit | 350 5019 | x 10 | drucklos
Klammerband,
groBerer Korper
V-Ring
M 177 VB RME Standard mit 300 - 2010 X 10 drucklos
Klammerband
V-Ring
182 AX AX grofer 200 - 2020 X 10 | drucklos
Durchmesser,
bewegliche Lippe

* Die angegebenen Werte sind Maximalwerte und durfen nicht gleichzeitig angewandt werden. Der maximale Betriebsdruck ist abhangig
von der Temperatur.

GAMMA-Ringe - Axial-Wellendichtungen

Dichtung Abmessungen Technische
Daten*
Gruppe Profil Seite TSS ] Norm mm Ge-_ Druck
Bauform (Eigenschaften) schwin- MPa
digkeit max.
m/s
GAMMA- GAMMA
Ringe 191 TBP Ring 10 - 225 20 drucklos
Standard
\ GAMMA
194 TBR Ring 15-108 20 drucklos
mit Labyrinth
Axial- .
Wellen- AX'_aI
. 200 TAI Wellendichtung 10 - 100 30 0,01
Dichtungen . .
innendichtend
?
Axial
200 TAA Wellendichtung 10-114 15 0,01
auBendichtend

* Die angegebenen Werte sind Maximalwerte und dirfen nicht gleichzeitig angewandt werden. Der maximale Betriebsdruck ist abhangig
von der Temperatur.
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Rotationsdichtungen

B Turcon® Varilip® PDR Produktgruppe

Turcon® Varilip® PDR Dichtungen werden in finf verschiedenen Dichtungskonfigurationen hergestellt.

Turcon® Varilip® PDR

Dichtung

Beschreibung

Typ Aflyp 1

Typ A - ist eine Einlippendichtung, die fur den Einsatz in industriellen Standardanwendungen bis zu einem
Druck von 0,5 MPa (73 psi) geeignet ist, in der ein Standard Elastomer-Radialwellendichtring den Tempera-
turen, der Reibung, dem Medium oder einer schlechten Schmierung nicht standhalten kénnte. Erméglicht
ein Abdichten bei Umfangs-Geschwindigkeiten bis zu 90 m/s (17,721 ft/min) bei ausreichender Kihlung
und Schmierung der Dichtlippe.

Typ B/Typ 3

Typ B - ist die bevorzugte Wahl fir Anwendungen, bei denen ein hohes Dichtvermégen gefordert ist oder
wo kontaminierte Medien abgedichtet werden mussen. Dieser Typ bietet eine zusatzliche Dichtlippe zur
sekundaren Abdichtung. Die Druckbelastungsgrenze liegt bei 0,5 MPa (73 psi).

Typ C/Typ 4

Typ C - kann in Anwendungen eingesetzt werden, die hoheren Driicken ausgesetzt sind und far die ein-
fache Elastomer-Radial-Wellendichtungen nicht in Frage kommen. Aufgrund einer Verstarkung der Dicht-
lippen sind Drucke bis zu 1 MPa (145 psi) moglich, z.B. als Pumpen-, Wellen- oder Rotorendichtungen.

Typ DITyp 5

Typ D - kann Drlcke von beiden Seiten ausgesetzt werden. Eine Druckdifferenz von 0,5 MPa (73 psi) ist
zulassig. Die Trennung von zwei verschiedenen Medien ist mit einer einzigen Dichtung maéglich.

Typ G/Typ 6

Typ G - ist ahnlich wie Typ D, verfugt jedoch tber ein nicht bertihrendes sekundares Dichtelement bezieh-
ungsweise Uber eine vollstandig aufliegende Dichtlippe. Dies sorgt fur eine effektive Abstreiffunktion
gegen das Eindringen von Staub und Schmutz in das System, wahrend das Drehmoment und der daraus
resultierende Energieverbrauch auf einem Minimum bleibt.
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Rotationsdichtungen

Turcon® Rotationsdichtungen

Dichtung Anwendung Norm | Abmes-| Wir- Technische Daten* Werk- | Welle
sung | kungs- stoff
weise Tempe- Ge- Druck

ratur**- | schwin-
Bereich | digkeit

Gruppe Bauform | Seite | Anwendungsgebiet y: z Stan- Hirte
R dard | Gegen-
3 5 Dich- | lauf-
e |= tungs- | flache
A werk-
IS0/ £|8 MPa | off
DIN mm |[o |T °C m/s max.
Elastomer- Turcon® Drehverteiler Turcon®
vorgespannte | Roto Glyd Schwenkmotoren: 1 30 T10 | >>5HRe
Turcon®- Ring® A.D. - Mobilhydraulik ISO -45
Dichtungen 243 | Werkzeugmaschinen | 7425/1 8-2700 | - | X bis ®
gq +200 5 20 Turcon 555 HRc
T40
J
B Turcon® Drehverteiler Turcon®
I.D. =Innen- | Roto Glyd Schwenkmotoren: ! 30 T10 >35 HRe
durchmesser | Ring® I.D. - Mobilhydraulik SO -45
A.D. = AuBen- 243 | - Werkzeugmaschinen | 7425/ | ©2600 | - | X bis Turcon®
durchmesser g +200 2 20 Ta0 | >55 HRe
Zurcon® Zurcon® Abdichtung von
Roto Roto Glyd Wellen, Zapfen und Zurcon®
Glyd Ring® I.D. Durchfuhrungen bei o) 10 - -45 751
Ring® s 261 | langsam drehender 78251 | 2700 | " | X bis 752 | >35HRe
8 oder schwenkender +100 780
Bewegun
Zurcon® Abdichtung von MPa x m/s
I.D. = Innen- | Roto Glyd Wellen, Zapfen und Zurcon®
durchmesser | Ring® A.D. Durchfiihrungen bei ISO 10 - -45 751
A.D. = AuBBen- 261 langsam drehender 7425/1 2700 -l X bis 752 >55 HRc
durchmesser oder schwenkender +100 780
Bewegung
Federvor- Turcon® Drehverteiler Turcon®
gespannte Roto Schwenkmotoren: 2 1 T40 >55 HRe
Turcon®- Variseal® - Pharmazie
Dicht Werk hi -100
ichtung 277 |- Werkzeugmaschinen ) 5-2500 | X bis .
- Lebensmittelindustrie +200 Turcon >170
- Industrie 2 5 T78 HB
- Chemie

* Die angegebenen Werte sind Maximalwerte und durfen nicht gleichzeitig angewandt werden. Der maximale Betriebsdruck ist
abhangig von der Temperatur.
** Der Temperaturbereich ist abhangig von der Wahl des Elastomerwerkstoffes.

Laufwerkdichtungen
Dichtung Abmessungen Technische Daten*
Gruppe Profil Seite TSS Werkstoff mm Geschwindigkeit Druck
Bauform m/s MPa max.
Laufwerkdichtung I!,X!l 292 TLDO 100cr6 45 - 750 2,2 0,15
Lagerstahl 51 - 457 3,0 0,3
300 TLDF 100cr6 59 - 492 3,0 0

* Die angegebenen Werte sind Maximalwerte und durfen nicht gleichzeitig angewandt werden. Der maximale Betriebsdruck ist
abhéangig von der Temperatur.
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Radial-Wellendichtringe
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Radial Wellendichtringe

>

B RADIAL-WELLENDICHTRING

B Dichtringbeschreibung allgemein

Allgemeines

Radial-Wellendichtringe sind ringférmige Dichtelemente,
die die Aufgabe haben, Ol oder Fett von innen und
Schmutz, Staub, Wasser u. a. von auBBen dauerhaft und si-
cher voneinander zu trennen.

Radial-Wellendichtringe bestehen im allgemeinen aus
einer gummielastischen Membran in “Lippenform”und
einem Versteifungsring aus Metall. Durch eine Zugfeder
erhalt die Dichtlippe ihre Vorspannung.

Ausfiihrung

Die Dichtlippengeometrie entspricht dem heutigen Stand
der Technik und basiert auf einer langjahrigen anwen-
dungstechnischen Erfahrung.

Die Dichtkante kann fertig gepresst oder stirnseitig durch
mechanisches Schneiden hergestellt werden.

Die gesamte Radialkraft der Dichtung wird durch die Vor-
spannkraft der Elastomer-Dichtlippe und die Zugkraft der
Feder gebildet. Ersteres ergibt sich verformungsabhan-
gig aus der Elastizitat des Werkstoffes, der Dichtlippen-
Geometrie und aus der Uberdeckung zwischen Welle und
Dichtung.

AuBenmantel

Bodenflache (Luft)

Zugfeder

Federhaltebund

Federnut

Dichtkante

Dichtlippe

Versteifungsring

Membrane

| temne

Staublippe

Federwirklinie

Stirnseite

Bodenseite

Bild 1 Kennzeichnungen am Radial-Wellendichtring (Auszug aus ISO 6194)
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Radial Wellendichtringe

Dichtungsdesign

AuBBenmantel

Der AuBenmantel kann entweder glatt oder rilliert aus-
gefuhrt sein, in beiden Fallen passt die Dichtung in Boh-
rungen nach I1SO H8 und entspricht der ISO 6194-1.

Metallisches Gehause

Fur die Normalausfuhrung wird kaltgewalztes Stahlblech
nach AISI 1008, DIN 1624 verwendet. Je nach Einbauver-
haltnissen bzw. Umgebungsbedingungen kénnen jedoch
andere Werkstoffe wie Messing und nichtrostender Stahl
AISI 304, DIN 1.4301, in Frage kommen.

Das Gehéause (Haftteil) hat die Hauptaufgabe, den Ring zu
versteifen und zu verstarken. Es darf im Normalfall nicht
axial belastet werden. Falls es erforderlich sein sollte, kann
auch eine Sonderausfuhrung des Haftteils hergestellt wer-
den.

Tabelle | Toleranzen nach ISO 6194-1

AuBendurchmesser nominal diametrale Toleranzen

d, Metallgehduse | Gummi beschichtet

D, =50 +0,20 +0,30

+0,08 +0,15

50<D,=180 +0,23 +0,35

+ 0,09 +0,20

80<D,=120 +0,25 +0,35

+0,10 +0,20

120< D, =180 +0,28 +0,45

+0,12 +0,25

180 < D, = 300 +0,35 +0,45

+0,15 +0,25

300 < D, =530 +0,45 +0,55

+0,20 +0,30

N4

Zugfeder
Funktion

Wenn Gummi einer Erwarmung, Belastung oder che-
mischen Beanspruchung ausgesetzt wird, verliert es nach
und nach seine urspringlichen Eigenschaften. Man sagt,
das Gummi altert. Die urspriingliche Radialkraft der Dicht-
manschette geht hierdurch verloren. Die Feder hat des-
halb in der Hauptsache die Aufgabe, die radiale Kraft auf-
rechtzuerhalten.

Versuche haben erwiesen, dass die Radialkraft je nach
GroBenbereich und Dichtringtyp unterschiedlich sein
muss. Dabei hat sich auBerdem herausgestellt, dass es sehr
wichtig ist, die Abweichungen der Radialkraft wahrend
der Standzeit der Dichtung in engen Grenzen zu halten.
Durch umfangreiche Laboruntersuchungen wurde die Ra-
dialkraft festgelegt.

Die Zugfeder ist eng und mit Vorspannung gewickelt. Die
Gesamtkraft der Feder besteht somit teils aus der Vorspan-
nung und teils aus der Kraft, die sich aus der Federrate
der Feder ergibt. Die Verwendung einer Zugfeder mit Vor-
spannung bietet folgende Vorteile:

- bei einem Verschlei3 der Dichtlippe bleibt der aus der
Vorspannung der Feder resultierende Teil der gesamten
Radialkraft unverandert

- durch teilweises Entharten der Feder (durch
Warmebehandlung) lasst sich die Vorspannung so regeln,
dass die vorgesehene Radialkraft fur den jeweiligen
Wellendurchmesser erreicht wird.

- durch diese Warmebehandlung, die bei Temperaturen
oberhalb des Betriebstemperaturbereichs fir den
Dichtring vorgenommen wird, lasst sich die Federkraft
stabilisieren. Hierdurch wird die Gefahr einer
Veranderung der ursprunglichen Federkraft wahrend
des Betriebs ausgeschaltet.

Werkstoff

Fur die Normalausfuhrung kommt Federstahl SAE 1074,
DIN 17223 zur Verwendung. Bei Forderung nach Korrosi-
onsbestdandigkeit wird nichtrostender Stahl AISI 304, DIN
1,4301 verwendet. Zugfedern aus Bronze oder gleichar-
tigen Werkstoffe sind zu vermeiden, da diese bei langen
Betriebszeiten und hohen Temperaturen zum Ermiden
neigen. Zur Verhinderung von Schmutzablagerungen zwi-
schen den Windungen kann die Feder in Sonderfallen mit
einem dinnen Gummischlauchtberzug hergestellt wer-
den.

12 TRELLEBORG

SEALING SOLUTIONS

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
Ausgabe Februar 2011



Radial Wellendichtringe

B Wellen- und Gehduseausfiihrung

Welle

Oberflachenbeschaffenheit, Harte und
Bearbeitungsverfahren

Die Ausfiihrung der Welle ist von entscheidender Bedeu-
tung sowohl fir die Abdichtung wie auch fur die Lebens-
dauer (siehe Bild 4). Prinzipiell gilt, dass die Harte der Welle
umso gréBer sein soll, je hoher die Umfangsgeschwindig-
keiten sind. In der Norm DIN 3760 ist festgelegt, dass die
Welle mindestens eine Harte von 45 HRC aufweisen muss.

Mit zunehmender Umfangsgeschwindigkeit steigt die For-
derung bezlglich der Harte, und bei 10 m/s ist eine Harte
von 60 HRC erforderlich. Die Wahl der geeigneten Harte
ist nicht allein von der Umfangsgeschwindigkeit abhéan-
gig, sondern sie wird auch von Faktoren wie Schmierung
und verschleiBférdernden Teilchen beeinflusst. Schlechte
Schmierung und schwere duBere Verhéltnisse verlangen
deshalb auch eine héhere Héarte der Welle. In DIN 3760
sind Hochstwerte fur die Oberflachenrauhigkeit angege-
ben. Es ist eine Oberflachenrauhigkeit von Rt = 1 pm bis
4 ym empfohlen. Bei Laborversuchen hat sich dagegen
herausgestellt, dass die glunstigste Rauhigkeit Rt = 2 pm
(Ra = 0,3 pm) ist. Sowohl grébere wie feinere Oberflachen
verursachen hohere Reibung, welche zu hdéherer Tempe-
ratur und vermehrter AbnUtzung fuhrt. Wir schlagen eine
Rauhigkeit von Rt = 2-3 pm (Ra = 0,3-0,8 ym) vor.

Reibungs- und Temperaturmessungen haben auch erge-
ben, dass das Schleifen der Welle das beste Bearbeitungs-
verfahren ist. Spiralférmige Schleifspuren kénnen jedoch
eine Pumpenwirkung und Leckage verursachen, weshalb
Einstichschleifen gewahlt werden sollte, wobei ganzzah-
lige Verhéltnisse von Scheibendrehzahl zu Werkstick-
drehzahl zu vermeiden sind. Ein Polieren der Laufflache
mit Schleiftuch ergibt eine Oberflachenstruktur, die eine
héhere Reibung und Temperaturentwicklung verursacht,
als bei Einstichschleifen. In einigen Fallen ist es nicht mog-
lich, eine Welle mit der fur den Dichtring erforderlichen
Harte, Oberflachenglite und Korrosionsbestandigkeit zu
versehen. Durch den Einbau einer separaten Hulse auf der
Welle lasst sich jedoch dieses Problem |6sen. Bei einem
eventuellen VerschleiB ist dann nur die Huilse zu erneuern
(siehe Kapitel Wellenschutzhilse).

Rundlaufabweichung

Rundlaufabweichung der Welle soll moéglichst vermieden
oder in kleinsten Grenzen gehalten werden. Bei hohen
Drehzahlen besteht die Gefahr, dass die Dichtlippe infolge
ihrer Tragheit der Welle nicht mehr folgen kann. Der Wel-
lendichtring ist in unmittelbarer Nahe des Lagers anzuord-
nen und das Lagerspiel moéglichst klein zu halten. Siehe
Bild 2.
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Bild 2 Rundlaufabweichung

Mittigkeitsabweichung

Mittigkeitsabweichung zwischen Welle und aufnehmene
Bohrung soll méglichst vermieden werden, um die Dicht-
lippe nicht einseitig zu belasten. Siehe Bild 3.
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Bild 3 Mittigkeitsabweichung
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Radial Wellendichtringe

Ausfilhrung der Welle

R, 1 bis 4 um
drallfrei, geschliffen

Medium
Druck

Kante gerundet und poliert

15° bis 30°

E m
5 =T
Q Y

= Montagerichtung

Bild 4 Montage des Radial-Wellendichtringes

Je nach Montagerichtung y oder z wird die Anbringung
einer Fase oder eines Radius empfohlen. Die Abmessungen
hierfur sind dem Bild 4 und der Tabelle Il zu entnehmen.

Tabelle Il Fasenldnge fir Wellenende

d, d; R

<10 d1- 1,5 2
Uber 10 bis 20 d1- 2,0 2
Uber 20bis 30 d1- 2,5 3
Uber 30 bis 40 d1- 3,0 3
Uber 40 bis 50 d1- 3,5 4
Uber 50 bis 70 d1- 4,0 4
Uber 70 bis 95 d1- 4,5 5
Uber 95 bis 130 d1- 5,5 6
Uber 130 bis 240 d1- 7,0 8
Uber 240 bis 500 d1-11,0 12

Eigenschaften der Wellenoberfliache

Die Werte der sich bewegenden Oberflache sind fur Wel-
lendichtungen in der DIN 3760/61 festgelegt. Die Oberfla-
che sollte folgendermaBen beschaffen sein:

Oberflachenrauhigkeit R, =0,2 bis 0,8 um
R, =1 bis 4 pym
Rmax =6,3 um

Harte 55 HRC oder 600 HV,
Hartetiefe mind. 0,3 mm

N4

Oberfldchenrauhigkeit

Die Funktionssicherheit und die Lebensdauer einer Dich-
tung sind in entscheidendem MafBe von der GUte und
Oberflachenbeschaffenheit der abzudichtenden Gegen-
laufflache abhangig. Grundsatzlich sind Riefen, Kratzer,
Lunker, konzentrische oder spiralférmige Bearbeitungsrie-
fen nicht zulassig. An dynamische Gegenlaufflachen sind
hoéhere Anforderungen zu stellen als an statische.

Die zur Beschreibung der Oberflachenfeingestalt am meis-
ten angewendeten KenngréBen R,, R, und R4 sind in der
ISO 4287 definiert. Fir die Beurteilung der Eignung in der
Dichtungstechnik sind diese GréBen alleine nicht ausrei-
chend. Ergédnzend sollte der Materialanteil R, I1SO 4287
festgelegt werden. Die Bedeutung dieser Oberflachenan-
gabe ist in Bild 5 dargestellt. Daraus erkennt man, dass nur
die Angabe von R, und R, die Profilform nicht ausreichend
beschreibt und somit zur Beurteilung fur die Eignung in
der Dichtungstechnik nicht gentgt.

Der Materialanteil R, ist maBgebend, um Oberflachen zu
bewerten, da diese KenngréBe von der jeweiligen Profil-
form bestimmt wird. Diese wiederum ist direkt vom ange-
wendeten Bearbeitungsverfahren abhangig.

Oberflachenprofile Ra | Rz | Rmr

geschlossene Profilform

V “ v V w 0,1] 1,0 | 70%

offene Profilform

W 02| 1,0|15%

Bild 5 Profilformen von Oberflachen
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Radial Wellendichtringe

O,
Ausfiihrung Gehausebohrung
b2
b1
r2
10° bis 20°

©0

I

o
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c
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oy X/ A /f
Bild 6 Einbautiefe und EinfUhrungsschrage
Gehausebohrung Tabelle Il GehdusemaBe
Die Toleranzen fur die metrischen GréBen entsprechen DIN %"_ei;e der :18'5“'“b ';2 '“0'"3 r2
3760, so dass bei einer Toleranz in der Gehausebohrung te ;““9 ( 'mr:“ ) ( ;m ) max
ISO H8 ein guter Presssitz erzielt wird. Bei den ZollgréBen .
entsprechen die Toleranzen den amerikanischen Normen. 7 5,95 7.3
Bei Einbaufallen, wo die Gehausebohrung eine andere 8 6,80 8.3 0.5
Toleranz ha:c, kann der Dichtring auf Wunsch mit einem 10 8,50 10,3
passenden UbermaB gefertigt werden. Flir Lagergehause 12 1030 123
aus weichem Werkstoff, z. B. Leichtmetall, ebenso wie bei 15 12.75 153 0.7
Lagergehausen mit diinnen Wanden, kann eine besondere ! ! !
Passung zwischen Dichtring und Bohrung notwendig wer- 20 17,00 20,3

den. Die Toleranzen fir Dichtung und Bohrung sind in sol-
chen Fallen durch praktische Versuche festzulegen. Wenn
ein Teil, z. B. ein Lager, durch den Dichtringsitz gepresst
wird, kann dieser beschadigt werden. Um solche Schaden
zu vermeiden, ist der Dichtring mit einem gréBeren Au-
Bendurchmesser als der des Lagers zu wahlen.

Oberflichenrauheit der Gehdusebohrung

Die Werte fir die Oberflachenrauheit in der Gehauseboh-
rung sind in I1SO 6194/1 spezifiziert.

Wir empfehlen: Ra = 16 - 63 pm
R, = 10 - 20 pm
Rmax, = 16 - 25 pm

Bei Dichtungen mit Metallkafig (nicht gummiert) oder ge-
forderter Gasdichtheit ist eine gute, riefen- und drallfreie
Oberflachenqualitat erforderlich. Wird der Radial-Wel-
lendichtring im Gehause eingeklebt, ist darauf zu achten,
dass kein Kleber mit der Dichtlippe oder der Welle in Be-
rihrung kommt.
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Radial Wellendichtringe

Montagehinweise

Fur die Montage von Rotationsdichtungen sind folgende
Punkte zu beachten:

- vor der Montage sind die Einbaurdume zu reinigen.
Bei Gummidichtungen mussen Wellen und Dichtung
eingefettet bzw. eingedlt werden.

- scharfkantige Ubergange mussen angefast bzw.
gerundet oder abgedeckt werden

- beim Einpressen ist darauf zu achten, dass der Dichtring
nicht verkantet wird

- die Einpresskraft muss moglichst nahe am
AuBendurchmesser angesetzt werden

- die Dichtung muss nach dem Einbau zentrisch und
rechtwinklig zur Welle sitzen

- als Anschlagflache wird gewdhnlich die Endfléache der
Aufnahmebohrung benutzt, die Dichtung kann auch
mit einem Absatz oder einer Distanzscheibe fixiert
werden.

Bild 7 zeigt verschiedene Einpresssituationen des Radial-,
Wellendichtring mit geeigneten Montagewerkzeugen
bzw. Vorrichtungen.

Ausbau und Austausch

Der Ausbau von Dichtringen bereitet im allgemeinen
keine Schwierigkeiten. Gewdhnlich geniigt ein Schrau-
bendreher oder dergleichen fir die Demontage. Hierbei
wird der Dichtring beschadigt. Nach der Reparatur oder
Uberholung einer Maschine sollen grundsatzlich neue
Radial-Wellendichtringe eingebaut werden, auch wenn
die alten dem Aussehen nach noch unversehrt erscheinen.
Die Dichtkante des neuen Ringes soll nicht auf der alten
Laufstelle zur Anlage kommen. Dies kann erreicht werden
durch:

- Austausch der Wellenschutzhlse
- verschieden tiefes Einpressen in die Aufnahmebohrung

- Nachbesserung der Welle und Montage einer Wellen-
schutzhilse (siehe Kapitel Wellenschutzhlse).

N4

Demontage-
bohrung

Demontage-
/ bohrung

Bild 7 Einbauhilfen bei der Montage von Radial-Wellen-
dichtringen
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Radial Wellendichtringe

Dichtelement
Werkstoff

Bei der Auswahl des Werkstoffes sind die Umgebungsbe-
dingungen sowie die Wirkungsweise der Dichtung zu be-
racksichtigen.

Einige Werkstoffeigenschaften, die in unmittelbarem Zu-
sammenhang mit den Umgebungsbedingungen stehen,
sind:

- gute chemische Bestandigkeit
- gute Warme- und Kaltebestandigkeit
- gute Ozon- und Wetterbestandigkeit

Funktionstechnische Anforderungen an den Werkstoff
sind u. a.:

- hohe VerschleiBfestigkeit
- geringe Reibung

- geringe Druckverformung
- gute Elastizitat

Als weiteres Merkmal ist aus Kostengrinden eine gute
Verarbeitbarkeit wiinschenswert. Keiner der heute verflg-
baren Werkstoffe kann all diese Anforderungen erfullen.

Tabelle IV Werkstoffempfehlungen

Die Werkstoffwahl ist daher immer ein Kompromiss
zwischen der relativen Bedeutung der jeweiligen Faktoren.

Werkstoffe und deren Bezeichnungen

Acrylnitril-Butadien-Kautschuk (NBR)
Acrylat-Kautschuk (ACM)
Silikon-Kautschuk (VMQ)
Fluor-Kautschuk (FKM)
Hydrierter Nitril-Butadien-Kautschuk (HNBR)

Der sogenannte hydrierte Acrylnitril-Butadien-Kautschuk
(HNBR) ist eine Weiterentwicklung des herkdmmlichen
Nitril-Butadien-Kautschuk. Dieses Material bietet eine we-
sentlich verbesserte Warme- und Ozonbestandigkeit und
kann anstelle von Acrylat-Kautschuk und in bestimmen
Fallen auch von Fluor-Kautschuk eingesetzt werden. Um
den zahlreichen Anforderungen an Dichtungen gerecht
zu werden, wurde fur jeden Kautschuktyp eine spezielle
Zusammensetzung entwickelt. Dartber hinaus sind fur
einige extreme Bedingungen noch weitere Mischungen
verfugbar.

Werkstoffbezeichnung
Acrylnitril- Fluor- Polyacrylat- Silikon- Hydrierter
Butadien- Kautschuk Kautschuk | Kautschuk | Acrylnitril-
Kautschuk Butadien-
Werkstoffe Kautschuk
fiir die Abdichtung gebraulicher Medien NBR FKM ACM VvMQ HNBR
Werkstoff-Kurzzeichen
N \" A S H
max. zuldssige Dauertemperatur (°C)
Motorendle 100 170 125 150 130
Getriebole 80 150 125 130 110
mineralische Hypoidgetriebole 80 150 125 -- 110
Schmierstoffe ATF-Ole 100 170 125 -- 130
Druckflussigkeiten (DIN 51524) 90 150 120 -- 130
Fette 90 -- -- -- 100
Ol-Wasser-Emulsion 70 -- -- 60 70
schwerentflammbare _
Druckflussigkeiten Wasser-Ol-Emulsion 70 -- -- 60 70
(VDMA 24317) Wassrige Losungen 70 -- -- -- 70
(VDMA 24320) Wasserfreie Flussigkeiten -- 150 -- -- --
Heizoéle 90 -- -- -- 100
Sonstige Wasser 90 100 -- -- 100
Medien Waschlaugen 90 100 -- -- 100
Luft 100 200 150 200 130

Aufgrund der unterschiedlichen Zusammensetzung der Medien sind die o.e. Temp.-Bereiche nur als Richtlinien zu sehen. Je nach Medium
kénnen hier signifikante Abweichungen auftreten.
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Radial Wellendichtringe

Beschreibung der verschiedenen
Kautschuk-Werkstoffe

Acrylnitril-Butadien-Kautschuk (NBR)
Vorteile:
- gute Olbestandigkeit

- gute Warmebesténdigkeit bis 100 °C in Ol
- hohe Zugfestigkeit (spezielle Compounds tGber 20 MPa)

hohe Bruchdehnung

- niedrige Quellung in Wasser

Einschrankungen:

- schlechte Wetter- und Ozonbestandigkeit

- schlechte Bestandigkeit gegen polare Losungsmittel
(Estern, Ethern, Ketonen und Anilin)

- schlechte Bestdandigkeit gegen chlorierte Kohlenwasser-
stoffe (Kohlenstofftetrachlorid, Trichlorathylen)

- schlechte Bestandigkeit gegen aromatische Wasserstoffe
(Benzol, Toluol)

Wenn abzudichtende Treibstoffe, mineralische Ole und
vor allem hochlegierte Mineraléle (Hypoid-Ole) gréBere
Anteile aus aromatischen Kohlenwasserstoffen enthalten,
sind diese Werkstoffe kritisch, da sie auf NBR-Mischungen
stark quellend wirken. Verbessert werden kann das Quell-
verhalten durch héheren Anteil von Acrylnitril.

Dafir muss jedoch eine geringere Kalteflexibilitat und Be-
standigkeit gegen bleibende Verformung in Kauf genom-
men werden. Bei hochlegierten Olen kénnen die Additive
in einigen Fallen zusatzliche Wechselwirkungen zwischen
Elastomer und Additiv verursachen. Damit wird das ela-
stische Verhalten beeintrachtigt.

N4

Hydrierter Acrylnitril-Butadien-Kautschuk (HNBR)
Vorteile:
- gute Olbestandigkeit, auch in Hypoidélen

- gute Warmebestandigkeit, bis +150 °C

- gute mechanische Eigenschaften

gute Wetter- und Ozonbestandigkeit

Einschrankungen:
- schlechte Bestandigkeit gegen polare Ldsungsmittel
(Estern, Ethern, Ketonen und Anilin)

- schlechte Bestandigkeit gegen chlorierte Kohlenwasser-
stoffe (Kohlenstofftetrachlorid, Trichlordthylen)

- schlechte Bestandigkeit gegen aromatische Wasserstoffe
(Benzol, Toluol)

Acrylat-Kautschuk (ACM)

Vorteile:
- gute Bestandigkeit gegen Ole und Treibstoffe (besser als
bei Acrylnitril-Kautschuk)

- Warmebestandigkeit Gber 50 °C besser als bei Acrylnitril-
Butadien-Kautschuk, 150 °C in Ol und 125 °C in Luft

- gute Wetter- und Ozonbestandigkeit

Einschrankungen:

- nicht verwendbar in Kontakt mit Wasser und
Wasserldsungen, auch bei geringen Mengen Wasser in
ol

- begrenzte Kalteflexibilitat bis ca. - 20 °C, etwas schlechter
als normales NBR

- begrenzte Zug- und ReiBfestigkeit, insbesondere bei
Temperaturen Uber 100 °C

- begrenzte Abriebbestdandigkeit (wesentlich schlechter
als bei NBR)

- schlechte Bestdndigkeit gegen polare Loésungsmittel,
Aromaten und chlorierte Kohlenwasserstoffe
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Radial Wellendichtringe

Fluor-Kautschuk (FKM)

Vorteile:
- bessere Bestidndigkeit gegen Ole und Treibstoffe als bei
jedem anderen Kautschuk-Typ

- einziger hochelastischer Kautschuk mit Bestandigkeit
gegen Aromaten und chlorierte Kohlenwasserstoffe

- hervorragende Warmebestandigkeit, am besten nach
Silikonkautschuk, bis zu +200 °C

- hervorragende Wetter- und Ozonbestandigkeit

- hervorragende Saurebestandigkeit (nurinanorganischen
Sauren, nicht geeignet fur organische Sauren wie z.B.
Essigsaure)

Einschréankungen:

- begrenzte Kalteflexibilitat, ca. -20 °C bis -25 °C

- begrenzte Zug- und ReiBfestigkeit, besonders bei
Temperaturen Uber 100 °C

- hoher Druckverformungsrest in HeiBwasser

- schlechte Besténdigkeit gegen polare Losungsmittel

Silikon-Kautschuk (VMQ)

Vorteile:
- beste Warmebestandigkeit im Vergleich zu allen Kaut-
schuktypen

- beste Kaltebestandigkeit im Vergleich zu allen Kaut-
schuktypen

- hervorragende Wetter- und Ozonbestandigkeit

- bestdndig gegen aliphatische Mineraldle und die
meisten Fette

Einschrankungen:

- schlechte Zug- und ReiBfestigkeit fur Standardtypen
- schlechte Abriebfestigkeit

- schlechte Bestandigkeit gegen aromatische Ole und
oxidierte Mineral6le

- schlechte Diffusionsbestandigkeit
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Radial Wellendichtringe

Einsatzparameter
Temperaturbestindigkeit

Bei steigender Temperatur wird die Alterung des Gummis
beschleunigt, es wird hart und spréde, die Bruchdehnung
nimmt ab und die bleibende Verformung wird gréBer.
Ein typisches Merkmal sind axiale Risse in der Dichtkante,
wenn ein Dichtring thermisch tGberlastet wurde. Die Alte-

rung des Gummis hat starken Einfluss auf die Lebensdauer
des Dichtrings. Die Temperaturgrenzen fur die Hauptwerk-
stoffe sind in Bild 8 dargestellt. Es handelt sich hier jedoch
lediglich um Richtwerte, da die Werkstoffe vom Medium
beeinflusst werden. Generell kann man sagen, dass eine
Temperatursteigerung von 10 °C (in Luft) die theore-
tische Lebensdauer des Gummis um die Halfte herabsetzt.

Diese Temperaturbereiche gelten fur
NBR Medien, die mit dgn jewejligen
.45 30 1700 120 Elastomeren vertraglich sind.
HNBR
-40 -30 140 150
ACM
-35-20 150 175
VMQ
-55-40 175 200
FKM
-35-20 200 230
| ] ] ] ] ] ] ] ] ] ] ] ] ] I
-100 -50 0 50 100 150 200 250
Temperatur °C
|:| Betriebsdauer 1000 h
|:| Nur unter speziellen Bedingungen und mit speziellen Werkstoffen zu erreichen

Bild 8 Temperaturgrenzen fur die gebrduchlichsten Elastomere

Temperatur

Bei der Auswahl einer Rotationsdichtung ist das Hauptau-
genmerk auf die Temperatur zu richten.

Bei den in den Auswahltabellen angegebenen Tempe-
raturgrenzwerten handelt es sich um die maximalen
Betriebstemperaturen fur den Dichtungswerkstoff in Me-
dien, fur die die Materialvertraglichkeit sichergestellt ist
(gute chemische Bestandigkeit und kontrollierte Volumen
zu bzw. -abnahme).

Diese obigen Ausfuhrungen zeigen, dass die Temperatur
an der Dichtflache durch diverse Parameter beeinflusst
wird, besonders durch

- das Schmiervermdégen des Mediums und seine Fahigkeit,
die unter der Dichtlippe erzeugte Warme abzuleiten

- die Umfangsgeschwindigkeit

- den einwirkenden Druck

N4

Die im Dichtbereich entstehende Temperatur muss bei
der Auswahl des geeigneten Werkstoffes bertcksichtigt
werden. Die Anfangstemperatur des Mediums kann in
Abhangigkeit von den o. g. Betriebsparametern um 50 %
ansteigen. Fur alle Anwendungen beachten Sie bitte die
Empfehlungen in den jeweiligen Kapiteln. Sollten dartber
hinaus noch Unklarheiten bestehen, erhalten Sie naturlich
gerne weitere Informationen von den Mitarbeitern lhrer
Trelleborg Sealing Solutions-Niederlassung.
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Radial Wellendichtringe

Einsatzparameter
Uberdruck

Wird die Manschette mit Uberdruck beaufschlagt, wird sie
gegen die Welle gepresst, wobei sich die Anliegeflache der
Dichtlippe gegen die Welle vergréBert. Hierdurch nehmen
Reibung und Warmeentwicklung zu. Bei Uberdruck sind
somit die Richtwerte fur die hochstzulassige Umfangge-
schwindigkeit nicht anwendbar, sondern diese missen im
Verhaltnis zur GroBe des Druckes herabgesetzt werden.
Bei hohen Umfangsgeschwindigkeiten kdénnen jedoch
bereits Uberdriicke von 0,01 bis 0,02 MPa zu Problemen
fuhren. Durch Anwendung eines zusatzlichen Stitzringes
kénnen die Typen TRA/CB, TRC/BB und TRB/DB fur Driicke
Uber 0,05 MPa eingesetzt werden. Der separate Stltzringe
soll der Manschettenrlckseite angepasst sein, soll jedoch
nicht an der Manschette anliegen, solange kein Uberdruck
herrscht (siehe Bild 9). Der StUtzring ist genauestens einzu-

passen. Fragen Sie bitte lhre TSS-Niederlassung nach einer
entsprechenden Konstruktionszeichnung. Bei der Bauform
TRU ist das Haftteil so ausgebildet, dass es die Manschet-
te abstutzt (siehe Bild 9). Bauform TRP/6CC ist mit einer
kurzen und kraftigen Dichtlippe versehen, die einen Uber-
druck ohne zusatzliche Unterstltzung zulasst. Wenn ein
Statzring eingebaut wird oder wenn die Typen TRU und
TRP/6CC zur Anwendung kommen, kénnen bei maBigen
Umfangsgeschwindigkeiten Uberdriicke von 0,4 bis 0,5
MPa zugelassen werden.

Bei hohen Uberdriicken sollten Dichtringtypen mit Gum-
miauBenmantel gewahlt werden, so dass eine Leckage an
der Aufnahmebohrung verhindert wird. Bei Uberdruck be-
steht die Gefahr, dass sich der Dichtring in axialer Richtung
in der Gehausebohrung verschiebt (Auspressen). Dies lasst
sich vermeiden, indem der Dichtring durch einen Absatz,
Distanzring oder Sicherungsring fixiert wird.

1.0 \ TRU
0,9 \
0,8 \\ \// — 025 —
0.7 . 050
o 0,6 \ \ —— 2 100 ] TRP/6CC
S s
s 05 —
|9)
: AN
a 0.4
b LA
\ \ \ TRA/CB mit Stitzring
0,2
0.1 - \
0 \ —
1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000
Wellendrehzahl, min!

Bild 9 Zulassiger Druck des abzudichtenden Mediums fir abgestitzte Radial-Wellendichtringe und fir Druckdichtungen
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NBR, ACM, FKM und MVQ bei drucklosem Betrieb und wo

Einsatzparameter
ausreichende Schmierung bzw. Kihlung der Dichtkante

Umfangsgeschwindigkeit und Drehzahl durch das abzudichtende Medium gewahrleistet ist. Die

. . . zuladssigen Dauertemperaturen in Tabelle IV missen dabei
Vgrscthdene Mapschettenkonftruktlonen beeinflussen bertcksichtigt und durfen nicht tberschritten werden. Die
d'e. GrgBe der Reibung ur)d filhren 'dadurch 2u unter- Kurve lasst erkennen, dass gréBere Wellendurchmesser
schled!lcher Temperaturstelgerung. D|es" hat zur Folge, hoéhere Umfangsgeschwindigkeiten zulassen als kleinere
das§ d|.e verschiedenen Manschgtte'nau§fuhrungen untgr- Wellendurchmesser. Dies beruht darauf, dass mit wach-
SCh'EdI'c._h hqhe Umfangﬂsge§chV\'{|ndlgke.llte.n erlauben. Bild sendem Wellenquerschnitt eine groBere Warmeableitung
10 enthalt Richtwerte fur die héchstzulassige Umfangsge- gegeben ist.

schwindigkeit fur Dichtelemente ohne Schutzlippe (d. h.
fur die Bauformen TRC/BB, TRA/CB und TRB/DB etc.) aus

Drehzahlen in min-1
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Bild 10 Zulassige Drehzahlen in drucklosem Zustand nach DIN 3761
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Radial Wellendichtringe

Einsatzparameter

Reibungsverluste

Der Reibungsverlust liegt oft in einer zu beachtenden
GréBenordnung. Dies gilt besonders bei der Ubertragung
von kleineren Leistungen. Der Reibungsverlust wird von
folgenden Faktoren beeinflusst: Dichtringausfihrung und
-werkstoff, Federkraft, Drehzahl, Temperatur, Medium,
Wellengestaltung und Schmierung. Medium, Wellenaus-
fuhrung und Schmierung. Bild 11 lasst erkennen, wel-
che Reibungsverluste in Watt ein Radial-Wellendichtring
ohne Schutzlippe verursacht, wenn er gemaB unseren
technischen Hinweisen eingebaut ist. In gewissen Féllen
kann der Reibungsverlust durch besondere Gestaltung der
Dichtlippe verringert werden. Ein Herabsetzen der Feder-
kraft oder die Verwendung einer besonderen Gummiqua-
litdt kdnnen auch das gleiche Ergebnis erzielen. Die Mitar-
beiter in unserer Anwendungstechnik beraten Sie hierzu
gern. In diesem Zusammenhang ist zu beachten, dass der
Reibungsverlust wahrend der “Einlaufzeit” des Dichtrings
groBer ist als unten dargestellt. Die normale Einlaufzeit
betragt einige Stunden.

350 S
)
Q
300 / / / / o
Q
250 o°
Q
: IV A
3200
= Q
2 / o”
(@)}
2 150
Q
3 // 0>
Q
< 100 / (D'LO
/ /
50 10
[
. e —
0 5 10 15 20 25

Umfangsgeschwindigkeit m/s

Bild 11 Reibungsverlust bei einer Dichtung aus Nitril-

Kautschuk, Bauform TRA

Leckagesteuerung

Bei der Definition der Bezeichung “Leckagesteuerung”
muss zwischen statischer Abdichtung (Abdichtung zwei-
er Oberflachen ohne Relativbewegung) und dynamischer
Abdichtung (Relativbewegung zwischen den beiden Ober-
flachen) unterschieden werden.

Bei einer sich bewegenden Dichtflache trennt ein Flissig-
keitsfilm die gleitenden Gegenlaufflachen voneinander;
ein dynamischer Dichtspalt entsteht. Im Gegensatz zu sta-
tischer Abdichtung ist der Leckageweg hier nicht vollig
geschlossen, so dass geringe Mengen austreten kénnen.
Dichtungen, bei denen zwischen dem Dichtungskdrper
und einer rotierenden Welle ein dynamischer Dichtspalt
entsteht, kdnnen im physikalischen Sinne nicht vollig un-
durchléssig sein.

Absolute Dichtheit im physikalischen Sinne kann bei der
Abdichtung beweglicher Elemente mit einem Dichtspalt
allein nicht erreicht werden.

In zahlreichen technischen Anwendungen ist es jedoch
vollig ausreichend, wenn die Leckage soweit reduziert
wird, dass sie keine negativen Auswirkungen auf die Um-
gebung oder die Funktion des Systems haben kann. Dieser
Zustand wird als technische Dichtheit bezeichnet.

Die technische Dichtheit ist vom Systemanwender oder
-hersteller zu spezifizieren, d. h. die maximal zulassigen
Leckageraten sind zu definieren.

Fur Olabdichtungen beispielsweise sind die Leckageklas-
sen in der DIN 3761, Teil Il (Motorfahrzeuge) definiert.

Die deutsche DIN 3761 klassifiziert die Dichtheit der Dicht-
lippen in die Klassen 1 bis 3. Eine “Null-Leckage” ist also
auch definiert. “Null-Leckage” bedeutet das Zulassen
eines flussigen Mediums als funktionsbedingten Schmie-
rungsfilm an der Dichtkante, ohne dass jedoch Flussigkeit
Uber die Ruckseite der Dichtung lauft. Diese "minimale
Leckage" nimmt man eher in Kauf als eine Zerstérung der
Dichtlippe durch unzureichende Schmierung. Die erlaubte
Leckage in den Klassen 1 bis 3 betragt maximal 1 bis 3
Gramm pro Dichtung wahrend eines Testlaufs von 240
Stunden.
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Radial Wellendichtringe

Einsatzparameter
Medien

Die Wahl des Dichtelementes und des Werkstoffes hangt
in hohem MaBe von dem abzudichtenden Medium ab. In
rotierenden Anwendungen mussen zumeist flissige Medi-
en abgedichtet werden. Bei pastdsen Medien ist vor allem
aufgrund der Umfangsgeschwindigkeit der Einsatz zahl-
reicher Rotationsdichtungen ausgeschlossen. Flr gasfor-
mige Medien sind speziell angepaBte Dichtungskonstruk-
tionen erforderlich.

Fltssige Medien:

Bei den meisten Anwendungen handelt es sich um schmie-
rende FlUssigkeiten, doch auch Druckflussigkeiten auf Mi-
neraldlbasis nach DIN 51524 oder ISO 6743, schwer ent-
flammbare sowie umweltvertragliche DruckflUssigkeiten
kommen haufig vor. In besonderen Fallen sind aggressive,
schlecht schmierende Medien abzudichten. Fur die Ab-
dichtung von Wasser, Flussigkeiten nach FDA-Freigabe
0. a. sind Sonderlésungen zu entwickeln, die in diesem
Handbuch nicht im einzelnen aufgefuhrt werden. Fur sol-
che speziellen Falle setzen Sie sich bitte mit der Trelleborg
Sealing Solutions-Niederlassung in lhrer Nahe in Verbin-
dung. Fur die Auswahl des Werkstoffes ist in erster Linie
das abzudichtende Medium maBgeblich. Sowohl Dich-
tungsfamilie als auch Profil werden weitestgehend davon
bestimmt.

Basierend auf den Testergebnissen bezlglich Zugfestig-
keit, Dehnung, Volumen- und Harteverdnderung, die aus
einer Tauchprifung mit Testplatten gewonnen werden,
erfolgt eine Bewertung der Kompatibilitét von Dichtungs-
werkstoff und abzudichtendem Medium. Uber Jahre hin-
weg wurden bereits zahlreiche Kompatibilitatstests durch-
gefuhrt. Dennoch liegen fir eine Vielzahl von Medien
keine Ergebnisse vor. Fir weitere Einzelheiten setzen Sie
sich bitte mit der Trelleborg Sealing Solutions-Niederlas-
sung in lhrer Ndhe in Verbindung.

Mineraléle:

Bei diesen hauptsachlich in Getrieben vorkommenden
Medien hat sich innerhalb des empfohlenen Tempera-
turbereichs im allgemeinen eine gute Vertraglichkeit mit
elastomeren Werkstoffen gezeigt. Einige Mineraldle, z. B.
Hypoidgetriebedle, enthalten besondere Zusatze, die u.a.
hdéhere Temperatur- und/oder Druckbelastungen zulassen.
In diesen Fallen sind spezielle Feldversuche erforderlich,
um die Kompatibilitat zu prifen.

Synthetische Ole:

Zur Verbesserung der Viskositat, des Hochtemperaturver-
haltens und/oder der Standzeit wurden neue Ole mit spe-
ziellen Zusatzen als teil- oder vollsynthetische Ole auf den
Markt gebracht. Grundsatzlich ist die Kompatibilitat von

N4

synthetischen Olen mit elastomeren Werkstoffen genauso
gut wie bei den Mineral6len. Jedoch sind auch bei diesen
Olen Kompatibilitatsprifungen vorzunehmen.

Fett:

Dieses haufig in Kugel- und Gleitlagern verwendete Me-
dium macht eine spezielle Dichtungslésung erforderlich.
Um die Gefahr einer Dichtlippenverkantung zu mini-
mieren und zugleich ein 6ffnen der Dichtlippe unter zu-
nehmendem Druck zu erméglichen, wird die Dichtung
in entgegengesetzter Richtung eingebaut. Als weiterer
wichtiger Parameter ist die Umfangsgeschwindigkeit zu
beachten. Wegen des schwachen Warmeaustauschverhal-
tens von Fett muss die maximale Geschwindigkeit auf die
Halfte der in Ol zugelassenen Geschwindigkeit herabge-
setzt werden.

Bei Geschwindigkeiten, die diesen Grenzwert Uberschrei-
ten, sollte das Fett durch Ol ersetzt oder der Einbau einer
Dichtung mit einer Dichtlippe auf PTFE-Basis, aus Turcon®
oder anderen in Betracht gezogen werden.

Schlecht schmierende Medien:

Bei diesen Medien ist eine Anfangsschmierung der Dich-
tung notwendig, um Trockenlauf zu verhindern. Fur diese
Anwendungsfalle empfehlen wir den Radial-Wellendich-
tring mit Schutzlippe. Der Bereich zwischen den beiden
Lippen dient als Schmierungsspeicher. Der selbe Effekt
wird durch zwei Dichtungen in Tandemanordnung (z. B.
Radial-Wellendichtring/ Radial-Wellendichtring oder Radi-
al-Wellendichtring /GAMMA-Ring) erzielt.

Aggressive Medien:

Da aggressive Medien (z. B. Lésungsmittel) im allgemei-
nen schlechte Schmiereigenschaften haben, empfehlen
wir hierfur Turcon® Varilip® oder PDR-Dichtungen. Mit
Turcon®- und PTFE-Werkstoffen lasst sich das Problem der
chemischen Bestandigkeit 16sen. Fir das metallische Ge-
hause bieten sich verschiedene rostfreie Stahle an.
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Radial Wellendichtringe

Umweltfreundliche Druckfliissigkeiten (Bio-Ole)

Wenn Maschinen oder Prozessausristungen hydraulisch
betrieben werden, kénnen evtl. durch austretendes Hy-
draulikél Wasser und Erdreich verunreinigt werden. Eine
Méglichkeit, die Gefahren durch unerwinschte Leckage
zu minimieren, ist der Einsatz von biologisch abbaubaren
ungiftigen Olen. In vielen Landern gibt es bereits gesetz-
liche Vorschriften und Anforderungskataloge fir den Um-
gang mit wassergefahrdenden Stoffen. Einige Druck- und
Getriebeflissigkeiten sind bereits als umweltschonend
spezifiziert. Bild 12 zeigt die Gattungen biologisch abbau-
barer Flussigkeiten.

Umweltfreundliche Flussigkeiten finden Anwendung
in allen Systemen fur z. B. Bau- und landwirtschaftliche
Maschinen sowie in der Wasser- und Forstindustrie. Bei
stationaren Systemen werden sie in Anlagen verwendet,
wo eine Wassergefahrdung besteht, wie beispielsweise
Schleusen und Wasserturbinen, sowie in der Lebensmittel
und Pharmazieproduktion.

Ein wichtiges Kriterium fur biologisch rasch abbaubare
Flussigkeiten ist deren Vertraglichkeit mit Dichtungen.
In Tabelle V ist die Bestéandigkeit von elastomeren Werk-
stoffen in Bio-Olen angegeben.

Biologisch abbaubare Druckflussigkeiten

Y Y

Pflanzenol

Synthetische Flussigkeiten

Y Y Y

Triglycerid Synthetik- Polyglykol
HETG esterol HEPG
. Polyalpha- PEG
Rapsl olefine PPG

Bild 12 Biologisch abbaubare Druckflissigkeiten

Tabelle V Empfehlungen fiir den Einsatz von Standard-Elastomerwerkstoffen nach 1ISO VG 32 bis 68 und

VDMA-Richtlinie 24569

Oltemperatur <60 °C <80 °C <100 °C <120 °C
Oltyp /1SO VG 32-68 32-68 32-68 32-68
HETG AU' AU’ -
(Rapsol) NBR NBR -
HNBR HNBR -
FKM FKM -
HEES AU' AU’
NBR' NBR!
HNBR' HNBR'
FKM' FKM FKM FKM
HEPG AU'
NBR
(PAG) NBR'
HNBR HNBR HNBR
HNBR!'
FKM? FKM? FKM?
FKM'
HEPR ( PAO) noch nicht spezifiziert noch nicht spezifiziert noch nicht spezifiziert noch nicht spezifiziert

1. Far dynamische Anwendungen ist ein spezieller Test erforderlich
2. Vorzugsweise peroxidvernetzt FKM
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B Standardbauformen des Radial-Wellendichtringes

Elastomere Standard-Wellendichtringe werden nach den Die Mantelflachen der Bauarten DIN A und DIN AS kénnen
Empfehlungen der DIN 3760 (3761) und der ISO 6194/1 sowohl gerillt als auch glatt ausgefiihrt sein.
konstruiert.

DIN 3761
Bauform BS

ol

DIN 3761
Bauform C

TRA TRE TRC
DIN 3760 DIN 3760 DIN 3761
Bauform A Bauform AS Bauform B
TRD TRB TRF

DIN 3761
Bauform CS

Bild 13 Standard-Bauformen
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Radial Wellendichtringe

B Trelleborg Sealing Solutions Bauform TRA

Medien
———————r

d1 h11

d2 H8

Bild 14 Einbauzeichnung

Allgemeine Beschreibung

Bei TSS Bauform TRA handelt es sich um Dichtungen mit
einem vollstandig ummantelten AuBendurchmesser. Der
AuBendurchmesser ist in zwei unterschiedlichen Ausfuh-
rungen erhaltlich: mit glattem oder gewelltem AuBen-
mantel.

Diese Bauform eignet sich nicht fur den Einsatz in stark
verschmutzter Umgebung.

Vorteile

- gute statische Abdichtung

Ausgleich unterschiedlicher thermischer Ausdehnung
- verringertes Risiko von Korrosion

- groBere Oberflachenrauheit an der Bohrung zulassig
- Einbau in geteilte Gehause

- neuartiges Lippendesign fur geringe Radialkrafte

Anwendungsbeispiele

- Antriebssysteme (z. B. Getriebe)
- Pumpen
- Elektromotoren

- Maschinenindustrie (z. B. Werkzeugmaschinen)

Technische Daten

Druck: bis 0,05 MPa

-40 °C bis +200 °C
(je nach Werkstoff)

Temperatur:

bis 30 m/s
(je nach Werkstoff)

Geschwindigkeit:

Medien: Mineralische und synthetische

Schmierstoffe (CLP, HLP, APGL etc.)

Trelleborg Sealing Solutions hat einige tausend Kompati-
bilitatstests durchgefuhrt. Bitte fragen Sie uns.

Wichtiger Hinweis:

Die oben angegebenen Werte sind Maximalwerte und
durfen nicht gleichzeitig angewandt werden. Die
maximale Betriebsgeschwindigkeit z. B. ist abhangig
vom Werkstoff sowie von Druck und Temperatur.
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Tabelle VI Werkstoffe

Standard Werkstoffe* TSS Gehduse- Standard-
Werkstoff-Referenz versteifungsring** feder**

NBR (70 Shore A) N7MM Stahlblech Federstahl

NBR (75 Shore A) 4NO011

FKM (70 Shore A) VCBV Stahlblech rostfreier Stahl

FKM (75 Shore A) 4V012

* Spezielle Mischungen und andere Werkstoffe (ACM, EACM, EPDM, HNBR, VMQ) auf Anfrage.
** \/ersteifungsring und Feder kénnen auf Anfrage auch in anderen Werkstoffen geliefert werden.

Bestellbeispiel Radial-Wellendichtring

TSS Bauform TSS Artikel-Nr. TRA B 00250 - _N7MM
TSS Bauform: A
Code: TRA Code
Abmessungen: Wellendurchmesser 25 mm
Auf_3endurchmesser 40 mm Ausfiihrung
Breite 7 mm
Werkstoff: NBR
Wellen- 1
Werkstoff-Code: N7MM ellen-0 x 10
Qualitadtsmerkmal (Standard)
Werkstoff-Code (Standard)

Tabelle VII Vorzugsreihe / Abmessungen, TSS Teil-Nummern

Abmessung TSS Teil-Nr. TSS

d, d, b NBR FKM
4 11 5 TRA200040 X
4 12 6 TRA100040 X X
5 15 6 TRA000050 X X
6 12 5,5 TRA400060 X X
6 15 4 TRA000060 X

6 16 5 TRA100060 X

6 16 7 TRAA00060 X X
6 19 7 TRA300060 X X
6 22 7 TRAB00060 X X
6 22 8 TRA600060 X

7 16 7 TRA000070 X X
7 22 7 TRAA00070 X X
8 14 4 TRA700080 X

8 16 5 TRA100080 X

8 16 7 TRA200080 X X

Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen den Empfehlungen der DIN 3760, September 1996.
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©
Abmessung TSS Teil-Nr. TSS
d, d, b NBR FKM
8 18 5 TRA300080 X
8 22 4 TRA500080 X
8 22 7 TRAA00080 X X
8 22 8 TRAF00080 X
8 24 7 TRAB00080 X X
8,5 18 7 TRA000085 X
9 22 7 TRAA00090 X X
9 24 7 TRAB00090 X
9 26 7 TRAC00090 X
9 30 7 TRA300090 X
10 16 4 TRA000100 X X
10 18 4 TRA200100 X
10 18 6 TRA300100 X
10 19 7 TRA400100 X X
10 22 7 TRAA00100 X X
10 24 7 TRAB00100 X
10 25 8 TRA500100 X
10 26 7 TRAC00100 X X
10 28 7 TRA600100 X
11 17 4 TRA000110 X X
11 19 7 TRA100110 X
11 22 7 TRAA00110 X
11 26 7 TRAB00110 X
11 30 7 TRA200110 X
11,5 22 5 TRA000115 X
12 19 5 TRA000120 X X
12 20 4 TRA100120 X
12 20 5 TRA200120 X
12 22 4 TRAF00120 X X
12 22 7 TRAA00120 X X
12 24 7 TRAB00120 X X
12 25 5 TRA600120 X
12 25 8 TRA700120 X X
12 26 7 TRA800120 X
12 26 8 TRAJ00120 X
12 28 7 TRAC00120 X X

Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen den Empfehlungen der DIN 3760, September 1996.
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Abmessung TSS Teil-Nr. TSS

d, d, b NBR FKM
12 30 7 TRAD00120 X X
12 30 10 TRA300120 X

12 32 7 TRAHO00120 X X
12 32 10 TRAIO0120 X

12 37 10 TRAK00120 X

12 45 7 TRALO0120 X

13 25 5 TRA100130 X

13 26 7 TRA200130 X X
13 30 8 TRA300130 X

14 22 4 TRA000140 X X
14 22 7 TRA400140 X X
14 24 7 TRAA00140 X X
14 25 5 TRA100140 X

14 28 7 TRAB00140 X

14 28,55 6,3 TRAF00140 X
14 30 7 TRAC00140 X X
14 35 7 TRADO00140 X
14,5 28,55 6,3 TRA000145 X
15 22 7 TRA000150 X

15 24 5 TRAF00150 X

15 24 7 TRA200150 X X
15 25 5 TRA300150 X X
15 26 6 TRA400150 X

15 26 7 TRAA00150 X X
15 28 5 TRA500150 X
15 28 7 TRA600150 X X
15 30 7 TRAB00150 X X
15 30 10 TRA700150 X X
15 32 7 TRAC00150 X X
15 35 7 TRAD00150 X X
15 35 10 TRAJO0150 X X
15 40 7 TRANO0150 X

15 40 10 TRA100150 X

15 42 7 TRAGO00150 X

15 42 10 TRAH00150 X X
16 22 4 TRA000160 X

Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen den Empfehlungen der DIN 3760, September 1996.
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Radial Wellendichtringe

©
Abmessung TSS Teil-Nr. TSS

d, d, b NBR FKM
16 24 4 TRA500160 X

16 24 5 TRA200160 X X
16 24 7 TRA300160 X

16 26 7 TRA400160 X

16 28 7 TRAA00160 X X
16 30 7 TRAB00160 X X
16 30 10 TRAF00160 X X
16 32 7 TRAC00160 X

16 35 7 TRADO00160 X

16 35 10 TRA600160 X X
17 25 4 TRA100170 X

17 26 6 TRA300170 X

17 28 5 TRA400170 X X
17 28 6 TRA900170 X

17 28 7 TRAA00170 X X
17 30 7 TRAB00170 X

17 32 7 TRAC00170 X X
17 32 10 TRAP00170 X
17 35 5 TRALO0170 X

17 35 7 TRADO00170 X X
17 35 8 TRA700170 X

17 40 7 TRAE00170 X X
17 40 10 TRAF00170 X

17 47 7 TRAG00170 X X
17 47 10 TRAH00170 X

18 24 4 TRA500180 X
18 28 7 TRA100180 X X
18 30 7 TRAA00180 X X
18 32 7 TRAB00180 X X
18 32 8 TRA200180 X X
18 35 7 TRACO00180 X X
18 35 10 TRA300180 X

18 40 7 TRADO00180 X X
18 40 10 TRA400180 X

19 32 7 TRA200190 X

19 35 7 TRA300190 X
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Radial Wellendichtringe

Abmessung TSS Teil-Nr. TSS

d, d, b NBR FKM
19 35 10 TRA500190 X X
19 40 10 TRA900190 X

20 28 6 TRA100200 X X
20 28 7 TRA300200 X

20 30 5 TRA200200 X X
20 30 7 TRAA00200 X X
20 30 8 TRAJ00200 X
20 32 7 TRAB00200 X X
20 35 5 TRA500200 X

20 35 6 TRA600200 X

20 35 6,2 TRAR00200 X

20 35 7 TRAC00200 X X
20 35 10 TRA800200 X X
20 37 7 TRAMO00200 X

20 37 8 TRA900200 X

20 38 7 TRAP00200 X

20 40 7 TRAD00200 X X
20 40 10 TRAF00200 X

20 42 7 TRAG00200 X X
20 42 10 TRAH00200 X

20 47 6 TRAS00200 X
20 47 7 TRAE00200 X X
20 47 9,5 TRAT00200 X
20 47 10 TRAI00200 X

20 52 7 TRA400200 X

20 52 10 TRAKO00200 X

22 30 7 TRAK00220 X
22 32 4 TRAE00220 X

22 32 7 TRAA00220 X X
22 35 5 TRA200220 X

22 35 6 TRAF00220 X

22 35 7 TRAB00220 X X
22 35 8 TRA000220 X

22 35 10 TRA100220 X X
22 37 7 TRA300220 X

22 38 7 TRAI00220 X
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Abmessung TSS Teil-Nr. TSS

d, d, b NBR FKM
22 38 8 TRA500220 X
22 40 7 TRAC00220 X X
22 40 10 TRA700220 X
22 42 7 TRA800220 X
22 42 10 TRA900220 X
22 45 7 TRAH00220 X
22 47 7 TRAD00220 X X
22 47 10 TRAG00220 X

22,5 53 10 TRA000225 X X
23 40 10 TRA100230 X
23 42 5 TRA500230 X X
23 42 10 TRA200230 X
24 35 7 TRAA00240 X X
24 37 7 TRAB00240 X
24 40 7 TRAC00240 X X
24 42 8 TRA900240 X
24 42 10 TRA600240 X
24 47 7 TRAD00240 X X
24 47 10 TRA300240 X
25 32 6 TRA000250 X
25 33 6 TRA300250 X X
25 35 5 TRA400250 X
25 35 7 TRAA00250 X X
25 36 6 TRA500250 X
25 37 5 TRAWO00250 X
25 37 7 TRA700250 X X
25 38 7 TRA800250 X X
25 40 5 TRA900250 X
25 40 7 TRAB00250 X X
25 40 8 TRAF00250 X
25 40 10 TRAG00250 X X
25 42 6 TRAMGAO001 X
25 42 7 TRAC00250 X X
25 42 10 TRAH00250 X X
25 43 10 TRAU00250 X
25 45 7 TRAI00250 X X
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Radial Wellendichtringe

Abmessung TSS Teil-Nr. TSS

d, d, b NBR FKM
25 45 10 TRAJ00250 X X
25 46 7 TRAX00250 X

25 47 7 TRAD00250 X X
25 47 8 TRAK00250 X X
25 47 10 TRAL00250 X X
25 50 10 TRAMO00250 X X
25 52 7 TRAE00250 X X
25 52 8 TRAN00250 X

25 52 10 TRAO00250 X

25 62 7 TRAQ00250 X

25 62 8 TRA200250 X

25 62 10 TRAR00250 X X
26 34 4 TRA100260 X
26 37 7 TRAA00260 X X
26 42 7 TRAB00260 X

26 47 7 TRAC00260 X

26 47 10 TRA300260 X
27 37 7 TRA300270 X X
27 42 10 TRA600270 X X
27 47 10 TRA800270 X

27 50 8 TRA100270 X

28 38 7 TRA000280 X X
28 40 7 TRAA00280 X X
28 42 7 TRA400280 X

28 42 8 TRA200280 X

28 42 10 TRA800280 X X
28 42,5 8 TRAJ00280 X X
28 43 10 TRA900280 X X
28 45 8 TRAI00280 X X
28 47 7 TRAB00280 X X
28 47 10 TRA500280 X

28 48 10 TRAG00280 X

28 50 10 TRA600280 X
28 52 7 TRAC00280 X X
28 52 10 TRA700280 X

29 50 10 TRA300290 X X
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Abmessung TSS Teil-Nr. TSS
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30 40 7 TRAA00300 X X
30 40 TRAY00300 X

30 40 10 TRAMGAO002 X

30 41 8 TRAMGAO003 X

30 42 5 TRAMGAO004 X

30 42 5.7 TRAV00300 X

30 42 7 TRAB00300 X X
30 44 10 TRA000300 X

30 45 7 TRA400300 X X
30 45 8 TRA500300 X

30 45 10 TRA700300 X

30 47 4 TRA800300 X

30 47 7 TRAC00300 X X
30 47 8 TRA900300 X

30 47 10 TRAF00300 X

30 48 8 TRAG00300 X X
30 50 7 TRAI00300 X

30 50 8 TRAHO00300 X

30 50 10 TRAJ00300 X X
30 52 7 TRAD00300 X X
30 52 8 TRAMGAO005 X

30 52 8,5 TRAMGAO006 X

30 52 10 TRAMO00300 X X
30 55 7 TRANO00300 X X
30 55 10 TRAO00300 X X
30 56 10 TRAMGAO007 X X
30 60 10 TRAQO00300 X

30 62 7 TRAE00300 X X
30 62 10 TRAR00300 X X
30 62 12 TRAS00300 X

30 72 8 TRAT00300 X

30 72 10 TRAU00300 X X
31 42 8 TRA200310 X X
31 47 7 TRAO000310 X

32 40 7 TRAG00320 X X
32 40 8 TRA000320 X

Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen den Empfehlungen der DIN 3760, September 1996.

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com

Ausgabe Februar 2011

N4

TRELLEBORG

SEALING SOLUTIONS

35



Radial Wellendichtringe

Abmessung TSS Teil-Nr. TSS

d, d, b NBR FKM
32 42 7 TRA300320 X X
32 45 7 TRAA00320 X X
32 47 7 TRAB00320 X X
32 50 8 TRA400320 X X
32 50 10 TRA600320 X X
32 52 6 TRAJ00320 X

32 52 7 TRAC00320 X X
32 52 10 TRA800320 X X
32 54 8 TRA900320 X
32 55 10 TRA700320 X

32 56 10 TRAH00320 X

32 62 10 TRAI00320 X

33 45 7 TRA000330 X

34 50 10 TRA200340 X X
34 52 8 TRA300340 X X
34 52 10 TRA100340 X

34 62 10 TRA600340 X

35 45 7 TRA000350 X X
35 47 4,5 TRAT00350 X

35 47 7 TRAA00350 X X
35 47 10 TRAMGAO008 X

35 48 9 TRAMGAO009 X

35 50 7 TRAB00350 X X
35 50 8 TRA200350 X

35 50 10 TRA300350 X X
35 52 7 TRAC00350 X X
35 52 8 TRA400350 X

35 52 8,5 TRAMGAO010 X

35 52 10 TRA500350 X X
35 54 10 TRAV00350 X

35 55 8 TRA600350 X X
35 55 10 TRA700350 X X
35 56 10 TRA900350 X X
35 58 10 TRAG00350 X

35 60 10 TRAH00350 X X
35 62 7 TRADO00350 X X

Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen den Empfehlungen der DIN 3760, September 1996.

N4

36 TRELLEBORG Aktuellste Ausgabe unter va:\s/g;sb."carilelik:gar?.zcgm

SEALING SOLUTIONS




Radial Wellendichtringe

©
Abmessung TSS Teil-Nr. TSS
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35 62 8 TRAI00350 X

35 62 10 TRAJ00350 X

35 62 12 TRAKO00350 X

35 65 10 TRAL00350 X

35 68 10 TRAWO00350 X X
35 68 12 TRAU00350 X

35 72 7 TRAMO00350 X

35 72 10 TRANO00350 X X
35 72 12 TRAO00350 X

35 80 10 TRAQO00350 X

35 80 13 TRAS00350 X

36 47 7 TRAA00360 X

36 50 7 TRAB00360 X X
36 52 7 TRAC00360 X X
36 56 10 TRA200360 X

36 58 12 TRA500360 X

36 62 7 TRADO00360 X

36 68 10 TRA400360 X

37 47,5 5 TRA500370 X
37 52 8 TRA600370 X

37 52 10 TRA700370 X

37 80 12 TRA400370 X

38 50 7 TRA000380 X

38 52 7 TRAA00380 X X
38 52 8 TRAF00380 X

38 52 10 TRALO0380 X

38 54 6,5 TRA900380 X X
38 54 10 TRA200380 X

38 55 7 TRAB00380 X X
38 55 10 TRA300380 X

38 56 10 TRAG00380 X

38 60 10 TRAJ00380 X

38 62 7 TRAC00380 X X
38 62 10 TRA500380 X X
38 65 8 TRAI00380 X

38 68 8 TRAMO00380 X
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Radial Wellendichtringe

Abmessung TSS Teil-Nr. TSS

d, d, b NBR FKM
38 70 10 TRANO00380 X

38 72 10 TRA700380 X

40 50 8 TRA000400 X X
40 52 6 TRA100400 X

40 52 7 TRAA00400 X X
40 52 8 TRA200400 X

40 52 10 TRA300400 X

40 55 7 TRAB00400 X X
40 55 8 TRA400400 X

40 55 10 TRA500400 X

40 56 8 TRA700400 X

40 56 10 TRAL00400 X

40 58 8 TRAMGAO11 X

40 58 9 TRA900400 X

40 58 10 TRAF00400 X X
40 58 12 TRAMGAO012 X

40 60 10 TRAH00400 X X
40 62 7 TRAC00400 X X
40 62 10 TRAI00400 X X
40 62 11,5 TRAMGAO013 X

40 62 12 TRAJ00400 X

40 65 10 TRAKO00400 X X
40 68 7 TRAMO00400 X

40 68 10 TRAN00400 X X
40 68 12 TRAMGAO014 X

40 72 7 TRAD00400 X X
40 72 10 TRAQO00400 X X
40 80 7 TRAS00400 X

40 80 8 TRAMGAO15 X

40 80 10 TRAT00400 X X
40 85 10 TRAU00400 X

40 20 8 TRAV00400 X

40 90 12 TRAW00400 X

42 55 7 TRA000420 X

42 55 8 TRAA00420 X X
42 56 7 TRA100420 X X
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42 58 10 TRA900420 X

42 60 10 TRA200420 X

42 62 7 TRA300420 X X

42 62 8 TRAB00420 X X

42 62 10 TRA400420 X

42 65 10 TRA500420 X

42 68 10 TRAI00420 X

42 72 7 TRA700420 X X

42 72 8 TRAC00420 X X

42 72 10 TRA800420 X

42 80 10 TRAH00420 X

44 60 10 TRA000440 X

44 62 10 TRA100440 X

44 65 10 TRA200440 X

44 70 12 TRA500440 X

44 72 10 TRA600440 X X
44.5 62 10 TRA000445 X

45 52 7 TRA000450 X

45 55 7 TRA200450 X

45 58 7 TRA300450 X

45 60 7 TRA400450 X X

45 60 8 TRAA00450 X X

45 60 10 TRA500450 X X

45 62 7 TRA600450 X X

45 62 8 TRAB00450 X X

45 62 10 TRA800450 X X

45 62 12 TRA900450 X

45 65 8 TRAC00450 X X

45 65 10 TRAF00450 X

45 68 10 TRAH00450 X

45 68 12 TRAI00450 X

45 70 10 TRAJO0450 X

45 72 7 TRAU00450 X

45 72 8 TRADO00450 X X

45 72 10 TRAK00450 X

45 75 7 TRALO0450 X
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Radial Wellendichtringe

Abmessung TSS Teil-Nr. TSS

d, d, b NBR FKM
45 75 8 TRAMO00450 X

45 75 10 TRAN00450 X X
45 80 8 TRAO00450 X

45 80 10 TRAP00450 X X
45 85 10 TRAR00450 X X
47 62 6 TRA000470 X

48 62 8 TRAA00480 X X
48 62 10 TRA500480 X

48 65 10 TRA000480 X

48 68 10 TRA100480 X X
48 72 8 TRAB00480 X X
48 72 10 TRA400480 X X
48 80 10 TRA600480 X

48 20 10 TRA900480 X X
50 60 10 TRAMO0500 X

50 62 7 TRA000500 X X
50 62 10 TRA100500 X

50 65 8 TRAA00500 X X
50 65 10 TRA200500 X X
50 68 8 TRAB00500 X X
50 68 10 TRA300500 X X
50 70 8 TRA500500 X

50 70 10 TRA600500 X X
50 70 12 TRA700500 X X
50 72 6 TRA800500 X

50 72 8 TRAC00500 X X
50 72 10 TRA900500 X X
50 74 10 TRAP00500 X

50 75 10 TRAG00500 X X
50 80 8 TRADO00500 X X
50 80 10 TRAHO00500 X X
50 80 13 TRAQO00500 X

50 85 10 TRAI00500 X

50 90 10 TRAKO00500 X X
50 100 10 TRANO00500 X

51 72 10 TRA000510 X
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52 65 8 TRA800520 X

52 68 8 TRAA00520 X X
52 68 10 TRA000520 X

52 69 10 TRA500520 X

52 72 8 TRAB00520 X X
52 72 10 TRA100520 X

52 75 12 TRA300520 X X
52 76,2 10 TRA900520 X

52 80 10 TRA400520 X

52 85 10 TRA700520 X

53 68 10 TRA000530 X

54 70 10 TRA000540 X

54 85 10 TRA500540 X

54 90 13 TRA200540 X

55 68 8 TRA000550 X X
55 68 10 TRAMO00550 X

55 70 8 TRAA00550 X X
55 70 10 TRA100550 X

55 72 8 TRABO00550 X X
55 72 10 TRA200550 X X
55 75 8 TRA300550 X

55 75 10 TRA400550 X X
55 75 12 TRANOO0550 X

55 78 10 TRAIO0550 X

55 80 7 TRALO0550 X X
55 80 8 TRAC00550 X X
55 80 10 TRA600550 X X
55 80 12 TRA700550 X

55 80 13 TRA800550 X

55 85 8 TRADO00550 X X
55 85 10 TRA900550 X X
55 90 10 TRAGO00550 X X
55 100 10 TRAHO00550 X X
55 100 12 TRAKO00550 X

56 70 8 TRAA00560 X

56 72 8 TRAB00560 X
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Radial Wellendichtringe

Abmessung TSS Teil-Nr. TSS

d, d, b NBR FKM
56 72 9 TRA000560 X
56 80 8 TRAC00560 X
56 85 8 TRADO00560 X
58 72 8 TRAA00580 X X
58 80 8 TRAB00580 X X
58 80 10 TRA200580 X X
58 85 10 TRA300580 X
58 90 10 TRA100580 X
60 70 7 TRA000600 X
60 72 8 TRA100600 X X
60 75 8 TRAA00600 X X
60 78 10 TRA300600 X X
60 80 8 TRAB00600 X X
60 80 10 TRA500600 X X
60 80 13 TRA600600 X
60 85 8 TRAC00600 X X
60 85 10 TRA800600 X X
60 85 13 TRA900600 X
60 20 8 TRADO00600 X
60 90 10 TRAF00600 X X
60 20 13 TRAG00600 X
60 95 10 TRAHO00600 X X
60 100 10 TRAI00600 X
60 110 12 TRANO00600 X
60 110 13 TRAJ00600 X
62 75 10 TRA000620 X
62 80 9 TRA100620 X
62 80 10 TRA200620 X X
62 85 10 TRAA00620 X X
62 90 10 TRAB00620 X X
62 95 10 TRA300620 X
62 100 12 TRA500620 X
63 85 10 TRAA00630 X
63 90 10 TRAB00630 X

63,5 20 13 TRAO000635 X
64 77 8 TRA400640 X
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64 80 8 TRA000640 X X
64 85 10 TRA300640 X

65 80 8 TRA000650 X X
65 80 10 TRA100650 X

65 85 8 TRA200650 X

65 85 10 TRAA00650 X X
65 85 12 TRA300650 X

65 20 10 TRAB00650 X X
65 90 12 TRA400650 X

65 20 13 TRA500650 X

65 95 10 TRA600650 X

65 100 10 TRAC00650 X X
65 100 12 TRA800650 X

65 110 10 TRA900650 X

65 120 10 TRAF00650 X

65 120 12 TRA700650 X

68 85 10 TRA000680 X

68 90 10 TRAA00680 X X
68 100 10 TRAB00680 X X
70 85 7 TRA000700 X

70 85 8 TRA100700 X X
70 20 10 TRAA00700 X X
70 20 13 TRA300700 X X
70 95 10 TRA400700 X

70 95 13 TRA500700 X X
70 100 10 TRAB00700 X X
70 100 12 TRA600700 X

70 105 13 TRANO00700 X

70 110 8 TRA900700 X

70 110 12 TRAGO00700 X X
72 90 10 TRA000720 X

72 95 10 TRAA00720 X X
72 100 10 TRAB00720 X X
75 90 8 TRA000750 X X
75 90 10 TRA100750 X

75 95 10 TRAA00750 X X
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Radial Wellendichtringe

Abmessung TSS Teil-Nr. TSS

d, d, b NBR FKM
75 95 12 TRA200750 X X
75 100 10 TRAB00750 X X
75 100 12 TRA400750 X X
75 105 12 TRAHO00750 X

75 105 13 TRAIO0750 X X
75 110 10 TRA600750 X

75 110 12 TRA700750 X X
75 115 10 TRA500750 X

78 100 10 TRAA00780 X X
78 110 12 TRA000780 X
80 95 8 TRA000800 X X
80 100 10 TRAA00800 X X
80 100 12 TRAF00800 X

80 100 13 TRA100800 X

80 105 10 TRA200800 X X
80 105 13 TRA300800 X

80 110 10 TRAB00800 X X
80 110 12 TRA400800 X X
80 110 13 TRA500800 X X
80 115 10 TRA600800 X

80 115 13 TRAKO00800 X

80 120 13 TRA900800 X X
80 125 13 TRA800800 X

80 140 13 TRAJ00800 X

80 150,5 13 TRAL00800 X X
82 105 12 TRA100820 X

82 110 12 TRA200820 X

85 100 9 TRA300850 X X
85 105 10 TRA000850 X

85 105 13 TRA900850 X X
85 110 10 TRA100850 X X
85 110 12 TRAA00850 X X
85 110 13 TRA200850 X X
85 115 13 TRA400850 X

85 120 12 TRAB00850 X X
85 130 12 TRAI00850 X
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85 130 13 TRA800850 X
88 110 12 TRA000880 X X
90 110 8 TRA100900 X
20 110 10 TRA200900 X X
20 110 12 TRAA00900 X X
90 110 13 TRA300900 X
20 115 12 TRAF00900 X
90 115 13 TRA500900 X
90 120 10 TRA600900 X
20 120 12 TRAB00900 X X
20 120 13 TRA700900 X
20 130 12 TRA000900 X
90 140 13 TRA900900 X
92 120 13 TRA000920 X X
95 110 6 TRA000950 X
95 110 10 TRA800950 X X
95 110 12 TRA500950 X X
95 115 12 TRA600950 X X
95 115 13 TRA100950 X
95 120 12 TRAA00950 X X
95 120 13 TRA200950 X
95 125 12 TRAB00950 X X
95 130 12 TRA400950 X
95 136 13 TRA900950 X X
95 145 13 TRA700950 X
95 150,5 13 TRAF00950 X
95 180,5 13 TRAG00950 X X
96 117 10 TRA000960 X
98 120 13 TRA000980 X X
100 115 9 TRAGO01000 X
100 120 10 TRA001000 X
100 120 12 TRAA01000 X X
100 120 13 TRA101000 X
100 125 12 TRAB01000 X X
100 125 13 TRA201000 X
100 130 10 TRA301000 X
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Radial Wellendichtringe

Abmessung TSS Teil-Nr. TSS

d, d, b NBR FKM
100 130 12 TRAC01000 X X
100 130 13 TRA701000 X

100 140 13 TRA50100 X

100 150 12 TRA601000 X

100 185 13 TRAIO1000 X

102 130 13 TRA001020 X X
105 125 10 TRAO001050 X

105 125 13 TRA101050 X

105 130 12 TRAA01050 X X
105 130 13 TRA301050 X

105 140 12 TRAB01050 X X
105 150 15 TRA401050 X
110 130 8 TRA101100 X

110 130 12 TRAA01100 X X
110 130 13 TRA201100 X

110 140 12 TRAB01100 X X
110 140 13 TRA401100 X

110 150 13 TRA801100 X

110 150 15 TRA601100 X

110 180,5 13 TRA301100 X

110 200 13 TRA701100 X

115 130 12 TRA001150 X
115 135 10 TRA101150 X

115 140 12 TRAA01150 X X
115 140 13 TRA201150 X

115 150 10 TRA301150 X
115 150 12 TRAB01150 X X
120 140 12 TRA101200 X

120 140 13 TRA201200 X X
120 145 15 TRAF01200 X

120 150 12 TRAA01200 X X
120 150 13 TRA401200 X

120 160 12 TRAB01200 X X
122 150 15 TRA001220 X X
125 150 12 TRAA01250 X X
125 150 13 TRA001250 X
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125 160 12 TRAB01250 X X
128 150 15 TRA001280 X
130 150 10 TRA001300 X X
130 150 10,8 TRA6001300 X
130 160 7,5 TRA5011300 X
130 160 12 TRAA01300 X X
130 160 13 TRA101300 X
130 160 15 TRA301300 X
130 170 12 TRAB01300 X X
130 170 13 TRA201300 X
130 180 15 TRA401300 X
135 160 12 TRA001350 X X
135 160 13 TRA101350 X
135 160 15 TRA301350 X
135 170 12 TRAA01350 X X
140 160 12 TRA201400 X
140 160 13 TRA001400 X X
140 165 12 TRA101400 X X
140 170 12 TRA301400 X X
140 170 13 TRA401400 X
140 170 15 TRAA01400 X X
140 180 12 TRA801400 X X
140 190 15 TRA901400 X
145 170 15 TRA401450 X
145 175 15 TRAA01450 X X
145 180 12 TRA301450 X
148 170 15 TRA001480 X X
150 170 15 TRA101500 X
150 180 12 TRA201500 X X
150 180 13 TRA301500 X
150 180 15 TRAA01500 X X
155 174 12 TRA001550 X
155 180 15 TRA101550 X
155 190 15 TRA201550 X
160 180 10 TRA501600 X
160 180 15 TRA001600 X
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Radial Wellendichtringe

Abmessung TSS Teil-Nr. TSS
d, d, b NBR FKM
160 185 10 TRA101600 X
160 185 13 TRA601600 X
160 190 13 TRA201600 X
160 190 15 TRAA01600 X X
160 200 12 TRA401600 X X
165 190 13 TRA001650 X X
170 190 10 TRA301700 X
170 200 12 TRA201700 X X
170 200 15 TRAA01700 X X
175 200 10 TRA001750 X
175 200 15 TRA101750 X X
175 205 15 TRAR01750 X X
180 200 15 TRA001800 X
180 210 15 TRAA01800 X X
180 215 16 TRA101800 X
180 220 15 TRA201800 X
185 210 10 TRA001850 X
185 210 13 TRA101850 X X
190 215 15 TRA601900 X
190 220 15 TRAA01900 X X
190 225 16 TRA101900 X
195 230 16 TRA001950 X
200 225 15 TRA202000 X
200 230 15 TRAA02000 X X
200 250 15 TRA002000 X
205 230 16 TRA102050 X
210 240 15 TRAA02100 X X
210 250 15 TRA002100 X
215 240 12 TRA002150 X
220 250 15 TRAA02200 X X
220 260 16 TRA102200 X
230 260 15 TRAA02300 X X
230 270 15 TRA002300 X
240 270 15 TRAA02400 X X
240 280 15 TRA002400 X
240 335 15 TRA202400 X

Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen den Empfehlungen der DIN 3760, September 1996.
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Radial Wellendichtringe
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Abmessung TSS Teil-Nr. TSS
d, d, b NBR FKM
250 280 15 TRAA02500 X X
250 290 15 TRA002500 X
260 290 15 TRA102600 X
260 300 20 TRAA02600 X X
265 290 16 TRA002650 X X
265 310 16 TRA102650 X
280 310 15 TRA202800 X
280 320 20 TRAA02800 X
300 340 16 TRA003000 X
300 340 18 TRA10300 X
300 340 20 TRAA03000 X
320 360 20 TRAA03200 X
340 380 20 TRAA03400 X
360 400 18 TRA003600 X
360 400 20 TRAA03600 X
380 420 20 TRAA03800 X X
400 440 20 TRAA04000 X
420 450 15 TRA004200 X
420 460 20 TRAA04200 X
440 480 20 TRAA04400 X X
480 520 20 TRAA04800 X
500 540 20 TRAA05000 X
800 840 20 TRA008000 X

Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen den Empfehlungen der DIN 3760, September 1996.
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Radial Wellendichtringe

B Trelleborg Sealing Solutions Bauform TRE

Medien
A —

I
d2 H8
d1h11

Bild 15 Einbauzeichnung

Allgemeine Beschreibung

Bei TSS Bauform TRE handelt es sich um Dichtungen mit
einem vollstandig gummiummantelten AuBendurchmes-
ser. Der AuBendurchmesser ist in zwei unterschiedlichen
Ausfihrungen erhéltlich: mit glattem oder gewelltem
AuBenmantel. Die zusatzliche Schutzlippe bewahrt die
Dichtlippe vor Staub und anderen feinkérnigen Schmutz-
partikeln. Daher ist diese Bauform fur den Einsatz in ver-
schmutzter Umgebung geeignet. Flr eine lange Lebens-
dauer ist der Raum zwischen den beiden Dichtlippen mit
einem geeigneten Schmiermittel zu befullen.

Vorteile

- gute statische Abdichtung

- Ausgleich unterschiedlicher thermischer Ausdehnungen
- verringertes Risiko von Korrosion

- wirksamer Schutz vor luftseitigem Schmutzeintritt

- groBere Oberflachenrauheit an der Bohrung zulassig

- Einbau in geteilte Gehause

- neuartiges Lippendesign fur geringe Radialkrafte

Anwendungsbeispiele

- Antriebssysteme (z. B. Getriebe)
- Pumpen

- Elektromotoren

- Maschinenindustrie (z. B. Werkzeugmaschinen)

N4

Technische Daten

Druck: bis 0,05 MPa

-40 °C bis +200 °C
(je nach Werkstoff)

Temperatur:

Geschwindigkeit: bis 30 m/s

(je nach Werkstoff)
Medien: Mineralische und synthetische
Schmierstoffe (CLP, HLP, APGL etc.)

Trelleborg Sealing Solutions hat einige tausend Kompati-
bilitatstests durchgefuhrt. Bitte fragen Sie uns.

Wichtiger Hinweis:

Die oben angegebenen Werte sind Maximalwerte und
durfen nicht gleichzeitig angewandt werden. Die
maximale Betriebsgeschwindigkeit z. B. ist abhéngig

vom Werkstoff sowie von Druck und Temperatur.
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Radial Wellendichtringe

©
Tabelle VIII Werkstoffe
Standard-Werkstoffe* TSS Gehéause- Standard-
Werkstoff-Referenz versteifungsring** feder**
NBR (70 Shore A) N7MM Stahlblech Federstahl
NBR (75 Shore A) 4NO011
FKM (70 Shore A) VCBV Stahlblech rostfreier Stahl
FKM (75 Shore A) 4V012
* Spezielle Mischungen und andere Werkstoffe (ACM, EACM, EPDM, HNBR, VMQ) auf Anfrage.
** \fersteifungsring und Feder kénnen auf Anfrage auch in anderen Werkstoffen geliefert werden.
Bestellbeispiel Radial-Wellendichtring
TSS Bauform TSS Artikel-Nr.  TRE B 00150 - N7MM
TSS Bauform: E
Code: TRE Code
Abmessungen: Wellendurchmesser 15 mm
AuBendurchmesser 30 mm Ausfuhrung
Breite 7 mm
Werkstoff: NBR Wellen-@ x 10
Werkstoff-Code: N7MM
Qualitatsmerkmal (Standard)
Werkstoff-Code (Standard)
Tabelle IX Vorzugsreihe / Abmessungen, TSS Teil-Nummern
Abmessung TSS Teil-Nr. TSS
d, d, b NBR FKM
8 16 7 TRE000080 X
10 18 6 TRE100100 X
10 19 7 TRE200100 X
10 20 5 TRE300100 X
10 22 7 TREA00100 X X
10 26 7 TREC00100 X
11 17 4 TREO000110 X
12 19 5 TRE000120 X
12 20 5 TRE400120 X
12 22 6 TRE200120 X
12 22 7 TREA00120 X X
12 25 7 TREE00120 X
12 28 7 TREC00120 X X
12 32 7 TRE300120 X
13 26 9 TRE100130 X

Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen den Empfehlungen der DIN 3760, September 1996.

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com

Ausgabe Februar 2011
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Radial Wellendichtringe

Abmessung TSS Teil-Nr. TSS
d, d; b NBR FKM
14 35 7 TRED00140 X
15 24 7 TRE000150 X X
15 26 7 TREA00150 X X
15 28 7 TRE100150 X
15 30 7 TREB00150 X X
15 32 7 TREC00150 X X
15 35 7 TRED00150 X X
16 28 7 TREA00160 X X
16 29 4 TRE400160 X
17 28 7 TREAO00170 X
17 30 7 TREB00170 X
17 37 7 TRE400170
17 40 7 TREE00170 X
17,8 26,2 3,5 TRE000178 X
18 28 7 TRE000180 X
18 30 7 TREA00180 X
18 32 7 TREB00180 X
18 35 7 TREC00180 X
20 30 7 TREA00200 X X
20 34 7 TRE100200 X
20 35 7 TREC00200 X X
20 36 7 TRE200200 X
20 40 7 TRED00200 X X
20 42 7 TRE300200 X X
20 42 10 TREJ00200 X
20 47 7 TREE00200 X X
20 47 10 TREH00200 X
20 52 8 TREG00200 X X
22 28 4 TRE700220 X
22 32 7 TREA00220 X X
22 35 7 TREB00220 X
22 40 7 TREC00220 X X
22 47 7 TRED00220 X
24 32 7 TRE000240 X
24 36 7 TRE100240 X X
24 47 7 TRED00240 X

Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen den Empfehlungen der DIN 3760, September 1996.
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Abmessung TSS Teil-Nr. TSS

d, d, b NBR FKM
25 32 6 TRER00250 X
25 35 6 TRE000250 X

25 35 7 TREA00250 X X
25 38 8 TREK00250 X

25 40 7 TREB00250 X

25 40 8 TRE100250 X

25 42 7 TREC00250 X

25 42 10 TRE300250 X X
25 47 7 TRED00250 X X
25 47 8 TRE600250 X

25 47 10 TRE700250 X

25 52 7 TREE00250 X X
25 52 10 TRE900250 X

25 62 7 TREG00250 X X
26 37 7 TREA00260 X

28 40 7 TREA00280 X X
28 42 8 TRE200280 X

28 45 7 TREE00280 X
28 47 7 TREB00280 X X
28 47 10 TRE400280 X X
28 52 7 TREC00280 X X
28 52 10 TRE500280 X

30 40 7 TREA00300 X X
30 42 5.7 TREQ00300 X

30 42 6 TRE000300 X

30 42 7 TREB00300 X X
30 42 8 TRE100300 X

30 47 7 TREC00300 X X
30 47 8 TREK00300 X X
30 43 7 TREL00300 X

30 50 10 TRE600300 X

30 52 7 TRED00300 X

30 52 10 TRE700300 X X
30 55 7 TRE800300 X X
30 55 10 TRE900300 X X
30 62 7 TREE00300 X X

Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen den Empfehlungen der DIN 3760, September 1996.

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com

Ausgabe Februar 2011
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Radial Wellendichtringe

Abmessung TSS Teil-Nr. TSS

d, d; b NBR FKM
30 62 10 TREF00300 X

30 72 10 TREGO00300 X

32 42 5 TRE300320 X

32 45 7 TREA00320 X

32 45 8 TRE600320 X

32 47 10 TRE400320 X

32 50 10 TRE100320 X

32 52 7 TREC00320 X X
33 50 6 TRE000330 X

34 72 10 TRE100340 X
35 a7 7 TREA00350 X X
35 50 7 TREB00350 X

35 52 6 TRE100350 X

35 52 7 TREC00350 X X
35 52 8 TREF00350 X

35 52 10 TRE200350 X X
35 55 8 TREK00350 X

35 56 10 TRE300350 X

35 58 10 TREGO00350 X

35 62 7 TREDO00350 X

35 62 8 TREU00350 X

35 62 10 TRE400350 X X
35 62 12 TRE500350 X X
35 72 7 TREH00350 X

35 72 10 TRE700350 X

35 72 12 TRE800350 X X
35 80 10 TRE900350 X

35 80 12 TREQ00350 X

36 47 7 TREA00360 X

36 50 7 TREB00360 X

36 52 7 TREC00360 X
36 54 7 TRE100360 X

36 58 10 TRE400360 X

36 68 10 TRE000360 X

38 52 7 TREA00380 X X
38 62 10 TRE500380 X

Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen den Empfehlungen der DIN 3760, September 1996.
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Radial Wellendichtringe
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Abmessung TSS Teil-Nr. TSS

d, d, b NBR FKM
40 52 5 TREO00400 X

40 52 7 TREA00400 X X
40 55 7 TREB00400 X

40 55 8 TRE100400 X X
40 56 8 TREGO00400 X

40 58 9 TREQ00400 X

40 58 10 TREI00400 X

40 60 10 TRE400400 X X
40 62 7 TREC00400 X X
40 62 9 TREZ00400 X

40 62 10 TRE600400 X X
40 68 7 TRE700400 X

40 68 8 TREY00400 X

40 72 7 TREDO00400 X X
40 72 10 TRE800400 X X
40 80 7 TRE900400 X

40 80 8 TREMGEO01 X

40 80 10 TREF00400 X X
40 80 12 TREMGEO002 X

40 90 8 TREL00400 X

40 90 10 TREN00400 X

42 55 8 TREA00420 X

42 60 7 TRE700420 X

42 62 7 TRE300420 X

42 62 10 TRE800420 X
42 72 8 TREC00420 X

42 72 10 TRE600420 X
45 60 7 TRE000450 X

45 60 8 TREA00450 X X
45 62 7 TRE100450 X

45 62 8 TREB00450 X X
45 62 10 TRE200450 X

45 65 8 TREC00450 X X
45 65 10 TRE300450 X

45 68 8 TRE400450 X

45 68 10 TRE500450 X

Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen den Empfehlungen der DIN 3760, September 1996.

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Radial Wellendichtringe

Abmessung TSS Teil-Nr. TSS
d, d; b NBR FKM
45 72 8 TRED00450 X
45 72 10 TRE600450 X
45 72 12 TRE700450 X
45 75 7 TRE800450 X
45 75 8 TREI00450 X X
45 75 10 TRE9S00450 X X
45 80 10 TREF00450 X
45 85 10 TREGO00450 X X
45 920 10 TREH00450 X
47 90 10 TREOP0470
48 62 8 TREA00480 X X
48 65 10 TRE000480 X
48 68 10 TRE100480 X X
48 72 7 TRE200480 X
48 72 8 TREB00480 X
48 72 12 TRE300480 X
48 72,5 10 TRE500480 X
50 62 7 TRE200500 X
50 65 8 TREA00500 X X
50 65 10 TREIP0500 X
50 68 7 TREK00500 X
50 68 8 TREB00500 X X
50 68 10 TRE000500 X
50 70 10 TRE100500 X
50 72 7 TREF00500 X X
50 72 8 TREC00500 X X
50 72 10 TRE300500 X
50 72 12 TRE400500 X
50 75 10 TRE500500 X
50 80 8 TRED00500 X X
50 80 10 TRE600500 X X
50 90 8 TRE800500 X
50 90 10 TRE900500 X X
52 68 8 TREA00520 X X
52 72 8 TREB00520 X X
52 72 10 TRE000520 X

Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen den Empfehlungen der DIN 3760, September 1996.
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Abmessung TSS Teil-Nr. TSS

d, d, b NBR FKM
52 85 10 TRE400520 X
52 100 10 TRE5P0520 X

54 72 10 TRE000540 X

54 72,5 9 TRE100540 X

55 68 8 TRE000550 X X
55 70 8 TREA00550 X X
55 70 10 TREH00550 X

55 72 8 TREB00550 X X
55 72 10 TRE200550 X X
55 75 8 TRE300550 X X
55 75 10 TRE400550 X X
55 80 8 TREC00550 X

55 80 10 TRE600550 X X
55 85 10 TRE700550 X

55 90 8 TREGO00550 X

55 90 10 TRE800550 X X
55 100 10 TRE900550 X

55 110 10 TREJ00550 X X
56 72 7 TRE200560 X

56 72 8 TREB00560 X
58 80 8 TREB00580 X

58 80 10 TRE000580 X X
60 75 8 TREA00600 X X
60 75 10 TREH00600 X

60 80 7 TRE800600 X

60 80 8 TREB00600 X X
60 80 10 TRE100600 X X
60 82 9 TRE200600 X

60 85 8 TREC00600 X

60 85 10 TRE300600 X

60 85 12 TREI00600 X

60 90 8 TREDO00600 X

60 90 10 TRE400600 X

60 95 10 TRE500600 X

60 110 8 TRE900600 X

60 110 12 TREGP0600 X

Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen den Empfehlungen der DIN 3760, September 1996.

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Radial Wellendichtringe

Abmessung TSS Teil-Nr. TSS

d, d; b NBR FKM
62 90 12 TRE3P0620 X

62 110 10 TRE100620 X

62 120 12 TRE2P0620 X

63 80 9 TRE000630 X

65 80 8 TRE000650 X

65 85 10 TREA00650 X X
65 85 12 TRE200650 X X
65 85 13 TRE300650 X X
65 920 10 TREB00650 X X
65 95 10 TRE700650 X

65 100 10 TREC00650 X

65 100 12 TRE5P0650 X

65 120 10 TRE600650 X

65 120 12 TRE9P0650 X

68 87 8 TRE200680 X

68 90 10 TREA00680 X X
68 94 9 TRE300680 X

68 110 13 TRE100680 X

70 85 8 TRE000700 X

70 90 10 TREA00700 X X
70 90 12 TRE100700 X

70 95 13 TRE200700 X

70 100 10 TREB00700 X X
70 110 8 TRE700700 X

70 110 12 TREFP0700 X

70 110 13 TRE400700 X

70 120 10 TRE500700 X

70 125 12 TRE600700 X

72 86 7 TRE100720 X

72 95 12 TREAP0720 X

72 140 12 TRE3P0700 X

75 90 10 TREC00750 X

75 95 8 TRE000750 X X
75 95 9 TRE600750 X

75 95 10 TREA00750 X X
75 95 12 TREF00750 X

Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen den Empfehlungen der DIN 3760, September 1996.
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Radial Wellendichtringe
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Abmessung TSS Teil-Nr. TSS

d, d, b NBR FKM
75 100 10 TREB00750 X X
75 100 12 TRE100750 X

75 100 13 TRE200750 X

75 110 13 TRE500750 X

75 115 10 TRE800750 X

75 115 12 TRE900750 X

75 120 12 TRE300750 X

79 120 13 TRE000790 X

80 100 7 TRE000800 X

80 100 10 TREA00800 X X
80 100 12 TRE500800 X

80 105 13 TRE200800 X

80 110 10 TREB00800 X X
80 115 10 TRE300800 X

80 120 13 TRE400800 X

80 140 13 TRE900800 X

80 140 15 TRE600800 X

85 100 13 TRE900850 X

85 105 10 TRE100850 X

85 105 12 TRE800850 X
85 110 12 TREA00850 X X
85 120 10 TRE300850 X

85 120 12 TREB00850 X
85 130 10 TRE400850 X

85 130 12 TRE700850 X X
85 130 13 TRE500850 X
85 140 12 TREGO00850 X

85 150 12 TRE600850 X

90 110 8 TRE600900 X
920 110 12 TREA00900 X X
90 110 13 TRE000900 X X
20 120 12 TREB00900 X

90 120 13 TRE200900 X

90 140 12 TRE400900 X

95 115 7 TRE800950 X

95 115 12 TRE000950 X

Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen den Empfehlungen der DIN 3760, September 1996.

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Radial Wellendichtringe

Abmessung TSS Teil-Nr. TSS
d, d; b NBR FKM
95 115 13 TRE100950 X X
95 120 12 TREA00950 X
95 120 13 TRE200950 X
95 125 12 TREB00950 X X
95 130 13 TRE300950 X
100 120 10 TRE001000 X
100 120 12 TREA01000 X X
100 125 12 TREB01000 X
100 125 13 TRE101000 X
100 130 12 TREC01000 X X
100 130 13 TRE201000 X
100 150 12 TRE501000 X
100 160 14 TRE301000 X
100 180 12 TRE401000 X
105 120 7 TRE001050 X
105 125 13 TRE101050 X
105 130 12 TREA01050 X
105 140 12 TREB01050 X
105 140 13 TRE401050
110 130 12 TREA01100 X
110 140 12 TREB01100 X X
110 140 13 TRE401100 X
110 140 15 TRE501100 X
110 170 14 TRE301100 X
115 140 12 TREA01150 X X
115 140 15 TRE301150
118 150 12 TRE001180 X
120 140 13 TRE001200 X
120 142 12 TRE501200 X
120 150 12 TREA01200 X X
120 150 15 TRE201200 X X
120 160 12 TREB01200 X
120 200 14 TRE301200 X
125 150 12 TREA01250 X
125 155 14 TRE301250 X
125 160 15 TRE401250 X

Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen den Empfehlungen der DIN 3760, September 1996.
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Abmessung TSS Teil-Nr. TSS

d, d, b NBR FKM
130 160 7.5 TRE401300 X

130 160 12 TREA01300 X

130 160 15 TRE001300 X

130 230 14 TRE201300 X

135 160 15 TRE001350 X

135 165 13 TRE201350 X

135 170 12 TREA01350 X X
140 160 13 TRE001400 X

140 170 14 TRE401400 X
140 170 15 TREA01400 X X
140 210 15 TRE301400 X

145 175 15 TREA01450 X X
148 170 14 TRE001480 X

150 180 13 TRE001500 X

150 180 15 TREA01500 X X
155 180 15 TRE001550 X

160 190 15 TREA01600 X X
160 200 15 TRE001600 X

165 190 8 TRE101650 X

165 190 13 TRE201650 X

170 200 7,5 TRE301700 X

170 200 15 TREA01700 X X
180 200 13 TRE101800 X

180 210 15 TREA01800 X X
180 215 15 TRE201800 X

190 220 12 TRE001900 X

190 220 15 TREA01900 X X
200 230 15 TREA02000 X X
210 240 15 TREA02100 X

220 250 15 TREA02200 X

230 260 15 TREA02300 X

240 270 15 TREA02400 X X
250 280 15 TREA02500 X

260 280 16 TRE002600 X

260 300 20 TREA02600 X

280 320 20 TREA02800 X

Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen den Empfehlungen der DIN 3760, September 1996.
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o il Radial Wellendichtringe

Abmessung TSS Teil-Nr. TSS
d, d; b NBR FKM
300 340 18 TRE003000 X
300 340 20 TREA03000 X
320 360 20 TREA03200 X
350 380 16 TRE003500 X
360 400 20 TREA03600 X
394 420 16 TRE003940 X
420 470 20 TRE004200 X
440 480 20 TREA04400 X

Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen den Empfehlungen der DIN 3760, September 1996.
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Radial Wellendichtringe

B Trelleborg Sealing Solutions Bauform TRC

Medien
.

d2 H8
d1 h11

Bild 16 Einbauzeichnung

Allgemeine Beschreibung

Bei TSS Bauform TRC handelt es sich um Radial-Wellen-
dichtringe mit MetallauBenmantel. Diese Bauform eignet
sich nicht fur den Einsatz in stark verschmutzter Umge-
bung. Da das statische Dichtverhalten zwischen Gehause
und MetallauBenmantel begrenzt ist, kann dies bei diinn-
flussigen Medien zu statischer Leckage fuhren. Bessere Er-
gebnisse werden erzielt, wenn die Dichtung am AuBen-
durchmesser mit einer Epoxidharz-Beschichtung versehen
wird. Diese Sonderbehandlung wird auf Anfrage vorge-
nommen.

Vorteile

- gute radiale Steifigkeit, besonders bei groBen Durch-
messern

- guter Presssitz verhindert Auspressen der Dichtung
- neuartiges Lippendesign fur geringe Radialkrafte

- wirtschaftlicher Einsatz teurer Werkstoffe wegen des
geringeren Elastomeranteils

- fur den kombinierten Einsatz mit Axial-Dichtungen
(V-Ring und GAMMA-Ring) geeignet

Anwendungsbeispiele

- Antriebssysteme (z. B. Getriebe)

- Pumpen

- Elektromotoren

- Maschinenindustrie (z. B. Werkzeugmaschinen)

- Schwerindustrie

Technische Daten

Druck: bis 0,05 MPa

-40 °C bis +200 °C
(je nach Werkstoff)

Temperatur:

bis 30 m/s
(je nach Werkstoff)

Geschwindigkeit:

Medien: Mineralische und synthetische

Schmierstoffe (CLP, HLP, APGL etc.)

Trelleborg Sealing Solutions hat einige tausend Kompati-
bilitatstests durchgefuhrt. Bitte fragen Sie uns.

Wichtiger Hinweis:

Die oben angegebenen Werte sind Maximalwerte und
durfen nicht gleichzeitig angewandt werden. Die
maximale Betriebsgeschwindigkeit z. B. ist abhéngig
vom Werkstoff sowie von Druck und Temperatur.
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Radial Wellendichtringe

Tabelle X Werkstoffe

Standard-Werkstoffe* TSS Gehduse- Standard-
Werkstoff-Referenz versteifungsring** feder**

NBR (70 Shore A) N7MM Stahlblech Federstahl

NBR (75 Shore A) 4NO011

FKM (70 Shore A) VCBV Stahlblech rostfreier Stahl

FKM (75 Shore A) 4V012

* Spezielle Mischungen und andere Werkstoffe (ACM, EACM, EPDM, HNBR, VMQ) auf Anfrage.
** \/ersteifungsring und Feder kénnen auf Anfrage auch in anderen Werkstoffen geliefert werden.

Bestellbeispiel Radial-Wellendichtring
TSS Bauform TSS Artikel-Nr.  TRC € 00200 - N7MM
TSS Bauform: C
Code: TRC Code
Abmessungen: Wellendurchmesser 20 mm
AuBendurchmesser 35 mm Ausfihrung
Breite 7 mm
Werkstoff: NBR Wellen-@ x 10
Werkstoff-Code: N7MM
Qualitdtsmerkmal (Standard)
Werkstoff-Code (Standard)
Tabelle XI Vorzugsreihe / Abmessungen, TSS Teil-Nummern
Abmessung TSS Teil-Nr. TSS

d, d, b NBR FKM

8 16 7 TRC000080 X

10 19 7 TRC100100 X

12 22 7 TRCA00120 X

12 24 7 TRCB00120 X

12 28 7 TRCCO00120 X

12 32 7 TRC100120 X

14 24 7 TRCA00140

15 24 7 TRC000150 X

15 26 7 TRCA00150 X

15 28 7 TRC200150 X

15 30 7 TRCB00150 X

16 24 7 TRC000160 X

Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen den Empfehlungen der DIN 3760, September 1996.
() Beiden in Klammern gesetzten Werten handelt es sich um ZollgréBen.
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Abmessung TSS Teil-Nr. TSS
d, d, b NBR FKM
16 28 7 TRCA00160 X
16 30 7 TRCB00160 X
17 28 7 TRCA00170 X
17 30 7 TRCB00170 X
17 34 4 TRC000170 X
17 35 7 TRCDO00170 X
18 24 4 TRC000180 X
20 30 7 TRCA00200 X
20 32 7 TRCB00200 X X
20 35 7 TRCC00200 X
20 40 7 TRCD00200 X
20 42 7 TRC300200 X X
20 47 7 TRCE00200 X
20 52 7 TRC400200 X
22 32 7 TRCA00220 X X
22 35 7 TRCB00220 X
22,22 (0,87") 35,03 (1,38") 7,90 (0,31") TRC000222 X
24 35 7 TRCA00240 X
25 35 7 TRCA00250 X
25 37 7 TRC000250 X
25 38 7 TRC100250 X
25 40 7 TRCB00250 X
25 47 7 TRCD00250 X
25 52 7 TRCE00250 X
26 37 7 TRCA00260 X
26,5 47 7 TRC000265 X
27 37 7 TRC000270 X X
28 40 7 TRCA00280 X
28 47 7 TRCB00280 X
28 47 8 TRC200280 X
30 40 7 TRCA00300 X
30 42 7 TRCB00300 X X
30 43 8 TRC600300 X
30 45 8 TRC700300 X X
30 47 7 TRCC00300 X
30 50 7 TRC100300 X

Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen den Empfehlungen der DIN 3760, September 1996.
() Beiden in Klammern gesetzten Werten handelt es sich um ZollgréBen.

N4

Aktuellste A b t .tss.trelleborg.
Ausgabe Februar 2011 oo TRELLEBORG

SEALING SOLUTIONS




Radial Wellendichtringe

Abmessung TSS Teil-Nr. TSS
d, d, b NBR FKM
30 52 7 TRCD00300 X
30 62 7 TRCE00300 X
31,5 52 7 TRC000315 X
32 42 7 TRC000320 X X
32 45 7 TRCA00320 X
32 47 7 TRCB00320 X
32 52 7 TRCC00320 X
34 52 10 TRC100340 X
35 45 7 TRC000350 X X
35 47 7 TRCA00350 X
35 52 6 TRC300350 X
35 52 7 TRCC00350 X
35 52 8,8 TRCLO0350 X
35 55 12 TRCMO00350 X
35 57,2 10 TRCN00350 X
35 62 7 TRCD00350 X
35 62 12 TRC700350 X X
35 72 10 TRC800350 X
35 72 12 TRC900350 X
38 52 7 TRCAO00380 X X
38 52 10 TRC100380 X
38 54 10 TRC300380 X
40 52 5,5 TRCI00400 X
40 52 7 TRCA00400 X
40 55 7 TRCB00400 X
40 55 10 TRCG00400 X
40 57,2 10 TRCJ00400 X
40 58 12 TRCK00400 X
40 62 7 TRCC00400 X
40 65 9 TRCH00400 X
40 72 7 TRCD00400 X
41 56 7 TRC000410 X
42 55 7 TRC000420 X
42 62 10 TRC100420 X
45 55 7 TRC000450 X
45 59,1 10 TRCF00450 X

Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen den Empfehlungen der DIN 3760, September 1996.
() Beiden in Klammern gesetzten Werten handelt es sich um ZollgréBen.
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Radial Wellendichtringe

Abmessung TSS Teil-Nr. TSS
d, d; b NBR FKM
45 60 7 TRC100450 X
45 60 8 TRCA00450 X
45 62 8 TRCB00450 X
45 65 10 TRC400450 X
45 85 10 TRC800450 X
48 62 8 TRCA00480 X
48 62 10 TRC100480 X
48 75 8 TRC000480 X
50 62 7 TRC000500 X
50 65 8 TRCA00500 X X
50 68 10 TRC900500 X
50 72 8 TRCC00500 X
50 72 10 TRC400500 X
50 80 8 TRCD00500 X
50 80 10 TRCF00500 X
50 80 13 TRCG00500 X
52 72 12 TRC100520 X
55 70 8 TRCA00550 X
55 72 8 TRCB00550 X
55 72 10 TRC000550 X
55 80 8 TRCC00550 X
55 80 10 TRC200550 X
55 85 8 TRCD00550 X
56 72,6 9,7 TRC000560 X
60 70 7 TRC000600 X
60 72 8 TRC100600 X
60 75 8 TRCA00600 X
60 80 8 TRCB00600 X
60 80 10 TRC200600 X
60 85 8 TRCC00600 X
60 90 13 TRC700600 X
65 80 8 TRC000650 X
65 85 10 TRCA00650 X
65 20 10 TRCB00650 X
65 90 13 TRC200650 X
68 85 10 TRC000680 X
Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen den Empfehlungen der DIN 3760, September 1996.
() Beiden in Klammern gesetzten Werten handelt es sich um ZollgréBen.
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Radial Wellendichtringe

Abmessung TSS Teil-Nr. TSS

d, d, b NBR FKM
68 90 10 TRCA00680 X
70 85 8 TRC000700 X

70 920 10 TRCA00700 X

70 95 10 TRC300700 X

70 95 13 TRC600700 X

70 100 10 TRCB00700 X

70 110 10 TRC200700 X

75 95 5 TRC000750 X

75 95 10 TRCA00750 X

75 95 13 TRC200750 X

75 100 10 TRCB00750 X X
80 100 10 TRCA00800 X

80 100 13 TRC000800 X

80 110 10 TRCB00800 X

80 110 12 TRC500800 X

85 100 9 TRC000850 X

85 105 10 TRC100850 X

85 110 12 TRCA00850 X

90 110 8 TRC000900 X

90 110 12 TRCA00900 X

90 120 12 TRCB00900 X

95 110 9 TRC000950 X

95 115 13 TRC100950 X

95 120 12 TRCA00950 X

96 135,7 12 TRC000960 X

100 115 9 TRC001000 X

100 120 8 TRC101000 X X
100 120 10 TRC201000 X
100 120 12 TRCA01000 X

100 130 12 TRCC01000 X X
105 125 12 TRC001050 X

105 125 13 TRC201050 X
105 130 12 TRCA01050 X
110 130 12 TRCA01100 X
110 140 12 TRCB01100 X

110 150 15 TRC201100 X

Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen den Empfehlungen der DIN 3760, September 1996.
() Beiden in Klammern gesetzten Werten handelt es sich um ZollgréBen.
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Abmessung TSS Teil-Nr. TSS
d, d; b NBR FKM
120 140 12 TRC301200 X
120 140 13 TRC001200 X
120 150 15 TRC101200 X
125 150 12 TRCA01250 X
130 160 12 TRCA01300 X
130 160 13 TRC001300 X
140 160 13 TRC101400 X
140 170 13 TRC201400 X
160 185 10 TRC101600 X
160 190 15 TRCA01600 X
170 200 15 TRCA01700 X X
180 210 15 TRCA01800 X X
260 300 20 TRCA02600 X
270 310 16 TRC002700 X
275 294 12 TRC102750 X
340 372 16 TRC103400 X
350 380 16 TRC003500 X
370 410 15 TRC003700 X
460 500 20 TRCA04600 X X

Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen den Empfehlungen der DIN 3760, September 1996.
() Beiden in Klammern gesetzten Werten handelt es sich um ZollgréBen.
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Radial Wellendichtringe

B Trelleborg Sealing Solutions Bauform TRD

Medien

d2 H8
d1 h11

Bild 17 Einbauzeichnung

Allgemeine Beschreibung

Bei TSS Bauform TRD handelt es sich um Radial-Wellen-
dichtringe mit MetallauBenmantel. Die zusatzliche Schutz-
lippe bewahrt die Dichtlippe vor Staub und anderen fein-
koérnigen Schmutzpartikeln. Deshalb eignet sich diese
Bauform fur den Einsatz in verschmutzter Umgebung. Fur
eine lange Lebensdauer ist der Raum zwischen den beiden
Dichtlippen mit einem geeigneten Schmiermittel zu beful-
len. Da das statische Dichtverhalten zwischen Geh&use und
MetallauBenmantel begrenzt ist, kann dies bei dunnflus-
sigen Medien zu statischer Leckage fihren. Bessere Ergeb-
nisse werden erzielt, wenn die Dichtung am AuB3endurch-
messer mit einer Epoxidharz-Beschichtung versehen wird.
Diese Sonderbehandlung wird auf Anfrage vorgenommen.

Vorteile

- wirksamer Schutz gegen luftseitigen Schmutzeintritt

- gute radiale Steifigkeit, besonders bei groBen Durch-
messern

- guter Presssitz verhindert Auspressen der Dichtung
- neuartiges Lippendesign fur geringe Radialkrafte

- wirtschaftlicher Einsatz teurer Werkstoffe wegen des
geringeren Elastomeranteils

N4

Anwendungsbeispiele

- Antriebssysteme (z. B. Getriebe)

- Pumpen

- Elektromotoren

- Maschinenindustrie (z. B. Werkzeugmaschinen)

- Schwerindustrie

Technische Daten

Druck: bis 0,05 MPa

-40 °C bis +200 °C
(je nach Werkstoff)

Temperatur:

Geschwindigkeit: bis 30 m/s

(je nach Werkstoff)
Medien: Mineralische und synthetische
Schmierstoffe (CLP, HLP, APGL etc.)

Trelleborg Sealing Solutions hat einige tausend Kompati-
bilitatstests durchgefuhrt. Bitte fragen Sie uns.

Wichtiger Hinweis:

Die oben angegebenen Werte sind Maximalwerte und
durfen nicht gleichzeitig angewandt werden. Die
maximale Betriebsgeschwindigkeit z. B. ist abhangig
vom Werkstoff sowie von Druck und Temperatur.
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Tabelle XII Werkstoffe
Standard Werkstoffe* TSS Gehduse- Standard-
Werkstoff-Referenz versteifungsring** feder**
NBR (70 Shore A) N7MM Stahlblech Federstahl
NBR (75 Shore A) 4NO011
FKM (70 Shore A) VCBV Stahlblech rostfreier Stahl
FKM (75 Shore A) 4V012
* Spezielle Mischungen und andere Werkstoffe (ACM, EACM, EPDM, HNBR, VMQ) auf Anfrage.
** \ersteifungsring und Feder kdnnen auf Anfrage auch in anderen Werkstoffen geliefert werden.
Bestellbeispiel Radial-Wellendichtring
TSS Bauform TSS Artikel-Nr. TRD A 00400 - N7MM
TSS Bauform: D
Code: TRD Code
Abmessungen: Wellendurchmesser 40 mm
AuBendurchmesser 52 mm Ausfuhrung
Breite 7 mm
Werkstoff: NBR Wellen-@ x 10
Werkstoff-Code: N7MM
Qualitatsmerkmal (Standard)
Werkstoff-Code (Standard)
Tabelle XIlIl Vorzugsreihe / Abmessungen, TSS Teil-Nummern
Abmessung TSS Teil-Nr. TSS
d, d, b NBR FKM
12 20 4 TRD300120 X
12 20 5 TRD000120 X
15 21 4 TRD000150 X
15 24 7 TRD100150 X
15 26 4 TRD200150 X
15 26 6 TRD400150 X
15 32 10 TRD300150 X
17 28 5 TRD000170 X
20 30 7 TRDA00200 X
20 35 7 TRDC00200 X
20 42 7 TRD000200 X
22 40 7 TRDC00220 X
25 32 7 TRD000250 X
25 35 6 TRD200250 X
25 40 7 TRDB00250 X

Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen den Empfehlungen der DIN 3760, September 1996.
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Radial Wellendichtringe

Abmessung TSS Teil-Nr. TSS

d, d, b NBR FKM
25 42 7 TRDC00250 X

25 47 7 TRDD00250 X

25 47 10 TRD100250 X

25 52 7 TRDE00250 X

26 40 7 TRD000260 X
30 42 7 TRDB00300 X

30 50 7 TRD 100300 X

30 50 10 TRD200300 X

30 52 10 TRD000300 X

35 47 7 TRDAO00350 X

35 50 10 TRD000350 X

35 50 12 TRD200350 X

35 52 7 TRDC00350 X

35 62 12 TRD100350 X

38 50 7 TRD000380 X

38 52 7 TRDA00380 X

40 52 7 TRDA00400 X

40 54 5,5 TRD400400 X

40 55 7 TRDB00400 X

40 60 10 TRD300400 X

40 62 7 TRDCO00400 X
40 90 10 TRD200400 X

42 55 7 TRD000420 X

42 58 7 TRD200420 X

42 62 7 TRD100420 X X
45 62 7 TRD 100450 X

45 62 8 TRDB00450 X

45 62 10 TRD200450 X

45 65 5 TRD300450 X

45 72 8 TRDDO00450 X X
45 72 12 TRD000450 X

48 62 7 TRD000480 X

48 65 12 TRD 100480 X

48 70 9 TRD200480 X

50 65 8 TRDA00500 X

50 70 8 TRD 100500 X

Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen den Empfehlungen der DIN 3760, September 1996.

N4

72 TRELLEBORG Aktuellste Ausgabe unter wxv:\s/g;sb."carilelik:gar?.zcgm

SEALING SOLUTIONS




Radial Wellendichtringe

©
Abmessung TSS Teil-Nr. TSS
d, d, b NBR FKM
50 90 10 TRD200500 X
50,8 66,6 7,92 TRD000508 X
52 65 9 TRD000520 X
53,98 69,83 9,52 TRD000539 X
54 72,5 9 TRD000540 X
54 74 8 TRD100540 X
55 70 8 TRDA00550 X
55 72 10 TRD100550 X
55 80 8 TRDC00550 X
55 90 10 TRD000550 X
57 72 9 TRD000570 X
58 72 8 TRDAO00580 X
58 75 15 TRD000580 X
60 80 8 TRDB00600 X
60 80 10 TRD200600 X
60 80 13 TRD000600 X
60 82 12 TRD 100600 X
61 85 13 TRDO000610 X
65 90 13 TRD 100650 X
65 100 13 TRD000650 X
68 90 13 TRD000680 X
70 85 8 TRD000700 X
70 920 10 TRDA00700 X
70 90 13 TRD200700 X
70 100 12 TRD 100700 X
74 90 10 TRD000740 X
75 95 12 TRD 100750 X
75 95 13 TRD200750 X
75 100 13 TRD000750 X X
78 100 10 TRDA00780 X
79 120 13 TRD000790 X
80 100 12 TRD100800 X
80 100 13 TRD200800 X
80 105 13 TRDO00800 X
85 115 13 TRD000850 X
90 110 13 TRD000900 X

Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen den Empfehlungen der DIN 3760, September 1996.
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Radial Wellendichtringe

Abmessung TSS Teil-Nr. TSS

d, d, b NBR FKM
90 115 12 TRD200900 X

100 130 12 TRDCO01000 X

100 130 13 TRD001000 X

105 130 13 TRD001050 X

120 140 13 TRD001200 X

120 150 12 TRDA01200 X

120 150 14 TRD101200 X

125 150 13 TRD001250 X

130 160 13 TRD101300 X

140 170 14 TRD001400 X
140 170 15 TRDA01400 X

145 170 13 TRD001450 X

146 170 14 TRD001460 X

148 170 14,5 TRD001480 X
150 180 15 TRDAO01500 X

155 180 15 TRD001550 X

160 180 10 TRD001600 X

165 190 13 TRD001650 X
170 200 15 TRDAO01700 X

180 200 15 TRD001800 X

190 220 12 TRD001900 X
200 240 20 TRD002000 X

230 260 20 TRD002300 X

265 290 16 TRD002650 X
270 310 16 TRD002700 X

280 310 16 TRD202800 X
290 330 16 TRD002900 X
400 440 20 TRDA04000 X

Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen den Empfehlungen der DIN 3760, September 1996.
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Radial Wellendichtringe

B Trelleborg Sealing Solutions Bauform TRB

Medien
D —————

d2 H8
d1 h11

Bild 18 Einbauzeichnung

Allgemeine Beschreibung

Bei TSS Bauform TRB handelt es sich um verstarkte Radial-
Wellendichtungen mit MetallauBenmantel. Der zusatz-
liche Metallinnenring sorgt fur hervorragende Steifigkeit.
Diese Bauform eignet sich nicht far den Einsatz in stark
verschmutzter Umgebung. Da das statische Dichtverhalten
zwischen Gehduse und MetallauBenmantel begrenzt ist,
kann dies bei dannflissigen Medien zu statischer Lecka-
ge fuhren. Bessere Ergebnisse werden erzielt, wenn die
Dichtung am AuBendurchmesser mit einer Epoxidharz-Be-
schichtung versehen wird. Diese Sonderbehandlung wird
auf Anfrage vorgenommen.

Vorteile

- gute radiale Steifigkeit, besonders bei sehr groBen
Durchmessern

- sehr guter Presssitz verhindert Auspressen der Dichtung
- neuartiges Lippendesign fur geringe Radialkrafte

- wirtschaftlicher Einsatz teurer Werkstoffe wegen des
geringen Elastomeranteils

- fur den kombinierten Einsatz mit Axial-Dichtungen
(V-Ring und GAMMA-Ring) geeignet

Anwendungsbeispiele

- Antriebssysteme (z. B. Getriebe)

- Pumpen

- Elektromotoren

- Maschinenindustrie (z. B. Werkzeugmaschinen)

- Schwerindustrie (z. B. Stahlwalzwerke)

Technische Daten
Druck: bis 0.05 MPa

-40 °C bis +200 °C
(je nach Werkstoff)

Temperatur:

bis 30 m/s
(je nach Werkstoff)

Geschwindigkeit:

Medien: Mineralische und synthetische

Schmierstoffe (CLP, HLP, APGL etc.)

Trelleborg Sealing Solutions hat einige tausend Kompati-
bilitatstests durchgefuhrt. Bitte fragen Sie uns.

Wichtiger Hinweis:

Die oben angegebenen Werte sind Maximalwerte und
durfen nicht gleichzeitig angewandt werden. Die
maximale Betriebsgeschwindigkeit z. B. ist abhéngig
vom Werkstoff sowie von Druck und Temperatur.
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Radial Wellendichtringe

Tabelle XIV Werkstoffe

Standard-Werkstoffe* TSS Gehduse- Standard-
Werkstoff-Referenz versteifungsring** feder**

NBR (70 Shore A) N7MM Stahlblech Federstahl

NBR (75 Shore A) 4NO011

FKM (70 Shore A) VCBV Stahlblech rostfreier Stahl

FKM (75 Shore A) 4V012

* Spezielle Mischungen und andere Werkstoffe (ACM, EACM, EPDM, HNBR, VMQ) auf Anfrage.
** \/ersteifungsring und Feder kénnen auf Anfrage auch in anderen Werkstoffen geliefert werden.

Bestellbeispiel Radial-Wellendichtring
TSS Bauform TSS Artikel-Nr. TRB 5 00450 - N7MM
TSS Bauform: B
Code: TRB Code
Abmessungen: Wellendurchmesser 45 mm
AuBendurchmesser 60 mm Ausfihrung
Breite 10 mm
Werkstoff: NBR Wellen-@ x 10
Werkstoff-Code: N7MM
Qualitatsmerkmal (Standard)
Werkstoff-Code (Standard)
Tabelle XV Vorzugsreihe / Abmessungen, TSS Teil-Nummern
Abmessung TSS Teil-Nr. TSS

d, d, b NBR FKM

20 47 10 TRB100200 X

22 40 9 TRB200220 X

22 47 9 TRB300220 X

22 47 10 TRB000220 X

25 35 7 TRBA00250 X

25 45 10 TRB600250 X

25 47 9 TRB700250 X

25 50 10 TRB800250 X

28 47 9 TRB000280 X

30 47 9 TRB800300 X

30 47 10 TRB100300 X

30 50 10 TRB300300 X

Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen den Empfehlungen der DIN 3760, September 1996.
() Beiden in Klammern gesetzten Werten handelt es sich um ZollgréBen.
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Abmessung TSS Teil-Nr. TSS
d, d, b NBR FKM
30 52 12 TRB200300 X
35 50 9 TRB000350 X
35 52 9 TRBG00350
35 56 10 TRB300350 X
35 62 9 TRB600350 X
35 62 10 TRB700350 X
35 72 12 TRB800350 X
35 80 13 TRBF00350 X
38 55 12 TRB200380 X
40 60 10 TRB200400 X
40 62 9 TRB100400 X
40 62 10 TRB300400 X
40 62 12 TRB400400 X
40 68 10 TRB700400 X
40 68 12 TRB800400 X X
40 90 9 TRB600400 X
45 60 10 TRB500450 X
45 62 10 TRB100450 X
45 65 10 TRB200450 X
45 72 10 TRB600450 X
45 72 12 TRB000450 X
45 75 10 TRBG00450 X
48 65 12 TRB000480 X
50 68 10 TRB200500 X
50 70 10 TRB900500 X
50 72 10 TRB600500 X
50 72 12 TRB700500 X
50 80 10 TRB800500 X
50,80 (2,00") 73,10 (2,88") 12,70 (0,50") TRB000508 X
52 68 10 TRB100520 X
52 72 10 TRB000520 X
52 72 12 TRB200520 X
52 80 13 TRB300520 X
54 80 10 TRB000540 X
55 72 10 TRB000550 X
55 72 12 TRB600550 X

Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen den Empfehlungen der DIN 3760, September 1996.
() Beiden in Klammern gesetzten Werten handelt es sich um ZollgréBen.

N4

Aktuellste A b t .tss.trelleborg.
Ausgabe Februar 2011 oo TRELLEBORG 77

SEALING SOLUTIONS




Radial Wellendichtringe

Abmessung TSS Teil-Nr. TSS
d, d, b NBR FKM
55 80 10 TRB200550 X
55 85 13 TRB800550 X
55 100 13 TRB500550 X
58 80 10 TRB000580 X
60 75 8 TRBA00600 X
60 80 10 TRB000600 X X
60 85 10 TRB100600 X
60 90 10 TRB300600 X X
65 85 10 TRBA00650 X
65 85 12 TRB000650 X
65 920 10 TRBB00650 X
65 90 12 TRB200650 X
65,10 (2,56") 92,20 (3,63") 12,70 (0,50") TRB000651 X
66,70 (2,63") 88,50 (3,48") 12,70 (0,50'") TRB000667 X
66,70 (2,63") 92,20 (3,63") 12,70 (0,50") TRB100667 X
68 90 10 TRBA00680 X X
68 90 12 TRB000680 X
69,85 (2,75") 90,12 (3,55") 12,70 (0,50") TRB000698 X
70 20 10 TRBA00700 X
70 90 12 TRB000700 X X
70 95 10 TRB300700 X
70 100 12 TRB200700 X
70 105 13 TRB400700 X
73,02 (2,87") 95,40 (3,76") 12,70 (0,50") TRB100730 X
74 90 10 TRB000740 X
75 90 10 TRB600750 X
75 95 12 TRB500700 X X
75 100 10 TRBB00750 X
75 100 12 TRB400750 X X
75 110 13 TRB200750 X
75 115 13 TRB300750 X
76,20 (3,00") 95,40 (3,76") 12,70 (0,50") TRB000762 X
76,20 (3,00") 98,60 (3,88") 11,90 (0,47") TRB100762 X
76,20 (3,00'") 101,80 (4,00") 11,90 (0,47") TRB200762 X
80 100 10 TRBA00800 X
80 100 12 TRB000800 X X

Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen den Empfehlungen der DIN 3760, September 1996.
() Beiden in Klammern gesetzten Werten handelt es sich um ZollgréBen.
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Abmessung TSS Teil-Nr. TSS
d, d, b NBR FKM
80 100 13 TRB600800 X
80 105 13 TRB100800 X
80 110 12 TRB200800 X
80 120 13 TRB400800 X
85 105 13 TRB500850 X
85 110 12 TRBA00850 X
85 110 13 TRB100850 X X
85 110 15 TRB600850 X
85 115 13 TRB200850 X
85 130 13 TRB400850 X
85,72 (3,37") 108,05 (4,25") 12,70 (0,50") TRB000857 X
90 110 8 TRB000900 X
920 110 12 TRBA00900 X
20 110 13 TRB200900 X
90 120 13 TRB300900 X
90 120 15 TRB400900 X
20 130 13 TRB500900 X
90 140 13 TRB600900 X
95 115 13 TRB000950 X
95 120 12 TRBA00950 X
95 120 13 TRB100950 X X
95 120 15 TRB500950 X
95 125 13 TRB200950 X
95 125 15 TRB600950 X
95 130 13 TRB300950 X
98,42 (3,87") 120,81 (4,76") 12,70 (0,50") TRB000984 X
98,42 (3,87") 127,10 (5,00") 11,91 (0,47") TRB100984 X
100 115 9 TRB001000 X
100 120 12 TRBA01000 X
100 120 13 TRB101000 X
100 125 13 TRB501000 X
100 130 13 TRB201000 X
100 140 13 TRB601000 X
101,60 (4,00") 127,10 (5,00") 12,70 (0,50") TRB101016 X X
105 125 13 TRB001050 X
105 130 13 TRB101050 X

Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen den Empfehlungen der DIN 3760, September 1996.

() Beiden in Klammern gesetzten Werten handelt es sich um ZollgréBen.
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Abmessung TSS Teil-Nr. TSS
d, d, b NBR FKM
105 130 15 TRB201050 X
105 140 15 TRB501050 X
110 130 13 TRB101100 X
110 130 15 TRB601100 X
110 140 13 TRB501100 X
110 140 15 TRB301100 X
110 145 15 TRB701100 X
110 150 13 TRB401100 X
110 150 15 TRB001100 X
114,30 (4,50") 139,85 (5,50") 12,70 (0,50") TRB001143 X
115 140 13 TRB001150 X
115 140 15 TRB101150 X
115 150 15 TRB201150 X
120 140 13 TRB001200 X
120 145 14.5 TRB501200 X
120 150 13 TRB101200 X
120 150 15 TRB201200 X X
120 160 13 TRB301200 X
120 160 15 TRB401200 X X
125 150 13 TRB001250 X
125 150 15 TRB301250 X
125 160 15 TRB501250 X
127,00 (5,00") 158,90 (6,25") 12,70 (0,50") TRB001270 X
130 160 13 TRB101300 X
130 160 15 TRB401300 X X
130 170 15 TRB501300 X
130 180 15 TRB301300 X
135 160 13 TRB001350 X
135 160 15 TRB101350 X
135 170 15 TRB201350 X
140 160 13 TRB001400 X
140 165 12 TRB401400 X
140 170 13 TRB101400 X
140 170 15 TRBA01400 X X
140 180 15 TRB201400 X
140 190 15 TRB301400 X

Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen den Empfehlungen der DIN 3760, September 1996.
() Beiden in Klammern gesetzten Werten handelt es sich um ZollgréBen.
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©
Abmessung TSS Teil-Nr. TSS
d, d, b NBR FKM
145 165 13 TRB001450 X
145 170 13 TRB101450 X
145 170 15 TRB201450 X
145 175 15 TRBA01450 X
145 180 15 TRB301450 X
150 170 15 TRB201500 X
150 180 13 TRB001500 X
150 180 15 TRBA01500 X X
155 180 15 TRB001550 X
160 180 15 TRB001600 X
160 185 10 TRB101600 X
160 190 15 TRBA01600 X X
165 190 13 TRB001650 X
165 190 15 TRB101650 X
165,10 (6,50") 193,88 (7,63") 15,75 (0,62") TRB001651 X
170 190 15 TRB101700 X
170 200 15 TRBA01700 X X
174,60 (6,87"') 200,23 (7,88") 15,90 (0,63") TRB001746 X
175 200 15 TRB001750 X
175 205 15 TRB101750 X
180 210 15 TRBA01800 X
180 220 16 TRB001800 X
190 215 16 TRB001900 X
190 220 15 TRBA01900 X
200 230 15 TRBA02000 X X
200 230 16 TRB102000 X
200 250 15 TRB002000 X
210 240 15 TRBA02100 X X
220 250 15 TRB002200 X
230 260 15 TRBA02300 X
240 270 15 TRBA02400 X X
250 280 15 TRBA02500 X
260 290 16 TRB002600 X X
260 300 20 TRBA02600 X X
280 310 16 TRB002800 X X
280 320 20 TRBA02800 X X

Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen den Empfehlungen der DIN 3760, September 1996.

() Beiden in Klammern gesetzten Werten handelt es sich um ZollgréBen.
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Abmessung TSS Teil-Nr. TSS
d, d, b NBR FKM
290 330 18 TRB202900 X
300 332 16 TRB003000 X
300 340 20 TRBA03000 X
310 350 18 TRB003100 X X
320 350 18 TRB003200 X
320 360 18 TRB103200 X
320 360 20 TRBA03200 X
330 370 18 TRB003300 X
340 372 16 TRB003400 X
340 380 20 TRBA03400 X X
350 390 18 TRB003500 X
360 400 18 TRB003600 X
360 400 20 TRBA03600 X X
365 405 18 TRB003650 X
374,65 (14,75") 419,00 (16,50") 22,20 (0,87") TRB003746 X
380 420 20 TRBA03800 X X
390 430 18 TRB003900 X
400 440 20 TRBA04000 X X
420 460 20 TRBA04200 X
440 470 20 TRB004400 X
440 480 20 TRBA04400 X X
460 500 20 TRBA04600 X
480 520 20 TRBA04800 X
500 540 20 TRBA05000 X
560 610 20 TRB005600 X
600 640 20 TRB006000 X
700 750 25 TRB007000 X
760 800 20 TRB107600 X

Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen den Empfehlungen der DIN 3760, September 1996.
() Beiden in Klammern gesetzten Werten handelt es sich um ZollgréBen.
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B Trelleborg Sealing Solutions Bauform TRF

.

Medien
D —————

d2 H8
d1 h11

Bild 19 Einbauzeichnung

Allgemeine Beschreibung

Bei TSS Bauform TRF handelt es sich um verstarkte Radi-
al-Wellendichtungen mit MetallauBenmantel und Staub-
lippe. Der zusatzliche Metallinnenring sorgt fur hervor-
ragende Steifigkeit. Diese Bauform eignet sich fur den
Einsatz in stark verschmutzter Umgebung. Da das statische
Dichtverhalten zwischen Gehduse und MetallauBenman-
tel begrenzt ist, kann dies bei dinnflissigen Medien zu
statischer Leckage fuhren. Bessere Ergebnisse werden er-
zielt, wenn die Dichtung am AuBBendurchmesser mit einer
Epoxidharz-Beschichtung versehen wird. Diese Sonderbe-
handlung wird auf Anfrage vorgenommen.

Vorteile

- hervorragende radiale Steifigkeit, besonders bei sehr
groBBen Durchmessern

- sehr guter Presssitz verhindert Auspressen der Dichtung
- neuartiges Lippendesign fur geringe Radialkrafte

- wirtschaftlicher Einsatz teurer Werkstoffe wegen des
geringeren Elastomeranteils

- fur den kombinierten Einsatz mit Axial-Dichtungen
(V-Ring und GAMMA-Ring) geeignet

Anwendungsbeispiele

- Antriebssysteme (z. B. Getriebe)

- Pumpen

- Elektromotoren

- Maschinenindustrie (z. B. Werkzeugmaschinen)

- Schwerindustrie (z. B. Stahlwalzwerke)

Technische Daten

Druck: bis 0,05 MPa

-40 °C bis +200 °C
(je nach Werkstoff)

Temperatur:

bis 30 m/s
(je nach Werkstoff)

Geschwindigkeit:

Medien: Mineralische und synthetische

Schmierstoffe (CLP, HLP, APGL etc.)

Trelleborg Sealing Solutions hat einige tausend
Kompatibilitatstests durchgefuhrt. Bitte fragen Sie uns.

Wichtiger Hinweis:

Die oben angegebenen Werte sind Maximalwerte und
durfen nicht gleichzeitig angewandt werden. Die
maximale Betriebsgeschwindigkeit z. B. ist abhangig
vom Werkstoff sowie von Druck und Temperatur.
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Tabelle XVI Werkstoffe
Standard-Werkstoffe* TSS Gehéuse- Standard-
Werkstoff-Referenz versteifungsring** feder**
NBR (70 Shore A) N7MM Stahlblech Federstahl
NBR (75 Shore A) 4ANO11
FKM (70 Shore A) VCBV Stahlblech rostfreier Stahl
FKM (75 Shore A) 4V012

* Spezielle Mischungen und andere Werkstoffe (ACM, EACM, EPDM, HNBR, VMQ) auf Anfrage.
** \ersteifungsring und Feder kénnen auf Anfrage auch in anderen Werkstoffen geliefert werden.

Bestellbeispiel Radial-Wellendichtring
TSS Bauform TSS Artikel-Nr. TRF 0 01100 - N7MM
TSS Bauform: F
Code: TRF Code
Abmessungen: Wellendurchmesser 110 mm
AuBendurchmesser 140 mm Ausfihrung
Breite 13 mm
Werkstoff: NBR Wellen-@ x 10
Werkstoff-Code N7MM
Qualitatsmerkmal (Standard)
Werkstoff-Code (Standard)
Tabelle XVII Vorzugsreihe / Abmessungen, TSS Teil-Nummern
Abmessung TSS Teil-Nr. TSS
d, d, b NBR FKM
35 52 9 TRF000350 X
45 62 10 TRF100450 X
45 62 12 TRF000450 X
50,80 (2,00") 73,13 (2,88") 12,70 (0,50") TRF000508 X
58 80 13 TRF000580 X
60 80 8 TRFB00600 X
60 80 10 TRF100600 X
60 80 12 TRF000600 X
60 90 10 TRF200600 X
66,7 98,5 11,9 TRF000667 X
70 90 12 TRF000700 X
80 100 10 TRFA00800 X

Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen den Empfehlungen der DIN 3760, September 1996.
() Bei den in Klammern gesetzten Werten handelt es sich um ZollgréBen.
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Abmessung TSS Teil-Nr. TSS
d, d; b NBR FKM
80 100 12 TRFO00800 X
90 120 13 TRF000900 X
90 130 13 TRF100900 X
95 120 13 TRF100950 X
100 125 13 TRF001000 X
100 130 13 TRF101000 X
105 140 13 TRF001050 X
110 140 13 TRF001100 X X
115 140 11 TRF001150 X
120 140 13 TRF001200 X
120 150 15 TRF101200 X
125 150 12 TRFA01250 X
130 155 10 TRF001300 X
130 170 15 TRF101300 X
132 160 13 TRF001320 X
140 170 15 TRFA01400 X
148 170 15 TRF001480 X
150 180 15 TRFA01500 X
160 190 15 TRFA01600 X
170 200 15 TRFA01700 X
175 200 15 TRF001750 X
180 210 15 TRFA01800 X
180 215 15 TRF001800 X
200 225 15 TRF102000 X
240 270 15 TRFA02400 X X
250 275 15 TRF002500 X
275 300 15 TRF002750 X
275 310 16 TRF102750 X
280 310 16 TRF002800 X X
280 320 20 TRFA02800 X
350 390 18 TRF003500 X
380 420 20 TRF003800 X X
390 425 18 TRF003900 X
460 500 20 TRFA04600 X
600 640 20 TRF006000 X

Die fettgedruckten Abmessungen entsprechen den Empfehlungen der DIN 3760, September 1996.
() Bei den in Klammern gesetzten Werten handelt es sich um ZollgréBen.
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B Sonderausfithrungen von Rotationsdichtungen

Fur Falle, in denen die Anwendungsspezifikationen mit mit denen der GroBteil der industriellen Anwendungsfalle
den Standardbauformen (siehe Bild 13) nicht erfullt wer- abgedeckt werden kann und die darlUber hinaus die An-
den kénnen, sind Sonderausfiihrungen erhaltlich. Tabelle forderungen der DIN 3760/3761 erfullen. Zu den Sonder-

V gibt einen Uberblick Giber das Angebot an Dichtungen, dichtungen zahlen:

Bauformen mit halbgummiertem

AuBendurchmesser:
TRD_A TRD_B

Bauformen fir mittlere
Dricke:

TRU TRP

Kassettendichtungen:

Rotationsdichtungen ohne
Feder:

A

TRK TRG

A

Bauformen fiir mittlere bis hohe
Driicke:

)

TRQ_D

Systemwellendichtungen:

o8

System 500 System 3000 System 5000
APJ Seal

Bild 20 Auswahl von Sonder-Radial-Wellendichtungen
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o
B Trelleborg Sealing Solutions Bauformen TRD_A / TRD_B
b
|
Medien
TRD_A TRD_B = g

Bild 21 Einbauzeichnung

Allgemeine Beschreibung

Bei den TSS Bauformen TRD_A / TRD_B handelt es sich um
Dichtungen mit einem teilweise gummitberzogenen Au-
Bendurchmesser. Diese Dichtungen wurden entwickelt,
um bei hoher Stabilitat eine gute statische Dichtwirkung
sowie eine gute Warmeableitung zu gewahrleisten. Die
zusatzliche Schutzlippe bewahrt die Dichtlippe vor Staub
und anderen feinkérnigen Schmutzpartikeln. Daher sind
diese Bauformen fur den Einsatz in verschmutzter Umge-
bung geeignet. Fir eine lange Lebensdauer ist der Raum
zwischen den beiden Dichtlippen mit einem geeigneten
Schmiermittel zu befullen.

Bitte beachten Sie, dass diese Ausfiihrung (halb/halb) auf
Anfrage auch fur weitere Bauformen geliefert werden
kann (z. B. Bauform TRA/CB, TRP/6CC, etc.).

Vorteile

- gute statische Dichtwirkung und guter Presssitz
(verhindert das Auspressen der Dichtung)

Ausgleich unterschiedlicher thermischer Ausdehnung
- gute Warmeableitung

- wirksamer Schutz vor luftseitigem Schmutzeintritt

Anwendungsbeispiele

- Automobil-Antriebsstrange
- Servolenkungspumpen
- Hochgeschwindigkeitsgetriebe

- Werkzeugmaschinen

Technische Daten:

Druck: bis 0,05 MPa fiur
Standardlippenprofile
Temperatur: -40 °C bis +200 °C

(je nach Werkstoff)

bis 30 m/s
(je nach Werkstoff)

Geschwindigkeit:

Medien: Mineralische und synthetische

Schmierstoffe (CLP, HLP, APGL etc.)

Trelleborg Sealing Solutions hat einige tausend Kompati-
bilitatstests durchgefuhrt. Bitte fragen Sie uns.

Wichtiger Hinweis:

Die oben angegebenen Werte sind Maximalwerte und
durfen nicht gleichzeitig angewandt werden. Die
maximale Betriebsgeschwindigkeit z. B. ist abhangig
vom Werkstoff sowie von Druck und Temperatur.

N4

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
Ausgabe Februar 2011

TRELLEBORG &7

SEALING SOLUTIONS



Radial Wellendichtringe

Tabelle XVIII Werkstoffe

Standard-Werkstoffe* TSS Gehéuse- Standard-
Werkstoff-Referenz versteifungsring** feder**

NBR (70 Shore A) N7MM Stahlblech Federstahl

NBR (75 Shore A) 4NO011

FKM (70 Shore A) VCBV Stahlblech rostfreier Stahl

FKM (75 Shore A) 4V012

* Spezielle Mischungen und andere Werkstoffe (ACM, EACM, EPDM, HNBR, VMQ) auf Anfrage.
** \ersteifungsring und Feder kénnen auf Anfrage auch in anderen Werkstoffen geliefert werden.

Anmerkung: Bei diesen Dichtungen handelt es sich um
kundenspezifische Ausfihrungen. Weitere Einzelheiten
erhalten Sie bei lhrer TSS-Niederlassung.
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B Trelleborg Sealing Solutions Bauform TRU - Radial-Wellendichtring fiir

mittleren Druckbereich

!
|

l

Medien

d2 H8
d1 h11

Bild 22 Einbauzeichnung

Allgemeine Beschreibung

Bei TSS Bauform TRU handelt es sich um eine Dichtung mit
einem vollstandig gummiummantelten AuBendurchmes-
ser. Bei diesem Dichtungstyp besitzt die Membran eine Me-
tallverstarkung, wodurch Driicke bis zu 0,5 MPa erméglicht
werden. Um ein “Auspressen” der Dichtung zu verhindern,
empfehlen wir den Einbau einer axialen Ruckhaltevorrich-
tung (z. B. Sicherungsring, Ansatz etc.). Die Schutzlippe be-
wahrt die Dichtlippe vor Staub und anderen feinkdrnigen
Schmutzpartikeln. Daher sind diese Bauformen fur den Ein-
satz in verschmutzter Umgebung geeignet. Fur eine lange
Lebensdauer ist der Raum zwischen den beiden Dichtlip-
pen mit einem geeigneten Schmiermittel zu befullen.

Vorteile

- gute statische Dichtwirkung
- Ausgleich unterschiedlicher thermischer Ausdehnung
- verringertes Risiko von Korrosion

- Drucke bis zu 0,5 MPa bei maBiger Umfangsgeschwin-
digkeit

- wirksamer Schutz vor luftseitigem Schmutzeintritt

- kein Stutzring erforderlich

Anwendungsbeispiele

- Antriebssysteme (z. B. Getriebe)
- Pumpen
- Hydraulikmotoren

- Maschinenindustrie

Technische Daten:

Druck: bis 0,5 MPa

-40 °C bis +200 °C
(je nach Werkstoff)

Temperatur:

bis 10 m/s
(je nach Druck und Werkstoff)

Geschwindigkeit:

Medien: Mineralische und synthetische

Schmierstoffe (CLP, HLP, APGL etc.)

Trelleborg Sealing Solutions hat einige tausend Kompati-
bilitatstests durchgefuhrt. Bitte fragen Sie uns.

Wichtiger Hinweis:

Die oben angegebenen Werte sind Maximalwerte und
durfen nicht gleichzeitig angewandt werden. Die
maximale Betriebsgeschwindigkeit z. B. ist abhangig
vom Werkstoff sowie von Druck und Temperatur.
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Tabelle XIX Werkstoffe

Standard-Werkstoffe* TSS Gehduse- Standard-
Werkstoff-Referenz versteifungsring** feder**

NBR (70 Shore A) N7MM Stahlblech Federstahl

FKM (70 Shore A) VCBV Stahlblech rostfreier Stahl

* Spezielle Mischungen und andere Werkstoffe (ACM, EACM, EPDM, HNBR, VMQ) auf Anfrage.
** \ersteifungsring und Feder kénnen auf Anfrage auch in anderen Werkstoffen geliefert werden.

Bestellbeispiel Radial-Wellendichtring
TSS Bauform

TSS Artikel-Nr. TRU 1 00400 - N7MM
TSS Bauform: U T
Code: TRU
Abmessungen: Wellendurchmesser 40 mm Code
AuBendurchmesser 52 mm
Breite 7 mm Ausfiihrung
Werkstoff: NBR
Werkstoff-Code: N7MM Wellen-@ x 10
Qualitdtsmerkmal (Standard)
Werkstoff-Code (Standard)

Tabelle XX Vorzugsreihe / Abmessung, TSS Teil-Nummern

Abmessung TSS Teil-Nr. TSS

d, d, b NBR FKM
8 22 7 TRU000080 X

12 22 6 TRU200120 X

12 22 7 TRU000120 X

15 25 6 TRU100150 X
16 28 6 TRU000160 X
17 28 6 TRU000170 X

20 30 7 TRU200200 X

20 35 6 TRU300200 X

20 35 7 TRU100200 X

20 40 6 TRU000200 X

22 32 7 TRU100220 X

22 42 7 TRU200220 X

22 47 7 TRU000220 X X
23 40 6 TRU000230 X
25 40 7 TRU000250 X X
28 40 6 TRU000280 X
28 47 7 TRU100280 X

29 40 6 TRU000290 X
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Abmessung TSS Teil-Nr. TSS

d, d, b NBR FKM
30 42 6 TRUO000300 X X
30 47 7 TRU200300 X

30 47 8 TRU100300 X

35 47 7 TRU000350 X
35 50 7,5 TRU300350 X

35 52 6 TRU100350 X X
35 56 12 TRU200350 X

37 47 6 TRU000370 X
40 52 5 TRU000400 X X
40 52 7 TRU100400 X

40 55 7 TRUB00400 X
40 55 8 TRU200400 X

40 56 6 TRU300400 X X
42 62 7 TRU000420 X

45 62 7 TRU000450 X
45 65 7 TRU200450 X

45 65 8 TRU100450 X

46 60 6 TRUO000460 X
47 62 7 TRUO000470 X

50 65 8 TRU200500 X

50 68 8 TRUO000500 X

50 72 7 TRU100500 X X
55 72 7 TRU000550 X
55 72 8 TRU200550 X

55 75 7 TRU100550 X
58 80 10 TRU000580 X
60 75 8 TRU100600 X
60 80 7 TRU000600 X X
65 85 10 TRU000650 X

70 90 7 TRU100700 X

70 90 10 TRU000700 X
80 100 7 TRUO000800 X

85 105 12 TRU000850 X

90 110 7,5 TRU000900 X
90 110 12 TRU200900 X

90 125 12 TRU100900 X

95 120 12 TRUO000950 X

100 120 12 TRUO001000 X

120 140 13 TRU001200 X
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Abmessung TSS Teil-Nr. TSS

d, d; b NBR FKM
120 150 12 TRU101200 X

135 165 15 TRU001350 X

140 170 12 TRU001400 X

140 170 15 TRU101400 X

160 185 8,5 TRU101600 X

160 190 15 TRU001600 X

190 213 8 TRU001900 X
200 230 15 TRU002000 X
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B Trelleborg Sealing Solutions Bauform TRP - Radial- Wellendichtring fiir

mittleren Druckbereich

Medien
A —

d2 H8
d1 h11

Bild 23 Einbauzeichnung

Allgemeine Beschreibung

Bei TSS Bauform TRP handelt es sich um Dichtungen mit
einem vollstandig gummiummantelten AuBendurchmes-
ser. Dieser Dichtungstyp ist fur Dricke bis zu 0,5 MPa kon-
zipiert. Um ein “Auspressen” der Dichtung zu verhindern,
empfehlen wir den Einbau einer axialen Rickhaltevorrich-
tung (z. B. Sicherungsring, Ansatz etc.). Die Schutzlippe
bewahrt die Dichtlippe vor Staub und anderen feinkor-
nigen Schmutzpartikeln. Daher sind diese Bauformen flr
den Einsatz in verschmutzter Umgebung geeignet. Fur
eine lange Lebensdauer ist der Raum zwischen den bei-
den Dichtlippen mit einem geeigneten Schmiermittel zu
befullen.

Vorteile

- gute statische Dichtwirkung
- Ausgleich unterschiedlicher thermischer Ausdehnung
- verringertes Risiko von Korrosion

- Drucke bis zu 0,5 MPa bei maBiger Umfangsgeschwin-
digkeit

- beiNiederdruckbetrieb geringer Verschlei3 an Dichtlippe
und Welle

- wirksamer Schutz vor luftseitigem Schmutzeintritt

- kein Stutzring erforderlich

Anwendungsbeispiele

- Antriebssysteme (z. B. Getriebe)
- Pumpen

- Hydraulikmotoren

- Maschinenindustrie

Technische Daten

Druck: bis 0,5 MPa

-40 °C bis +200 °C
(je nach Werkstoff)

Temperatur:

bis 10 m/s
(je nach Druck und Werkstoff)

Geschwindigkeit:

Medien: Mineralische und synthetische

Schmierstoffe (CLP, HLP, APGL etc.)

Trelleborg Sealing Solutions hat einige tausend Kompati-
bilitatstests durchgefuhrt. Bitte fragen Sie uns.

Wichtiger Hinweis:

Die oben angegebenen Werte sind Maximalwerte und
durfen nicht gleichzeitig angewandt werden. Die
maximale Betriebsgeschwindigkeit z. B. ist abhangig
vom Werkstoff sowie von Druck und Temperatur.
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Tabelle XXI Werkstoffe

Standard-Werkstoffe* TSS Gehéuse- Standard-
Werkstoff-Referenz versteifungsring** feder**

NBR (70 Shore A) N7MM Stahlblech Federstahl

NBR (75 Shore A) 4NO011

FKM (70 Shore A) VCBV Stahlblech rostfreier Stahl

FKM (75 Shore A) 4V012

* Spezielle Mischungen und andere Werkstoffe (ACM, EACM, EPDM, HNBR, VMQ) auf Anfrage.
** \ersteifungsring und Feder kdnnen auf Anfrage auch in anderen Werkstoffen geliefert werden.

Bestellbeispiel Radial-Wellendichtring

TSS Bauform TSS Artikel-Nr. TRP 0 00500 - N7MM
TSS Bauform: P
Code: TRP Code
Abmessungen: Wellendurchmesser 50 mm
Auf_3endurchmesser 72 mm Ausfuhrung
Breite 7 mm
Werkstoff: NBR Wellen-@ x 10
Werkstoff-Code: N7MM
Qualitatsmerkmal (Standard)
Werkstoff-Code (Standard)

Tabelle XXIl Vorzugsreihe / Abmessung, TSS Teil-Nummern

Abmessung TSS Teil-Nr. TSS

d, d, b NBRM FKM
10 22 7 TRP000100 X

11 22 7 TRPA00110 X

12 22 6 TRP000120 X X
13 22 5 TRP000130 X
17 28 7 TRP100170 X

17 30 7 TRP000170 X
19 27 5 TRP000190 X

19 32 6 TRP100190 X
20 35 6 TRP100200 X

20 40 7 TRP000200 X
20 45 6 TRP200200 X

22 32 6 TRP100220 X X
22 40 6 TRP000220 X
24 40 7 TRPC00240 X X
25 35 6 TRP100250 X X
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Abmessung TSS Teil-Nr. TSS

d, d, b NBRM FKM
25 37 6 TRP200250 X X
25 40 7 TRP000250 X
28 40 6 TRP000280 X
30 42 6 TRP000300 X X
33 45 5 TRP000330 X
35 47 6 TRP100350 X X
35 52 6 TRP000350 X X
36 48 5.5 TRP000360 X

40 55 7 TRPB00400 X X
40 62 6 TRP100400 X

40 67 7 TRP000400 X
42 62 7 TRP000420 X
45 62 7 TRP000450 X

50 72 7 TRP000500 X X
52 68 10 TRP000520 X
55 70 7 TRP000550 X

55 72 7 TRP100550 X

60 80 7 TRP000600 X X
70 90 7 TRP000700 X X
80 100 7 TRP000800 X
85 105 7,5 TRP000850 X

100 118 7.5 TRP001000 X

105 125 13 TRP001050 X
155 174 12 TRP001550 X
190 220 12 TRP001900 X

280 320 16 TRP002800 X

365 400 12 TRP003650 X

365 405 15 TRP103650 X

460 490 12 TRP004600 X

N4
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B Trelleborg Sealing Solutions Bauform TRQ fiir mittleren bis hohen

Druckbereich

}

Medien
—

d2 H8
d1 h11

Bild 24 Einbauzeichnung

Allgemeine Beschreibung

Bei STEFA Bauform 12CC (TRQ_D) handelt es sich um eine
Dichtung mit einem vollstandig gummiummantelten Au-
Bendurchmesser. Dieser Dichtungstyp ist fur Dricke bis zu
1 MPa konzipiert. Die zusatzliche Schutzlippe bewahrt die
Dichtlippe vor Staub und anderen feinkérnigen Schmutz-
partikeln. Daher ist diese Bauform fur den Einsatz in ver-
schmutzter Umgebung geeignet. Fur eine lange Lebens-
dauer ist der Raum zwischen den beiden Dichtlippen mit
einem geeigneten Schmiermittel zu befullen.

Vorteile

- gute statische Dichtwirkung

- Ausgleich unterschiedlicher thermischer Ausdehnungen
- verringertes Risiko von Korrosion

- Drucke bis zu 1 MPa bei niedriger Umfangsgeschwindig-
keit

- wirksamer Schutz vor luftseitigem Schmutzeintritt

- kein Stutzring erforderlich

Anwendungsbeispiele

- Antriebssysteme (z. B. Getriebe)
- Pumpen

- Hydraulikmotoren

- Maschinenindustrie

N4

Technische Daten

Druck: bis 1 MPa

-40 °C bis +200 °C
(je nach Werkstoff)

Temperatur:

bis 5 m/s
(je nach Druck und Werkstoff)

Geschwindigkeit:

Medien: Mineralische und synthetische

Schmierstoffe (CLP, HLP, APGL etc.)

Trelleborg Sealing Solutions hat einige tausend Kompati-
bilitatstests durchgefuhrt. Bitte fragen Sie uns.

Wichtiger Hinweis:

Die oben angegebenen Werte sind Maximalwerte und
durfen nicht gleichzeitig angewandt werden. Die
maximale Betriebsgeschwindigkeit z. B. ist abhangig
vom Werkstoff sowie von Druck und Temperatur.
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Radial Wellendichtringe

Tabelle XXIlI Werkstoffe

Standard-Werkstoffe* TSS Gehéuse- Standard-
Werkstoff-Referenz versteifungsring** feder**

NBR (75 Shore A) 4NO11 Stahlblech Federstahl

FKM (75 Shore A) 4V012 Stahlblech rostfreier Stahl

* Spezielle Mischungen und andere Werkstoffe (ACM, EACM, EPDM,

** \ersteifungsring und Feder kénnen auf Anfrage auch in anderen Werkstoffen geliefert werden.

Bestellbeispiel Radial-Wellendichtring
STEFA Bauform

HNBR, VMQ) auf Anfrage.

TSS Artikel-Nr. TRQOD 0240 - 4NO11
STEFA Bauform: 12CC
gﬁjﬁéssungen: We(lll_e?mdurchmesser 24 mm Bauform
AuBendurchmesser 40 mm
Breite 6 mm Wellen-@ x 10
Werkstoff: NBR 1452 .
Werkstoff-Code: 4NO11 Qualitdtsmerkmal (Standard)
Werkstoff-Code (Standard)
Tabelle XXIV Vorzugsreihe / Abmessung, TSS Teil-Nummern
Abmessung TSS Teil-Nr. TSS
d, d, b NBR FKM
15 25 6 TRQODO0150 X
19,5 30 6 TRQODO0195 X
24 40 6 TRQOD0240 X
27 44 7 TRQODO0270 X
32 47 6 TRQOD0320 X
32 48 7 TRQ1D0320 X
35 52 6 TRQ1D0350 X
35 54 6 TRQODO0350 X
40 55 7 TRQBD0400 X
45 62 7 TRQODO0450 X
47 62 7 TRQOD0470 X
50 72 7 TRQOD0500 X
55 70 7 TRQODO0550 X
55 83 7 TRQ1D0550 X
60 80 7 TRQODO0600 X
70 90 7 TRQODO0700 X
N4
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B Trelleborg Sealing Solutions Bauform TRK

Medien
D ——

Bauform TRK

d2 H8
d1 h11

Bild 25 Einbauzeichnung

Allgemeine Beschreibung

Bei TSS Bauform TRK handelt es sich um speziell ent-
wickelte Radial-Wellendichtringe mit Metallverstarkung,
jedoch ohne federvorgespannte Dichtlippe. Wahrend TSS
Bauform TRK Uber einen welligen gummitberzogenen
AuBendurchmesser verfugt, ist STEFA Bauform CD mit
einem glatten gummierten AuBendurchmesser versehen.
Fur den Einsatz in stark verschmutzer Umgebung sind die-
se Bauformen nicht geeignet.

Vorteile

- gute statische Dichtwirkung und Ausgleich unter-
schiedlicher thermischer Ausdehnungen

- geringe Reibung und geringe Warmeentwicklung
- besonders kompaktes Design
- geringes Losbrechmoment durch niedrige Radialkraft

- fur Abstreiferanwendungen geeignet

Anwendungsbeispiele

- Rollenlager

- Werkzeugaufnahmen (z. B. Bohrmaschinen)
- Abdichtung viskoser Medien (z. B. Fett)

- Zusatz-Abstreifer (Wellenenden)

- Achsschenkellager

N4

Technische Daten

Druck: drucklos

-40 °C bis +200 °C
(je nach Werkstoff)

Temperatur:

Geschwindigkeit: bis 10 m/s

Medien: Mineralische und synthetische

Basisfette

Trelleborg Sealing Solutions hat einige tausend Kompati-
bilitatstests durchgefuhrt. Bitte fragen Sie uns.

Wichtiger Hinweis:

Die oben angegebenen Werte sind Maximalwerte und
durfen nicht gleichzeitig angewandt werden. Die
maximale Betriebsgeschwindigkeit z. B. ist abhangig
vom Werkstoff sowie von Druck und Temperatur.
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©
Tabelle XXV Werkstoffe
Standard-Werkstoff* TSS Gehduseversteifungsring* *
Werkstoff-Referenz
NBR (70 Shore A) N7LM Stahlblech
NBR (75 Shore A) 4NO01
FKM (70 Shore A) VCBM Stahlblech
FKM (75 Shore A) 4V01
* Spezielle Mischungen und andere Werkstoffe (ACM, EACM, EPDM, HNBR, VMQ) auf Anfrage.
** \lersteifungsring kann auf Anfrage auch in anderen Werkstoffen geliefert werden.
Bestellbeispiel Radial-Wellendichtring
TSS Bauform TSS Artikel-Nr.  TRK 2 00170 -  N7LM
TSS Bauform: K
Code: TRK Code
Abmessungen: Wellendurchmesser 17 mm
AuBendurchmesser 23 mm Ausfithrung
Breite 3 mm
Werkstoff: NBR Wellen-@ x 10
Werkstoff-Code: N7LM
Qualitatsmerkmal (Standard)
Werkstoff-Code (Standard)
Tabelle XXVI Vorzugsreihe / Abmessung, TSS Teil-Nummern
Abmessung TSS Teil-Nr. TSS
d, d, b NBR FKM
4 8 2 TRK000040 X
5 9 2 TRK000050 X X
5 10 2 TRK100050 X X
6 10 2 TRK000060 X
6 15 4 TRK200060 X X
7 14 2 TRK100070 X X
8 12 3 TRK000080 X
8 15 3 TRK200080 X X
9 13 3 TRK000090 X
9 16 3 TRK200090 X
10 14 3 TRK000100 X X
10 16 4 TRK500100 X
10 17 3 TRK100100 X
10 19 3 TRK200100 X
10 21 4 TRK300100 X

N4
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Abmessung TSS Teil-Nr. TSS

d, d, b NBR FKM
10 26 4 TRK400100 X

1" 15 3 TRKO000110 X

12 16 3 TRK000120 X

12 18 3 TRK100120 X X
12 19 3 TRK200120 X X
12 20 4 TRK300120 X X
13 19 3 TRKO000130 X

14 20 3 TRK000140 X X
15 21 3 TRK000150 X X
15 23 3 TRK100150 X

16 22 3 TRK000160 X X
16 24 3 TRK200160 X

17 23 3 TRK000170 X

17 23,5 3,4 TRK200170 X

17 25 3 TRK100170 X

18 24 3 TRKO000180 X

18 24 4 TRK100180 X

19 26 4 TRK100190 X

19 27 4 TRK000190 X

20 26 3 TRK000200 X X
20 26 4 TRK 100200 X

20 28 4 TRK200200 X X
22 28 4 TRK000220 X

22 30 4 TRK 100220 X X
24 32 4 TRK000240 X

25 32 4 TRK000250 X

25 33 4 TRK100250 X

25 35 4 TRK200250 X X
26 34 4 TRK000260 X

28 35 4 TRK000280 X

28 38 6,5 TRK200280 X

28 40 6,5 TRK300280 X

30 37 4 TRK000300 X X
30 40 4 TRK100300 X X
30 40 6.5 TRK300300 X

32 42 4 TRK000320 X

N4
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Abmessung TSS Teil-Nr. TSS

d, d, b NBR FKM
32 45 6,5 TRK200320 X

33 40 3 TRK100330 X

33 40 4 TRK000330 X

35 41 4 TRK000350 X X
35 42 4 TRK100350 X

35 45 4 TRK200350 X

38 43 4 TRK000380 X

40 47 4 TRK000400 X

40 50 4 TRK200400 X

40 56 8,5 TRK400400 X

412 52 4 TRK000420 X

45 52 4 TRK000450 X

45 55 4 TRK100450 X

45 62 8 TRKB00450 X

48 58 4 TRK000480 X

50 58 4 TRK000500 X X
50 60 6 TRK100500 X

50 62 5 TRK200500 X

50 68 8,5 TRK300500 X

55 63 5 TRK000550 X

55 73 8,5 TRK100550 X

60 72 4 TRK000600 X

70 78 5 TRK000700 X X
75 95 7 TRK000750 X
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Radial Wellendichtringe

B Trelleborg Sealing Solutions Bauform TRG

Bauform TRG

Bauform BD

d2 H8

d1 h11

Medien
—

Bild 26 Einbauzeichnung

Allgemeine Beschreibung

Bei TSS Bauform TRG und STEFA Bauform BD handelt es
sich um spezielle Radial-Wellendichtringe mit Metallman-
tel ohne federvorgespannte Dichtlippe. Fur den Einsatz in
stark verschmutzer Umgebung sind diese Bauformen nicht
geeignet.Dadasstatische Dichtverhalten zwischen Gehause
und Metallmanschette begrenzt ist, konnen dunnflis-
sige Medien “wandern”. Bessere Ergebnisse werden er-
zielt, wenn die Dichtung am AuBendurchmesser mit einer
Epoxidharz-Beschichtung versehen wird. Diese Sonderbe-
handlung wird auf Anfrage vorgenommen.

Vorteile

- gute radiale Steifigkeit

- guter Presssitz verhindert Auspressen der Dichtung

- geringe Reibung und geringe Warmeentwicklung

- besonders kompaktes Design

- geringes Losbrechmoment durch niedrige Radialkraft

- fur Abstreiferanwendungen geeignet

Anwendungsbeispiele

- Rollenlager

- Werkzeugaufnahmen (z. B. Bohrmaschinen)
- Abdichtung viskoser Medien (z. B. Fett)

- Zusatz-Abstreifer (Wellenenden)

- Achsschenkellager

N4

Technische Daten

Druck: drucklos

-40 °C bis +200 °C
(je nach Werkstoff)

Temperatur:

Geschwindigkeit: bis 10 m/s

Medien: Mineralische und

synthetische Basisfette

Trelleborg Sealing Solutions hat einige tausend Kompati-
bilitatstests durchgefuhrt. Bitte fragen Sie uns.

Wichtiger Hinweis:

Die oben angegebenen Werte sind Maximalwerte und
durfen nicht gleichzeitig angewandt werden. Die
maximale Betriebsgeschwindigkeit z. B. ist abhangig
vom Werkstoff sowie von Druck und Temperatur.
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Radial Wellendichtringe

Tabelle XXVII Werkstoffe
Standard-Werkstoff* TSS STEFA Gehiuseversteifungsring* *
Werkstoff-Referenz Werkstoff-Referenz
NBR (70 Shore A) N7LM - Stahlblech
NBR (75 Shore A) 4NO1 1452
FKM (75 Shore A) VCBM - Stahlblech
FKM (75 Shore A) 4V01 5466

* Spezielle Mischungen und andere Werkstoffe (ACM, EACM, EPDM, HNBR, VMQ) auf Anfrage.
** Versteifungsring kann auf Anfrage auch in anderen Werkstoffen geliefert werden.

Bestellbeispiel Radial-Wellendichtring

TSS Bauform

Bestellbeispiel Radial-Wellendichtring

STEFA Bauform

TSS Bauform: G STEFA Bauform: BD
Code: TRG Code: TRG
Abmessungen: Wellendurchmesser 70 mm Abmessungen: Wellendurchmesser 70 mm
AuBendurchmesser 78 mm AuBendurchmesser 78 mm
Breite 5mm Breite 5mm
Werkstoff: NBR Werkstoff: NBR 1452
Werkstoff-Code: N7LM Werkstoff-Code: 4NO1
TSS Artikel-Nr. TRG 0 00700 -  N7LM TSS Artikel-Nr. TRG 0 00700 -  4NO1
Code Code
Ausfuhrung Ausflhrung
Wellen-@ x 10 Wellen-@ x 10
Qualitatsmerkmal (Standard) Qualitadtsmerkmal (Standard)
Werkstoff-Code (Standard) Werkstoff-Code (Standard)
Entspricht der STEFA-Referenz BD 70x78x5
NBR 1452
Tabelle XXVIIl Vorzugsreihe / Abmessung, TSS Teil-Nummern
Abmessung TSS Teil-Nr. STEFA TSS
d, d, b Bau- NBR FKM NBR FKM
form 4NO01 4Vv01 N7LM | VCBM
3 8 2 TRG000030 X
4 8 2 TRG000040 X X
5 9 2 TRG000050 X
6 10 2 TRG000060 X X
6 12 2 TRG100060 X
7 11 2 TRG000070 X X

() Beiden in Klammern gesetzten Werten handelt es sich um ZollgréBen.
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Abmessung TSS Teil-Nr. STEFA TSS
d, d, b Bau- NBR FKM NBR FKM
form 4NO01 4Vo01 N7LM | VCBM
8 14 2 TRG100080 X
8 15 3 TRG200080 X
9 13 3 TRG000090 X
10 14 3 TRG000100 X
10 15 3 TRG200100 BD X
10 16 4 TRG300100 BD X X
10 17 3 TRG100100 X
12 16 3 TRG000120 X X
12 18 3 TRG100120 X X
12 19 3 TRG200120 X
14 22 3 TRG200140 X
15 21 3 TRG000150 X
15 23 3 TRG100150 X
16 24 3 TRG200160 X
17 23 3 TRG000170 X
18 24 3 TRG000180 X X
20 26 4 TRG100200 X
20 28 4 TRG200200 X X
21 29 4 TRG000210 X
22 28 4 TRG000220 X
24 32 4 TRG000240 X
25 32 4 TRG000250 BD X X X
25 32 5 TRG300250 BD X
25 33 4 TRG100250 X
25 35 4 TRG200250 X
27 40 10 TRG000270 BD X
28 35 6 TRG300280 X
28 37 4 TRG100280 X
30 37 4 TRG000300 X
30 40 4 TRG100300 X
35 42 4 TRG100350 X X
35 42 4,46 TRG300350 BD X
36 42 4 TRG000360 X
37 47 4 TRG000370 X
37 48 4 TRG100370 X
38 48 4 TRG000380 X

() Beiden in Klammern gesetzten Werten handelt es sich um ZollgréBen.
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Abmessung TSS Teil-Nr. STEFA TSS
d, d, b Bau- NBR FKM NBR FKM
form 4NO01 4vo1 N7LM VCBM
38,1 47,1 6,4 TRG000381 BD X
39,69 (1,56') 52,48 (2,07") 4,80 (0,19") TRG000396 BD X

40 47 4 TRG000400 X

40 48 4 TRG 100400 X

40 50 4 TRG200400 X

40 52 5 TRG300400 X

40 62 4,76 TRG400400 BD X

42 52 4 TRG000420 X

43 53 4 TRG000430 X

44 54 5 TRG000440 BD X

45 52 4 TRG000450 X

45 55 4 TRG 100450 X X

50 58 4 TRG000500 X

52 68 6 TRG000520 BD X

55 63 5 TRG000550 X X
61,6 74 5 TRG000616 BD X

67 75,5 4,3 TRG000670 BD X

70 78 5 TRG000700 BD X X

77 85,5 4,8 TRG000770 BD X

() Beiden in Klammern gesetzten Werten handelt es sich um ZollgréBen.
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Radial Wellendichtringe

B Kombination von Radial- und Axial-Wellendichtungen

Allgemeine Beschreibung

Radial-Wellendichtungen werden in zahlreichen Anwen-
dungen zur Abdichtung rotierender Wellen gegen ver-
schiedene Medien verwendet.

Eine haufige Ausfallursache bei Lippendichtungen ist die
Zerstorung des Schmierfilmes mit VerschleiBfolge aufgrund
auBerer Einflusse wie z. B. Schmutz, Staub, Feuchtigkeit
usw. Durch die Verwendung von Wellendichtringen mit ei-
ner oder mehreren zusatzlichen Dichthilfen (Schutzlippen)
werden - wenn auch nicht immer in ausreichendem MaBe -
Verbesserungen erreicht. Um denimmer gréBer werdenden
Anforderungen an Dichtheit - nicht zuletzt auch im Hin-
blick auf Umweltschutz - und lange Lebensdauer der Dich-
tung gerecht zu werden, ist der STEFA KOMBI-Ring eine
einfache Losung, die sich auch in kritischen Einbaufallen
bei starken Verunreinigungen auBerordentlich gut be-
wahrt hat. Der KOMBI-Ring besteht aus einem GAMMA-
Ring und einem Radial-Wellendichtring. Beim KOMBI-Ring
dient der Radial-Dichtring als Anlaufflache fur den mit
Presspassung auf der Welle festsitzenden GAMMA-Ring.
Siehe Bild 27 und Bild 28.

Die Erfahrung vieler Jahre hat gezeigt, dass sich auch die
Kombination eines V-Ringes mit einer der folgenden Stan-
dard-Dichtungen sehr gut eignet: TRC/BB; TRD/BC; TRB/DB,
TRF/DC.

Der Radial-Wellendichtring sollte luftseitig “Ohne Mar-
kierungen” bestellt werden.

Radial-Wellendichtring + GAMMA-Ring

Bild 27 Am Wellenende angebrachter GAMMA-Ring

N4

Bild 28 GAMMA-Ring montiert auf Laufhulse

Radial-Wellendichtring + V-Ring

Durch ihre Schleuderwirkung verhindert die rotierende
Axial-Dichtung das Eindringen von Schmutzpartikeln und
Wassertropfen und ergéanzt somit wirkungsvoll die Dicht-
funktion des Radial-Wellendichtringes.

Voraussetzung fur diese Kombination ist allerdings, dass
die Welle gentigend Platz fur den relativ breiten V-Ring
bietet. (siehe Bild 29).

B1

Bild 29 Am Wellenende angebrachter V-Ring

Gehduse- und Wellenausfiihrung

Die Radial-Wellendichtung ist nach den Ublichen Einbau-
empfehlungen in das Gehduse zu montieren. Sowohl| V-
Ring als auch GAMMA-Ring sind erst danach auf der Welle
anzubringen. Die Welle ist um mindestens B1 (b) zu verlan-
gern. Bei sehr hohen Umfangsgeschwindigkeiten sollte der
V-Ring in radialer und axialer Richtung gestutzt werden.
Weitere Angaben hierzu finden Sie im entsprechenden
Kapitel unseres Handbuches.
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Radial Wellendichtringe

Der GAMMA-Ring kann wie beschrieben angebracht wer-
den. Allerdings muss in manchen Fallen die Wellenoberfla-
che leicht verandert werden, um Kratzspuren wahrend der
Montage zu vermeiden, die sich negativ auf die Funktions-
fahigkeit der Radial-Wellendichtung auswirken kénnen.
(Siehe Bild 27 und Bild 28). Weitere Angaben hierzu finden
Sie im entsprechenden Kapitel unseres Handbuches.

B1

Bild 30 Ein auf einer Laufhulse montierter V-Ring,
Bauform A

Die hier genannten Beispiele zeigen den V-Ring, Bauform A.
Je nach verfligbarem Einbauraum und unter BerUcksichti-
gung der jeweiligen Einsatzbedingungen kann aber auch
jeder andere V-Ring-Typ verwendet werden. Bei beson-
deren Anwendungsfallen, die Konstruktionsénderungen
am Gehause erforderlich machen, ist auch der Einsatz von
einem GAMMA-Ring der Bauform TRB (zusatzliche Laby-
rinthdichtung) moglich.
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Ausgabe Februar 2011

N4

TRELLEBORG

SEALING SOLUTIONS

107



Radial Wellendichtringe

B Produktbeschreibung

Fir Anwendungen in stark verunreinigter Umgebung
empfehlen wir die Kombination eines Radial-Wellendicht-
ringes mit einem V-Ring oder einem GAMMA-Ring.

Die Gehause fur Radial-Wellendichtring und GAMMA-Ring
kénnen mit unterschiedlichen Metallmanteln ausgestattet
sein. Ebenso sind verschiedene Elastomere bei den Dichte-
lementen lieferbar. Siehe auch entsprechende Abschnitte.

Vorteile
- Laéngere Lebensdauer und hohe Zuverlassigkeit

- Guter IP-Schutz fur Elektromotoren
(VDE-Norm 0470-1)

- Guter Schutz gegen Wasserspritzer und SchweiBfunken
- Einfache Handhabung
- AuBerst wirtschaftlicher Einsatz

- Abnehmender Reibungsverlust bei zunehmender
Wellendrehzahl
Anwendungsbeispiele

Typische Anwendungsbereiche sind alle Anlagen, die in
Umgebungen arbeiten, in denen Staub, Verunreinigungen
und Flussigkeitsspritzer vorkommen.

Einige Beispiele:

- Getriebemotoren

- Zapfen- und Zahnradgetriebe

- Lagergehause

- Motorsagen

- Nutzfahrzeuge

- Landwirtschaftliche Maschinen und Aggregate
- Radnaben

- Kardanwellen

- Pumpen

- Hydromotoren

- Werkzeugmaschinen

- Anlagen fur die Stahlerzeugung

- Metallbearbeitungsmaschinen

N4

Technische Daten

Druck: siehe Radial-Wellendichtring

-40 °C bis +200 °C
(je nach Werkstoff)

bis 20 m/s
(je nach Werkstoff)

Temperatur:

Geschwindigkeit:

Medien: Mineralische und synthetische
Schmierstoffe

(CLP, HLP, APGL etc.)

Trelleborg Sealing Solutions hat einige tausend Kompati-
bilitatstests durchgefuhrt. Bitte fragen Sie uns.

Wichtiger Hinweis:

Die oben angegebenen Werte sind Maximalwerte und
durfen nicht gleichzeitig angewandt werden. Die
maximale Betriebsgeschwindigkeit z. B. ist abhéangig
vom Werkstoff sowie von Druck und Temperatur.

Werkstoffe

Entnehmen Sie diese Angaben bitte den jeweiligen
Kapiteln.

Bestellbeispiel

Bitte bestellen Sie die einzelnen Komponenten separat
entsprechend den Angaben in den jeweiligen Kapiteln. Be-
achten Sie bitte, dass die Radial-Wellendichtringe "OHNE
MARKIERUNG" zu bestellen sind.
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Radial Wellendichtringe

B Kombination von Radial-Wellendichtung

Allgemeine Beschreibung

Bei der kombinierten Radial-Wellendichtung handelt es
sich um eine Systemdichtung, in die als zusatzlicher Schutz
der radialen Dichtelemente eine Laufbuchse mit axialer
Dichtlippe integriert ist. Sowohl die gummierte Laufbuchse
als auch der Radial-Wellendichtring sind so ausgelegt, dass
sie sowohl die Spezifikationen unserer Kunden als auch
die Anforderungen der DIN 3760 (3761) erfullen.

Dichtlippenkonstruktion

Langjahrige Labor- und Praxisversuche haben zur Entwick-
lung dieser Dichtlippenkonstruktion, die auf dem neues-
ten Stand der Technik ist, gefuhrt. Die Hauptdichtkante
kann entweder fertiggeformt (bei Ausstattung mit Turbo-
Profil) oder zugeschnitten werden. Die Gesamtradialkraft
der Dichtlippe ist dank des minimalen Lippenprofils und
der Verwendung der kleinstmdglichen Zugfeder extrem
niedrig. Diese Minimierung des Lippenprofils wurde vor-
genommen, um den Verschlei3 der Metallhulse, den Rei-
bungsverlust sowie die damit zusammenhangende War-
meentwicklung soweit wie méglich zu reduzieren.

Gummierter
Aussendurchmesser

Dichtring

Gegenlaufflache fur
axiale Dichtlippe

Axiale Dichtlippe

Positionierungsnoppen

Laufbuchse

Gummierter
Innendurchmesser

Zugfeder

Schmales
Lippenprofil

Bodenflache

Bild 31 Aufbau der APJ-Dichtung
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Radial Wellendichtringe

B STEFA Standard-Bauform APJ

-

Medien
D —————

A

d2 H8
d1 h11

Bild 32 Einbauzeichnung

Produktbeschreibung

Bei der STEFA Standard-Bauform APJ handelt es sich um
eine Dichtung mit einem vollstandig gummierten AufB3en-
durchmesser. Der AuBendurchmesser ist in zwei unter-
schiedlichen Ausfiihrungen erhaltlich: mit glattem oder ge-
welltem AuBenmantel, beide passend fur H8- Bohrungen.

Die APJ-Dichtung ist fur den Einsatz in stark verschmutzter
Umgebung geeignet.

Die Metall- und Gummiteile fur Dichtung und Buchse
kénnen aus verschiedenen Werkstoffen bzw. Kautschuk-
typen gefertigt werden.

Vorteile

- gute statische Abdichtung

- Ausgleich unterschiedlicher thermischer
Volumenzuahme

- kein Risiko von Reibkorrosion

- groBere Oberflachenrauheit an der Bohrung zulassig
- keine zusatzliches Harten der Welle erforderlich

- kein Wellenschliff erforderlich

- neuartiges Lippendesign bewirkt geringen Leistungs-
verlust

N4

Anwendungsbeispiele

- Antriebssysteme (z. B. Getriebe)

- Pumpen

- Waschmaschinen

- Industriemaschinen (z. B. Werkzeugmaschinen)

- Achsen fur schwersten Einsatz

Technische Daten

Druck: bis 0,05 MPa

-40 °C bis +200 °C
(je nach Werkstoff)

Temperatur:

bis 10 m/s
(je nach Werkstoff)

Geschwindigkeit:

Medien: Mineralische und synthetische Ole

(CLP, HLP, APGL etc.)

Trelleborg Sealing Solutions hat einige tausend Kompati-
bilitatstests durchgefuhrt. Bitte fragen Sie uns.

Wichtiger Hinweis:

Die oben angegebenen Werte sind Maximalwerte und
durfen nicht gleichzeitig angewandt werden. Die
maximale Betriebsgeschwindigkeit z. B. ist abhangig
vom Werkstoff sowie von Druck und Temperatur.
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Radial Wellendichtringe

Tabelle XXIX Werkstoffe

Standard-Werkstoff*

TSS
Werkstoff-Referenz

Standard
Gehdauseversteifungsring **

Standardfeder **

NBR (75 Shore A)

4NO011

Stahlblech

Federstahl

FKM (75 Shore A)

4V012

Stahlblech

Rostfreier Stahl

* Spezielle Mischungen und andere Werkstoffe (ACM, EACM, EPDM, HNBR, VMQ) auf Anfrage.
** \ersteifungsring und Feder kénnen auf Anfrage auch in anderen Werkstoffen geliefert werden.

Anmerkung: Bei diesen Dichtungen handelt es sich um
kundenspezifische Ausfihrungen. Weitere Einzelheiten

erhalten Sie bei lhrer TSS-Niederlassung.
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Radial Wellendichtringe

B STEFA Bauformen 1B/APJ und 2B/APJ - Gehaduse nach DIN 3760-3761

Die Konstruktion dieser Radial-Wellendichtung entspricht

den STEFA Bauformen 1B/CC und 2B/CC.

Die Buchse ist fur alle Ausfuhrungen gleich.

2B/APJ

—

1B/AP)J

Medien

d2 H8
d1 h11

Bild 33 Einbauzeichnung

Produktbeschreibung

Bei den STEFA Bauformen 1B/APJ und 2B/APJ handelt es
sich um Radial-Wellendichtungen mit teilgummiertem
AuBendurchmesser.

Bauform 1B/APJ eignet sich fur alle Anwendungen in stark
verschmutzter Umgebung und immer dann, wenn gute
axiale Ruckhaltekraft und gute Warmeableitung gefor-
dert sind. Bauform 2B/APJ empfiehlt sich fur Aluminium-
oder Weichmetallgeh&use, um ein zerkratzen der Bohrung
zu vermeiden.

Vorteile

- gute statische Abdichtung

- Ausgleich unterschiedlicher thermischer
Volumenzunahme

- groBere Oberflachenrauheit an der Bohrung zulassig

- keine zusatzliche Behandlung der Welle erforderlich
(Harten oder Schleifen)

- neuartiges Lippendesign bewirkt geringen
Leistungsverlust

- gute Wéarmeableitung nach auB3en

- rascher Service
(kein Nachbearbeiten der Welle erforderlich)

N4

Anwendungsbeispiele

- Antriebssysteme (z. B. Getriebe)
- Pumpen

- Industriemaschinen
(z. B. Werkzeugmaschinen, Webmaschinen)

Radnaben und Achsen fur schwersten Einsatz

Technische Daten

Druck: bis 0,05 MPa

-40 °C bis +200 °C
(je nach Werkstoff)

Temperatur:

bis 10 m/s
(je nach Werkstoff)

Geschwindigkeit:

Medien: Mineralische und synthetische Ole

(CLP, HLP, APGL etc.)

Trelleborg Sealing Solutions hat einige tausend Kompati-
bilitatstests durchgefuhrt. Bitte fragen Sie uns.

Wichtiger Hinweis:

Die oben angegebenen Werte sind Maximalwerte und
durfen nicht gleichzeitig angewandt werden. Die
maximale Betriebsgeschwindigkeit z. B. ist abhangig
vom Werkstoff sowie von Druck und Temperatur.
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Radial Wellendichtringe

Tabelle XXX Werkstoffe

Standard-Werkstoff* TSS Standard Standardfeder **
Werkstoff-Referenz Gehauseversteifungsring **

NBR (75 Shore A) 4NO011 Stahlblech Federstahl

FKM (75 Shore A) 4V012 Stahlblech Rostfreier Stahl

* Spezielle Mischungen und andere Werkstoffe (ACM, EACM, EPDM, HNBR, VMQ) auf Anfrage.
** \ersteifungsring und Feder kénnen auf Anfrage auch in anderen Werkstoffen geliefert werden.

Anmerkung: Bei diesen Dichtungen handelt es sich um
kundenspezifische Ausfihrungen. Weitere Einzelheiten

erhalten Sie bei Ihrer TSS-Niederlassung.
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Radial Wellendichtringe

H Trelleborg Sealing Solutions Typ TRJ/TRL

Gewebeverstirkte Wellendichtringe fiir grof3e
Durchmesser

Gewebeverstarkte  Radial-Wellendichtringe enthalten
mit Ausnahme der Zugfeder keine metallischen
Bauteile. Anstelle des metallischen Versteifungsringes
wird eine Gewebeverstarkung im auBeren Ringbereich
einvulkanisiert. Dadurch bleibt der Dichtring auch bei
groBeren Durchmessern flexibel. Deformationen durch
Transport und bei der Montage sind somit ausgeschlossen.

Gewebeverstarkte Radial-Wellendichtringe werden vor-
zugsweise fur den Einbau in Aggregaten und Anlagen
vorgesehen, die groBe Dichtungsdurchmesser aufweisen.

Die Verwendung einer axialen Halteplatte ist mit Ausnah-
me bei der Bauform TRJ/F bzw. TRL/F immer vorgeschrie-
ben.

—

Bauform TRJ Bauform TRL

Bild 34 Gewebeverstarkte Ausfihrungen fur groB3e
Durchmesser

Geteilte Dichtungen

Zur Montageerleichterung oder bei Reparaturen kénnen
die Bauformen TRJ und TRL auch in geteilter Ausfiihrung
geliefert werden.

Zur Sicherstellung des Dichteffekts an den geteilten Enden
ist ein homogener Gummibereich anvulkanisiert, so dass
an der Kontaktstelle die Dichtwirkung optimiert wird.

Die Teilfuge soll stets oberhalb des Olspiegels liegen.

Werden zwei geteilte Dichtungen zusammen montiert,
sind die Trennstellen 30° versetzt zueinander anzuordnen.

Gummibereich
an der StoBstelle

Bild 35 StoBstelle, geteilte Dichtung

N4

Zweistoff- Trennung mit der Bauform TRL

Radial-Wellendichtringe konnen als Einzeldichtelement
nicht fur die Trennung von zwei Medien eingesetzt werden.

In solchen Fallen mussen zwei Dichtungen Riicken an RU-
cken (back-to-back) angeordnet werden. Fur die Abdich-
tung groBer Durchmesser eignet sich die Bauform TRL,
eine Spezialausfuhrung mit Radial- und Langsnuten fur
die Schmiermittelzufihrung.

Die umlaufende Ringnut erspart das Einstechen einer Nut
in das Gehause. Bild 36 zeigt den Einbau von zwei Radial-
Wellendichtringen, Bauform TRL, die mit der Bodenfléche
gegeneinander eingebaut sind (back-to-back).

Die Ausfiihrung kann verwendet werden:
- Zur Trennung von zwei verschiedenen Medien

- Wenn Zusatzschmierung von auBBen erforderlich ist

Bild 36 Doppelwirkende Anordung der Bauform TRL

Sonderausfithrung TRJ/F und TRL/F mit verstédrkter
Schulter

Uberall dort, wo eine Halteplatte nicht angebracht werden
kann, kénnen wir Dichtungen mit einer speziell harteren
Schulter, bezeichnet als TRJ/F und TRL/F, liefern, welche
selbshaltend sind und eine gute Dichtwirkung ebenfalls
am AufBendurchmesser sicherstellen.

Trelleborg Sealing Solutions Typ TRJ/F und TRL/F werden
grundsatzlich endlos und niemals in geteilter Ausfihrung
geliefert. Siehe Bild 37.

Bild 37 Bauform TRJ/F ohne Halteplatte
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Radial Wellendichtringe

B Konstruktionshinweise

Einbau auf der Welle

Kante
gerundet
und poliert
15°
oo

d1 h11
T
I

Bild 38 Montage des Radial-Wellendichtrings

Um die Montage zu erleichtern und die Gefahr der Dicht-
lippenbeschadigung zu reduzieren, empfehlen wir eine
15° Fase an der Welle, mit der entsprechenden Lange "L"
als Funktion des Durchmessers “d1”. wie in Bild 39 darge-
stellt.

20
S
15
€ —
- —
) ,/'
210 =
1
E -
L 5
0
0 500 1000 1500
Wellendurchmesser d; mm

Bild 39 Faseldnge als Funktion des Durchmessers

Mittigkeitsabweichung

Mittigkeitsabweichung zwischen Welle und aufneh-
mender Bohrung soll méglichst vermieden werden, um die
Dichtlippe nicht einseitig zu belasten. Siehe Tabelle XXXI.

Tabelle XXXI Abmessungen

d, b x f (mm) | max. stat. Aussermittigkeit
(mm)
100 - 250 16 x 20 0,50
250 - 400 20 x 22 0,55
400 - 600 22 x 25 0,62
>600 25x32 0,70

Rundlaufabweichung

Eine Rundlaufabweichung der Welle soll in kleinen Gren-
zen gehalten werden. Dies ist erforderlich, weil insbeson-
dere bei hohen Drehzahlen die Gefahr besteht, dass die
Dichtkante infolge Ihrer Tragheit der Welle nicht folgen
kann.

Es ist deshalb zweckmaBig, den Wellendichtring in unmit-
telbarer Nahe des Lagers anzuordnen und das Lagerspiel
so klein wie moglich zu halten.

£15
€ L\N
o A\N
g A\
£ 1.0 1 25x 32
‘o N
H 31 16 x20
£0.5
© ~_
e — | —I_
c T—l
&
0 1000 2000 3000 4000
Wellendrehzahl v (U/min)

Bild 40 Rundlaufabweichung

Einbau in Gehdusebohrung

Die statische Abdichtung in der Aufnahmebohrung erfolgt
duch die entsprechende Presssitzzugabe am AuBenmantel
der Dichtung.

Die Geh&ausebohrung ist nach DIN 286T2-H8 toleriert.

Die Werte fur die Oberflachenrauheit in der Gehauseboh-
rung sind in ISO 6194/1 spezifiziert.

Wir empfehlen: Ra =1,6-6,3pum
Rz =10-20 pym
Rmax. =16-25pm

Bei Dichtungen mit geforderter Gasdichtheit ist eine gute,
riefen- und drallfreie Oberflachenqualitat erforderlich.
Wird der Radial- Wellendichtring im Gehause eingeklebt,
ist darauf zu achten, dass kein Kleber mit der Dichtlippe
oder der Welle in Berihrung kommt.

Die Gehdusebohrung d2 fur die Dichtung TRJ und TRL ist
aus der Tabelle XXXI als Funktion des Wellendurchmessers
angeben (d2= d1+2 x f), siehe Seite 116.

Die Breite (b) ist ebenfalls aus der Tabelle XXXII inklusive
der Toleranz zu entnehmen.
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B Einbauempfehlungen, Bauform TRJ

Halteplatte |a|Lange der EinfUhrschrége
I
— b — Ne
30° /\ \
ol < £
———————————
=
P R T
T
Bauform TRJ o
° b

Bild 41 Einbauzeichnung

B Einbauempfehlungen, Bauform TRL

Halteplatte |a|Lange der Einfluhrschrage
- 2xb -— o
30° /\ \
E E
- E L
T~
e ——
=
_ .41 L o 3 S S
I
Bauform TRL N 2%b
Bild 42 Einbauzeichnung
Tabelle XXXII Abmessungen
d1 bxf a E C b
100 - 250 16 x 20 2,0 9 4 16 +0,1
250 - 400 20 x 22 2,2 11 6 20 +0,2
400 - 600 22 x 25 2,5 11 7 22 0,2
>600 25x 32 3,2 14 8 25 +0,2
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B Technische Daten, Bauform TRJ und TRL*

— b — — b —
N ) =———
- - — 1
: Y
¢ N Medien
Ly j(
Ly
Ly —=| 15°
<
_ . _ _ o A [ R I o .
T
Bauform TRJ Bauform TRL o~ b
°
Bild 43 Einbauzeichnung
Tabelle XXXIIl Werkstoff
Standard- Werkstoffe* TSS Standard Feder**
Werkstoff- Referenz
NBR (75 Shore A) 4NCO1 Federstahl
HNBR (75 Shore A) 4HCO1 Federstahl
FKM (75 Shore A) 4VvC02 Rostfreier Federstahl
* Die Feder kann auf Anfrage auch in anderen Werkstoffen geliefert werden.
Tabelle XXXIV Technische Daten
Bauform Temperatur Geschwindigkeit Druck Abmessung
TRJ -30 °C bis +200 °C bis 25 m/s 0,05 MPa 100 - 1890
TRL -30 °C bis +200 °C bis 25 m/s 0,05 MPa 100 - 1890
Bestellbeispiel
TSS Artikel-Nr. TRJ 100x115x8,9 4NCO1
TSS Code: TRJ -
Abmessungen: Wellendurchmesser: 100 mm
AuBendurchmesser: 115 mm TSS Code
Breite: 8,9 mm
Werkstoff: NBR Abmessung
Werkstoff-Code: 4NCO1
Werkstoff

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Radial Wellendichtringe

Tabelle XXXV Abmessungsliste fiir die Bauform TRJ/TRL

Abmessung Bauform Abmessung Bauform
d, d, b f TRJ TRL d, d, b f TRJ TRL
100,0 115,0 8,9 7.5 115,0 155,0 16,0 20,0
100,0 115,0 9,0 7.5 118,0 140,0 14,0 11,0
100,0 120,0 13,0 10,0 120,0 140,0 12,5 10,0
100,0 125,0 13,0 12,5 120,0 140,0 13,0 10,0
100,0 125,0 15,0 12,5 120,0 140,0 14,5 10,0
100,0 125,4 12,7 12,7 120,0 144,0 15,5 12,0
100,0 130,0 12,0 15,0 120,0 145,0 15,5 12,5
100,0 130,0 15,0 15,0 120,0 150,0 13,0 15,0

100,0 132,0 12,5 16,0
100,0 140,0 16,0 20,0
105,0 129,0 13,0 12,0
105,0 130,0 12,0 12,5
105,0 130,0 13,0 12,5

120,0 150,0 15,0 15,0
120,0 150,0 16,0 15,0
120,0 152,0 16,0 16,0
120,0 160,0 12,0 20,0
120,0 160,0 16,0 20,0

105,0 133,5 12,7 14,3 120,0 170,0 15,0 25,0
105,0 137,0 16,0 16,0 125,0 140,0 10,0 7,5
105,0 140,0 12,0 17,5 125,0 150,0 12,0 12,5

105,0 143,0 16,0 19,0
105,0 145,0 16,0 20,0

125,0 150,0 15,0 12,5
125,0 153,5 12,7 14,2

X X[X X X[X X X|X X X[X X X[X X X|X X X[X X X[|X X X[X X X|[X X X

X X X[ X X X[X X X[X X X|X X X[X X X|X X X[X X X|X X X|X X X|X X X|X X X

O OO0 X O|xXx O O/O O OO O OO O O|O O O|O O O|O OO|0O OO|xXx OO0O|xXx OO0O|O0CO0OO

O O X|O O 0|0 O 0O|]O O O|]O O OO O O|]O O O|O O O[O O X|O O O|O O O|O O O|O0O OO

110,0 126,0 9,0 8,0 125,0 155,0 12,0 15,0
110,0 126,0 12,0 8,0 125,0 160,0 12,0 17,5
110,0 130,0 9,0 10,0 125,0 160,0 13,0 17,5
110,0 130,0 12,0 10,0 125,0 160,0 15,0 17,5
110,0 130,0 13,0 10,0 125,0 165,0 15,0 20,0
110,0 135,0 12,0 12,5 125,0 165,0 16,0 20,0
110,0 140,0 12,0 15,0 127,0 157,0 15,0 15,0
110,0 140,0 14,0 15,0 128,0 165,0 15,0 18,5
110,0 140,0 15,0 15,0 130,0 150,0 10,0 10,0
110,0 140,0 16,0 15,0 130,0 150,0 12,0 10,0
110,0 141,0 13,7 15,5 130,0 155,0 10,0 12,5
110,0 145,0 19,0 17,5 130,0 155,0 15,5 12,5
110,0 150,0 16,0 20,0 130,0 160,0 12,0 15,0
115,0 137,0 8,8 11,0 130,0 160,0 15,0 15,0
115,0 137,0 9,0 11,0 130,0 160,0 16,0 15,0
115,0 140,0 12,0 12,5 X 130,0 165,0 13,0 17,5
115,0 140,0 13,0 12,5 X 130,0 170,0 13,0 20,0
115,0 140,4 9,5 12,7 X 130,0 170,0 16,0 20,0
115,0 145,0 12,0 15,0 X 133,0 165,0 12,5 16,0
115,0 145,0 15,0 15,0 X 134,0 169,0 15,0 17,5 X
115,0 150,0 15,0 17,5 X o 135,0 157,0 8,0 11,0 X

“"X" gekennzeichnete GréBen sind Werkzeuge vorhanden.
"O" gekennzeichnete GréBen kénnen als Sonderteile gefertigt werden.
Fettgedruckte GroBen sind VorzugsgréBen. Weitere GroBen auf Anfrage.
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©
Abmessung Bauform Abmessung Bauform
d, d, b f TRJ TRL d, d, b f TRJ TRL

135,0 160,0 12,0 12,5 X O 154,0 180,0 12,2 13,0 X ©)
135,0 165,0 13,0 15,0 X O 155,0 175,0 10,8 10,0 X ©)
135,0 167,0 15,0 16,0 X O 155,0 180,0 12,5 12,5 X (©)
135,0 170,0 12,0 17,5 X O 155,0 180,0 15,0 12,5 X O
135,0 170,0 13,0 17,5 X O 155,0 190,0 13,0 17,5 X O
135,0 170,0 16,5 17,5 X O 156,0 195,0 15,0 19,5 X
135,0 175,0 16,0 20,0 X (o] 159,0 200,0 16,0 20,5 X O
136,0 160,0 10,0 12,0 X O 160,0 188,0 21,0 14,0 X O
138,0 180,0 15,0 21,0 X O 160,0 190,0 15,0 15,0 X O
139,0 155,0 10,0 8,0 X O 160,0 190,0 16,0 15,0 X o
139,0 169,0 14,6 15,0 X O 160,0 200,0 16,0 20,0 X X
140,0 155,0 10,0 7,5 X O 165,0 190,0 15,0 12,5 X O
140,0 160,0 13,0 10,0 X O 165,0 195,0 15,0 15,0 X X
140,0 165,0 15,0 12,5 X O 165,0 200,0 15,0 17,5 X ©)
140,0 168,0 21,0 14,0 X O 165,0 203,0 19,0 19,0 X o
140,0 170,0 15,0 15,0 X O 165,0 205,0 16,0 20,0 X ©)
140,0 180,0 12,0 20,0 X O 168,0 200,0 16,0 16,0 X ©)
140,0 180,0 15,0 20,0 X O 169,0 200,0 12,0 15,5 X ©)
140,0 180,0 16,0 20,0 X X 169,0 201,0 12,5 16,0 X ©)
140,0 190,0 15,0 25,0 X O 170,0 192,0 10,7 11,0 X O
143,0 165,0 10,0 11,0 X O 170,0 195,0 14,2 12,5 X ©)
144,0 180,0 15,0 18,0 X O 170,0 200,0 12,0 15,0 X X
145,0 170,0 13,0 12,5 X O 170,0 200,0 15,0 15,0 X o
145,0 170,0 15,0 12,5 X O 170,0 205,0 18,0 17,5 X (©)
145,0 180,0 12,0 17,5 X O 170,0 210,0 16,0 20,0 X X
145,0 180,0 14,0 17,5 X O 170,0 220,0 15,0 25,0 X O
149,0 179,0 13,0 15,0 X O 170,0 223,0 20,0 26,5 X O
149,0 180,0 16,0 15,5 X O 174,0 214,0 16,0 20,0 X O
150,0 172,0 12,7 11,0 X O 175,0 200,0 15,0 12,7 X O
150,0 180,0 12,0 15,0 X X 175,0 205,0 15,0 15,0 X X
150,0 180,0 13,0 15,0 X O 175,0 215,0 15,0 20,0 X O
150,0 180,0 14,0 15,0 X O 175,0 215,0 16,0 20,0 X O
150,0 180,0 15,0 15,0 X O 180,0 200,0 15,0 10,0 X O
150,0 185,0 15,0 17,5 X O 180,0 205,0 12,5 12,5 X O
150,0 188,0 16,0 19,0 X O 180,0 210,0 12,0 15,0 X O
150,0 190,0 16,0 20,0 X X 180,0 210,0 15,0 15,0 X X
150,0 190,0 20,0 20,0 X O 180,0 212,0 16,0 16,0 X O
152,0 180,0 14,0 14,0 X O 180,0 215,0 15,0 17,5 X O
152,0 190,0 19,0 19,0 X O 180,0 216,0 21,8 18,0 X O

"X" gekennzeichnete GréBen sind Werkzeuge vorhanden.
"O" gekennzeichnete GréBen kdnnen als Sonderteile gefertigt werden.

Fettgedruckte GroBen sind VorzugsgréBen. Weitere GroBen auf Anfrage.
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Abmessung Bauform Abmessung Bauform
d, d, b f TRJ TRL d, d, b f TRJ TRL
180,0 220,0 13,0 20,0 X ©) 210,0 246,0 16,0 18,0 X ©)
180,0 220,0 16,0 20,0 X X 210,0 250,0 15,0 20,0 X O
180,0 230,0 16,0 25,0 X ©) 210,0 250,0 16,0 20,0 X X
182,0 215,0 16,0 16,5 X O 210,0 274,0 26,0 32,0 X O
185,0 210,0 13,0 12,5 X ©) 213,0 248,0 16,0 17,5 X ©)
185,0 215,0 15,0 15,0 X 215,0 240,0 12,0 12,5 X O
185,0 215,0 16,0 15,0 X ©) 215,0 245,0 16,0 15,0 X X
185,0 220,0 16,0 17,5 X o 215,0 247,0 12,5 16,0 X ©)
185,0 225,0 16,0 20,0 X X 215,0 248,0 15,0 16,5 X ©)
185,0 230,0 16,0 22,5 X ©) 215,0 251,0 12,5 18,0 X ©)
190,0 210,0 15,0 10,0 X ©) 215,0 265,0 17,0 25,0 X ©)
190,0 212,0 11,7 11,0 X o 216,0 241,5 12,7 12,7 X O
190,0 215,0 16,0 12,5 X ©) 216,0 254,0 16,0 19,0 X o
190,0 220,0 15,0 15,0 X X 216,0 254,0 19,0 19,0 X ©)
190,0 220,0 16,0 15,0 X ©) 216,9 254,0 19,0 18,5 X ©)
190,0 225,0 18,0 17,5 X ©) 218,0 245,0 12,5 13,5 X ©)
190,0 230,0 15,0 20,0 X ©) 218,0 270,0 22,0 26,0 X O
190,0 230,0 16,0 20,0 X X 220,0 245,0 12,5 12,5 X
195,0 220,0 15,0 12,5 X ©) 220,0 250,0 12,0 15,0 X ©)
195,0 230,0 15,0 17,5 X ©) 220,0 250,0 15,0 15,0 X X
195,0 230,0 16,0 17,5 X ©) 220,0 250,0 16,0 15,0 X ©)
195,0 235,0 16,0 20,0 X ©) 220,0 250,0 19,0 15,0 X ©)
196,0 228,0 16,0 16,0 X O 220,0 254,0 16,0 17,0 X ©)
196,0 235,0 19,0 19,5 X ©) 220,0 255,0 16,0 17,5 X ©)
200,0 225,0 15,0 12,5 X ©) 220,0 255,0 18,0 17,5 X O
200,0 230,0 15,0 15,0 X X 220,0 258,0 25,4 19,0 X ©)
200,0 230,0 16,0 15,0 X O 220,0 260,0 15,0 20,0 X O
200,0 235,0 18,2 17,5 X ©) 220,0 260,0 16,0 20,0 X X
200,0 240,0 15,0 20,0 X (©) 220,0 260,0 20,0 20,0 X O
200,0 240,0 16,0 20,0 X X 220,0 260,0 22,0 20,0 X O
200,0 250,0 15,0 25,0 X ©) 220,0 270,0 16,0 25,0 X O
200,0 250,0 18,0 25,0 X ©) 225,0 250,0 12,5 12,5 X O
205,0 230,0 16,0 12,5 X ©) 225,0 260,0 16,0 17,5 X O
205,0 245,0 16,0 20,0 X (©) 225,0 270,0 16,0 22,5 X O
205,0 245,0 20,0 20,0 X ©) 226,0 258,0 16,0 16,0 X O
205,0 250,0 16,0 22,5 X ©) 228,0 268,0 16,0 20,0 X
210,0 240,0 13,0 15,0 X ©) 228,0 268,0 20,0 20,0 X O
210,0 245,0 15,0 17,5 X O 230,0 255,0 10,0 12,5 X O
210,0 245,0 18,0 17,5 X ©) 230,0 255,0 11,7 12,5 X O

“"X" gekennzeichnete GréBen sind Werkzeuge vorhanden.
"O" gekennzeichnete GréBen kénnen als Sonderteile gefertigt werden.
Fettgedruckte GroBen sind VorzugsgréBen. Weitere GroBen auf Anfrage.
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©
Abmessung Bauform Abmessung Bauform
d, d, b f TRJ TRL d, d, b f TRJ TRL
230,0 255,0 15,0 12,5 X @) 258,0 290,0 16,0 16,0 X X
230,0 260,0 12,5 15,0 X O 260,0 285,0 18,0 12,5 X O
230,0 260,0 15,0 15,0 X @) 260,0 290,0 16,0 15,0 X X
230,0 260,0 16,0 15,0 X O 260,0 290,0 19,0 15,0 X O
230,0 265,0 18,0 17,5 X O 260,0 292,0 12,5 16,0 X O
230,0 270,0 16,0 20,0 X X 260,0 298,0 17,0 19,0 X O
230,0 280,0 15,0 25,0 X @) 260,0 300,0 18,0 20,0 X @)
230,0 280,0 23,0 25,0 X 260,0 300,0 20,0 20,0 X O
230,0 285,0 23,0 27,5 X O 260,0 304,0 20,0 22,0 X X
2349 273,0 19,0 19,1 X O 260,0 305,0 16,0 22,5 X O
235,0 270,0 16,0 17,5 X ©) 260,0 305,0 22,0 22,5 X O
235,0 270,0 18,0 17,5 X O 260,0 310,0 16,0 25,0 X O
235,0 275,0 20,0 17,5 X @) 260,0 310,0 18,0 25,0 X O
236,0 276,0 16,0 20,0 X 264,0 309,0 21,5 22,5 X O
240,0 270,0 15,0 15,0 X ©) 265,0 300,0 16,0 17,5 X X
240,0 270,0 17,0 15,0 X O 265,0 310,0 16,0 22,5 X O
240,0 275,0 18,0 20,0 X ©) 265,0 310,0 22,0 22,5 X O
240,0 276,0 18,0 18,0 X O 270,0 300,0 15,0 15,0 X X
240,0 278,0 17,0 19,0 X @) 270,0 310,0 16,0 20,0 X O
240,0 280,0 16,0 20,0 X X 270,0 310,0 20,0 20,0 X @)
240,0 280,0 17,5 20,0 X @) 270,0 314,0 20,0 22,0 X X
245,0 270,0 13,0 12,5 X O 272,0 304,0 16,0 16,0 X O
245,0 270,0 16,0 12,5 X X 272,0 304,0 16,5 16,0 X O
250,0 280,0 15,0 15,0 X O 273,0 317,0 19,0 22,0 X @)
250,0 280,0 16,0 15,0 X X 275,0 310,0 15,0 17,5 X O
250,0 285,0 18,0 17,5 X ©) 277,0 317,0 19,0 20,0 X O
250,0 285,0 20,0 17,5 X @) 280,0 310,0 15,0 15,0 X O
250,0 288,0 19,0 19,0 X O 280,0 310,0 16,0 15,0 X O
250,0 290,0 16,0 20,0 X X 280,0 318,0 15,0 19,0 X O
250,0 300,0 20,0 25,0 X @) 280,0 320,0 16,0 20,0 X X
250,0 303,0 20,0 26,5 X @) 280,0 320,0 18,0 20,0 X O
250,0 310,0 25,0 30,0 X @) 280,0 320,0 20,0 20,0 X O
253,0 285,0 11,0 16,0 X @) 280,0 324,0 20,0 22,0 X o
254,0 279,0 9,3 12,5 X (@) 280,0 325,0 24,0 22,5 X O
254,0 292,0 15,9 19,0 X (o] 285,0 310,0 16,0 12,5 X O
255,0 285,0 11,0 15,0 X X 285,0 325,0 16,0 20,0 X
255,0 285,0 15,0 15,0 X @) 285,0 325,0 18,0 20,0 X O
255,0 295,0 16,0 20,0 X X 286,0 330,0 16,0 22,0 X O
255,0 310,0 18,0 27,5 X @) 290,0 320,0 15,0 15,0 X ©)

"X" gekennzeichnete GréBen sind Werkzeuge vorhanden.
"O" gekennzeichnete GroBen kénnen als Sonderteile gefertigt werden.

Fettgedruckte GroBen sind VorzugsgréBen. Weitere GroBen auf Anfrage.
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Abmessung Bauform Abmessung Bauform
d, d, b f TRJ TRL d, d, b f TRJ TRL

290,0 322,0 12,5 16,0 X 315,0 359,0 20,0 22,0 X
290,0 330,0 16,0 20,0 X 315,0 360,0 20,0 22,5

290,0 330,0 18,0 20,0 X 315,0 365,0 20,0 25,0 X
290,0 330,0 20,0 20,0 X 315,0 380,0 29,0 32,5 X
290,0 334,0 20,0 22,0 X 317,0 361,0 20,0 22,0 X
290,0 335,0 20,0 22,5 X 320,0 350,0 15,0 15,0 X
290,0 350,0 25,0 30,0 X 320,0 355,0 16,0 17,5 X
295,0 325,0 15,0 15,0 X 320,0 360,0 18,0 20,0 X
295,0 335,0 15,0 20,0 320,0 360,0 20,0 20,0 X
295,0 335,0 16,0 20,0 X 320,0 364,0 20,0 22,0 X
295,0 339,0 20,0 22,0 X 323,0 363,0 16,0 20,0 X
300,0 330,0 14,0 15,0 325,0 365,0 16,0 20,0 X
300,0 332,0 15,0 16,0 325,0 365,0 20,0 20,0 X
300,0 332,0 16,0 16,0 325,0 365,0 22,0 20,0 X
300,0 335,0 16,0 17,5 325,0 369,0 20,0 22,0 X

300,0 335,0 18,0 17,5
300,0 340,0 16,0 20,0
300,0 340,0 18,0 20,0
300,0 340,0 20,0 20,0
300,0 340,0 25,0 20,0
300,0 344,0 20,0 22,0
300,0 344,0 22,0 22,0
300,0 350,0 22,0 25,0
300,0 350,0 25,0 25,0
300,0 360,0 25,0 30,0
300,0 364,0 25,0 32,0
300,0 370,0 18,0 35,0
305,0 340,0 15,0 17,5
305,0 349,0 20,0 22,0
305,0 355,0 15,0 25,0
305,0 362,0 19,0 28,5
310,0 350,0 17,5 20,0
310,0 350,0 18,0 20,0
310,0 354,0 20,0 22,0
310,0 355,0 24,0 22,5
310,0 370,0 28,0 30,0
314,0 355,0 20,0 20,5
315,0 347,0 13,0 16,0
315,0 355,0 18,0 20,0

325,0 375,0 22,0 25,0
328,0 372,0 20,2 22,0
330,0 370,0 18,0 20,0
330,0 370,0 20,0 20,0
330,0 374,0 19,0 22,0
330,0 374,0 20,0 22,0
330,0 374,0 22,0 22,0
335,0 375,0 18,0 20,0
335,0 379,0 20,0 22,0
335,0 400,0 35,0 32,5
338,0 382,0 20,0 22,0
340,0 370,0 15,0 15,0
340,0 370,0 18,0 15,0
340,0 370,0 20,0 15,0
340,0 372,0 16,0 16,0
340,0 373,0 16,0 16,5
340,0 378,0 16,0 19,0
340,0 380,0 18,0 20,0
340,0 380,0 20,0 20,0
340,0 384,0 20,0 22,0
340,0 400,0 28,0 30,0
345,0 389,0 20,0 22,0
345,0 395,0 20,0 25,0
346,0 390,0 20,0 22,0

O OO O O|X O O|O O O|O O O|O0O O O(®X O O|X X X|O O O|xXx O O|xXx O O|O0O X O|O O O

O O OO O OJ]O O OO O O|O O OIX O O|X O X|O O X|O O O|X O X|X X X|O X O|0 x O

X X XX X X|X X X[X X X[X X X|X X X[X X X|X X X|X X X

X X X|X X X|X X X[X X X|X X X|X X X[X X X|X X

@)

"X" gekennzeichnete GréBen sind Werkzeuge vorhanden.
"O" gekennzeichnete GroBen kénnen als Sonderteile gefertigt werden.
Fettgedruckte GroBen sind VorzugsgréBen. Weitere GroBen auf Anfrage.
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©
Abmessung Bauform Abmessung Bauform
d, d, b f TRJ TRL d, d, b f TRJ TRL
348,0 380,0 16,0 16,0 X @) 380,0 420,0 18,0 20,0 X X
350,0 380,0 16,0 15,0 X O 380,0 420,0 20,0 20,0 X O
350,0 390,0 15,0 20,0 X @) 380,0 420,0 20,0 20,0 X ©)
350,0 390,0 16,0 20,0 X O 380,0 420,0 22,0 20,0 X O
350,0 390,0 18,0 20,0 X @) 380,0 424,0 20,0 22,0 X X
350,0 390,0 20,0 20,0 X X 380,0 435,0 25,0 27,5 X O
350,0 394,0 20,0 22,0 X X 380,0 438,0 23,0 29,0 X o
350,0 394,0 22,0 22,0 X O 380,0 440,0 25,0 30,0 X O
350,0 405,0 20,0 27,5 X O 381,0 432,0 25,0 25,5 X @)
355,0 379,0 20,0 12,0 X O 384,0 414,0 15,0 15,0 X o
355,0 385,0 16,0 15,0 X 384,0 428,0 20,0 22,0 X
355,0 394,0 20,0 19,5 X O 385,0 430,0 25,0 22,5 X o
355,0 410,0 25,0 27,5 X 385,0 438,0 32,0 26,5 X o
360,0 390,0 18,0 15,0 X O 387,0 431,0 22,5 22,0 X X
360,0 400,0 16,0 20,0 X @) 390,0 420,0 14,0 15,0 X o
360,0 400,0 18,0 20,0 X O 390,0 420,0 16,0 15,0 X ©)
360,0 400,0 20,0 20,0 X O 390,0 430,0 18,0 20,0 X o
360,0 404,0 20,0 22,0 X X 390,0 430,0 20,0 20,0 X (©)
360,0 410,0 22,0 25,0 X O 390,0 434,0 19,2 22,0 X O
362,0 400,0 20,0 19,0 X O 390,0 434,0 20,0 22,0 X X
362,0 406,0 19,5 22,0 X O 390,0 440,0 22,0 25,0 X
362,0 406,0 20,0 22,0 X @) 390,0 464,0 20,0 37,0 X
362,0 406,0 22,0 22,0 X O 395,0 430,0 18,0 17,5 X X
363,0 418,0 20,0 27,5 X O 395,0 431,0 18,0 18,0 X O
365,0 405,0 18,0 20,0 X O 395,0 439,0 20,0 22,0 X X
365,0 409,0 20,0 22,0 X X 400,0 438,0 17,5 19,0 X O
370,0 410,0 15,0 20,0 X O 400,0 440,0 14,0 20,0 X
370,0 410,0 18,0 20,0 X 400,0 440,0 18,0 20,0 X O
370,0 410,0 20,0 20,0 X O 400,0 440,0 20,0 20,0 X X
370,0 414,0 19,0 22,0 X X 400,0 444,0 19,2 22,0 X O
370,0 414,0 20,0 22,0 X X 400,0 444,0 20,0 22,0 X X
370,0 414,0 25,0 22,0 X ©) 400,0 445,5 22,0 22,7 X O
375,0 419,0 20,0 22,0 X O 400,0 450,0 20,0 25,0 X O
375,0 419,0 22,2 22,0 X O 400,0 450,0 22,0 25,0 X X
375,0 420,0 16,0 22,5 X O 405,0 455,0 22,0 25,0 X O
378,0 428,0 18,5 25,0 X O 410,0 450,0 18,0 20,0 X
380,0 410,0 12,5 15,0 X @) 410,0 450,0 20,0 20,0 X O
380,0 420,0 15,0 20,0 X ©) 413,0 455,0 20,0 21,0 X O
380,0 420,0 15,0 20,0 X 415,0 445,0 20,0 15,0 X O

"X" gekennzeichnete GréBen sind Werkzeuge vorhanden.
"O" gekennzeichnete GréBen kdnnen als Sonderteile gefertigt werden.

Fettgedruckte GroBen sind VorzugsgréBen. Weitere GroBen auf Anfrage.
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Abmessung Bauform Abmessung Bauform
d, d, b f TRJ TRL d, d, b f TRJ TRL
415,0 455,0 20,0 20,0 X ©) 460,0 500,0 20,0 20,0 X ©)
415,0 459,0 20,0 22,0 X ©) 460,0 510,0 22,0 25,0 X X
417,0 467,0 25,0 25,0 X ©) 460,0 510,0 25,0 25,0 X ©)
420,0 460,0 18,0 20,0 X 460,0 510,8 20,6 25,4 X O
420,0 460,0 19,0 20,0 X ©) 460,0 510,8 25,4 25,4 X ©)
420,0 460,0 20,0 20,0 X O 460,0 520,0 30,0 30,0 X O
420,0 470,0 20,0 25,0 X ©) 467,0 510,0 20,0 21,5 X ©)
420,0 470,0 22,0 25,0 X X 467,0 510,0 25,0 21,5 X
420,0 470,0 25,0 25,0 X ©) 470,0 520,0 22,0 25,0 X X
430,0 470,0 20,0 20,0 X ©) 470,0 520,0 25,0 25,0 X ©)
430,0 474,0 20,0 22,0 X o 474,0 514,0 20,0 20,0 X o
430,0 480,0 20,0 25,0 X o 475,0 530,0 18,0 27,5 X X
430,0 480,0 22,0 25,0 X X 475,0 530,0 20,0 27,5 X O
430,0 480,0 25,0 25,0 X ©) 477,0 527,0 22,0 25,0 X
430,0 490,0 25,0 30,0 X ©) 480,0 520,0 16,0 20,0 X ©)
435,0 485,0 22,0 25,0 X ©) 480,0 520,0 20,0 20,0 X ©)
435,0 485,0 30,0 25,0 X 480,0 530,0 22,0 25,0 X X
437,0 487,0 19,8 25,0 X ©) 480,0 530,0 25,0 25,0 X ©)
437,0 487,0 21,5 25,0 X o 482,0 530,0 20,0 24,0 X O
440,0 469,0 12,5 14,5 X ©) 485,0 535,0 22,0 25,0 X ©)
440,0 480,0 20,0 20,0 X O 490,0 540,0 22,0 25,0 X
440,0 490,0 20,0 25,0 X ©) 495,0 545,0 25,0 25,0 X
440,0 490,0 20,5 25,0 X O 497,0 538,0 20,0 20,5 X O
440,0 490,0 22,0 25,0 X X 500,0 540,0 20,0 20,0 X O
440,0 490,0 25,0 25,0 X ©) 500,0 544,0 20,0 22,0 X O
440,0 490,0 28,0 25,0 X 500,0 550,0 20,0 25,0 X X
445,0 495,0 22,0 25,0 X O 500,0 550,0 22,0 25,0 X X
446,0 486,0 16,0 20,0 X X 503,0 552,0 20,0 24,5 X O
447,0 497,0 22,0 25,0 X ©) 508,0 555,0 22,0 23,5 X O
450,0 490,0 18,0 20,0 X 508,0 558,0 22,0 25,0 X O
450,0 494,0 20,0 22,0 X ©) 508,0 558,0 25,0 25,0 X O
450,0 500,0 20,0 25,0 X O 510,0 550,0 20,0 20,0 X o
450,0 500,0 20,0 25,0 X 510,0 554,0 20,0 22,0 X O
450,0 500,0 22,0 25,0 X X 510,0 560,0 20,0 25,0 X O
450,0 500,0 25,0 25,0 X ©) 510,0 560,0 22,0 25,0 X O
454,0 500,0 18,0 23,0 X O 520,0 564,0 20,0 22,0 X O
455,0 505,0 22,0 25,0 X 520,0 570,0 19,0 25,0 X O
458,0 494,0 12,0 18,0 X ©) 520,0 570,0 22,0 25,0 X O
460,0 500,0 18,0 20,0 X ©) 520,0 570,0 25,0 25,0 X O

“"X" gekennzeichnete GréBen sind Werkzeuge vorhanden.
"O" gekennzeichnete GréBen kénnen als Sonderteile gefertigt werden.
Fettgedruckte GroBen sind VorzugsgréBen. Weitere GroBen auf Anfrage.
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©
Abmessung Bauform Abmessung Bauform
d, d, b f TRJ TRL d, d, b f TRJ TRL
520,0 570,8 20,6 25,4 X @) 596,0 646,0 22,0 25,0 X O
520,0 572,0 25,0 26,0 X O 600,0 632,0 12,5 16,0 X O
525,0 575,0 22,0 25,0 X X 600,0 640,0 20,0 20,0 X O
527,0 587.,0 30,0 30,0 X O 600,0 650,0 22,0 25,0 X O
527,0 587.,0 38,0 30,0 X 600,0 650,0 30,0 25,0 X O
528,0 578,0 22,0 25,0 X 600,0 664,0 25,0 32,0 X
530,0 565,0 20,0 17,5 X ©) 603,0 640,0 16,0 18,5 X O
530,0 566,0 18,0 18,0 X O 604,0 640,0 18,0 18,0 X O
530,0 570,0 22,0 20,0 X O 610,0 660,0 22,0 25,0 X O
530,0 580,0 20,0 25,0 X O 614,0 659,0 20,0 22,5 X O
530,0 580,0 22,0 25,0 X ©) 615,0 665,0 24,5 25,0 X O
530,0 580,0 25,0 25,0 X O 615,0 679,0 25,0 32,0 X O
530,0 580,8 22,2 25,4 X @) 620,0 670,0 22,0 25,0 X O
533,0 577.0 25,0 22,0 X O 620,0 684,0 25,0 32,0 X X
540,0 584,0 20,0 22,0 X @) 625,0 689,0 25,0 32,0 X O
540,0 590,0 22,0 25,0 X X 640,0 680,0 20,0 20,0 X
540,0 590,0 25,0 25,0 X 650,0 689,0 19,0 19,5 X (@)
542,0 578,0 18,0 18,0 X O 650,0 690,0 20,0 20,0 X O
545,0 595,0 22,0 25,0 X O 650,0 700,0 22,0 25,0 X
550,0 600,0 22,0 25,0 X X 650,0 714,0 25,0 32,0 X X
550,0 610,0 25,0 30,0 X O 650,0 720,0 28,5 35,0 X
555,0 605,0 22,0 25,0 X 660,0 710,0 22,0 25,0 X O
556,0 600,0 22,0 22,0 X O 660,0 724,0 25,0 32,0 X O
558,0 589,0 19,0 15,5 X O 660,0 724,0 28,0 32,0 X
560,0 598,0 19,0 19,0 X O 665,0 729,0 25,0 32,0 X X
560,0 610,0 20,0 25,0 X O 670,0 714,0 22,0 22,0 X
560,0 610,0 22,0 25,0 X O 670,0 735,0 25,0 32,5 X O
570,0 620,0 22,0 25,0 X X 680,0 730,0 20,0 25,0 X O
570,0 620,0 25,0 25,0 X @) 681,0 744,5 25,4 31,7 X O
575,0 611,0 16,0 18,0 X O 685,0 749,0 25,0 32,0 X O
575,0 625,0 22,0 25,0 X O 686,0 740,0 25,0 27,0 X ©)
580,0 605,4 12,7 12,7 X O 700,0 764,0 25,0 32,0 X X
580,0 615,0 20,0 17,5 X O 710,0 760,0 20,0 25,0 X O
580,0 616,0 16,0 18,0 X X 710,0 770,0 30,0 30,0 X O
580,0 630,0 22,0 25,0 X (o] 710,0 774,0 25,0 32,0 X X
580,0 630,0 34,0 25,0 X O 715,0 779,0 25,0 32,0 X O
586,0 646,0 22,0 30,0 X O 720,0 760,0 18,0 20,0 X
590,0 640,0 20,0 25,0 X O 730,0 794,0 25,0 32,0 X X
590,0 640,0 22,0 25,0 X O 735,0 793,0 25,0 29,0 X

"X" gekennzeichnete GréBen sind Werkzeuge vorhanden.
"O" gekennzeichnete GroBen kénnen als Sonderteile gefertigt werden.

Fettgedruckte GroBen sind VorzugsgréBen. Weitere GroBen auf Anfrage.
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Radial Wellendichtringe

Abmessung Bauform Abmessung Bauform
d, d, b f TRJ TRL d, d, b f TRJ TRL
740,0 780,0 18,0 20,0 X 900,0 960,0 30,0 30,0 X ©)
740,0 790,0 20,0 25,0 X O 910,0 966,0 25,0 28,0 X
744,0 794,0 25,0 25,0 X 920,0 984,0 25,0 32,0 X o
744,0 808,0 25,0 32,0 X O 935,0 999,0 25,0 32,0 X O
750,0 780,0 18,0 15,0 X ©) 940,0 995,0 25,0 27,5 X
750,0 789,0 19,0 19,5 X ©) 940,0 1000,0 30,0 30,0 X ©)
750,0 810,0 30,0 30,0 X ©) 950,0 1000,0 25,0 25,0 X ©)
750,0 814,0 25,0 32,0 X (o) 950,0 1010,0 30,0 30,0 X O
760,0 800,0 20,0 20,0 X O 960,0 1024,0 25,0 32,0 X ©)
760,0 820,0 30,0 30,0 X o 1000,0 1050,0 25,0 25,0 X
762,0 803,0 25,4 20,5 X 1000,0 | 1064,0 25,0 32,0 X (o}
762,0 825,5 25,4 31,7 X (o] 1020,0 1084,0 25,0 32,0 X o
765,0 825,0 26,0 30,0 X @) 1055,0 1119,0 25,0 32,0 X
770,0 845,0 27,5 37,5 X 1060,0 1124,0 25,0 32,0 X
775,0 839,0 25,0 32,0 X O 1150,0 1214,0 25,0 32,0 X ©)
775,0 839,0 31,0 32,0 X 1220,0 1284,0 25,0 32,0 X
777,0 841,0 25,0 32,0 X ©) 1250,0 1300,0 22,0 25,0 X
780,0 820,0 18,0 20,0 X X 1250,0 1314,0 25,0 32,0 X ©)
780,0 844,0 25,0 32,0 X ©) 1320,0 1398,0 32,0 39,0 X ©)
786,0 836,0 25,0 25,0 X O 1320,0 1420,0 49,0 50,0 X
790,0 850,0 30,0 30,0 X ©) 1580,0 1644,0 25,0 32,0 X
790,0 854,0 25,0 32,0 X O 1790,0 1854,0 24,7 32,0 X
800,0 860,0 30,0 30,0 X ©) 1890,0 1954,0 25,0 32,0 X
800,0 864,0 25,0 32,0 X X
800,0 870,0 30,0 35,0 X ©)
810,0 860,0 25,0 25,0 X o
810,0 870,0 25,0 30,0 X ©)
810,0 874,0 25,0 32,0 X
820,0 884,0 25,0 32,0 X O
832,0 870,0 19,0 19,0 X ©)
840,0 904,0 25,0 32,0 X O
850,0 914,0 25,0 32,0 X X
860,0 920,0 25,0 30,0 X o
860,0 924,0 25,0 32,0 X
870,0 934,0 25,0 32,0 X
880,0 944,0 25,0 32,0 X ©)
889,0 970,0 21,0 40,5 X
890,0 954,0 25,0 32,0 X ©)
898,0 960,0 30,0 31,0 X

“"X" gekennzeichnete GréBen sind Werkzeuge vorhanden.
"O" gekennzeichnete GréBen kénnen als Sonderteile gefertigt werden.
Fettgedruckte GroBen sind VorzugsgréBen. Weitere GroBen auf Anfrage.
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Verschlusskappe

B VERSCHLUSSKAPPE

Allgemeine Beschreibung

Verschlusskappen werden in Bohrungen an Wellenein-
und -ausgangen eingesetzt. Ebenso kénnen damit auch
Service6ffnungen zuverlassig verschlossen werden.

StandardmaBig werden die Verschlusskappen entspre-
chend den Bohrungstoleranzen nach DIN 3760 und ISO
6194/1 fur Radial-Wellendichtringe ausgelegt.

Zwei verschiedene Arten von Verschlusskappen sind
erhéltlich. Sie werden in den folgenden Kapiteln
beschrieben. Bauform YJ38 ist vollstdindig gummiert,
wahrend es sich bei Bauform YJ39 um eine “halb-halb”-
Ausfihrung handelt.

B Trelleborg Sealing Solutions Bauform YJ 38

10°

B+ 0,5

i

o

@D
@D H8

Bild 44 Einbauzeichnung

Vorteile

- gute statische Abdichtung

- Ausgleich unterschiedlicher thermischer Ausdehnung
- kein Risiko von Reibkorrosion

- wirksamer Schutz vor luftseitigem Schmutzeintritt

- groBere Oberflachenrauheit an der Bohrung zulassig

- Montage in geteilte Gehause moglich

Anwendungsbeispiele

- Antriebssysteme (z. B. Getriebe)

- Werkzeugmaschinen
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Verschlusskappe

Technische Daten Trelleborg Sealing Solutions hat einige tausend
Kompatibilitatstests durchgefuhrt. Bitte fragen Sie uns.
Druck: bis 0,05 MPa
o . Wichtiger Hinweis:
Temperatur: -40 °C bis +200 °C Die oben angegebenen Werte sind Maximalwerte und

(je nach Werkstoff) durfen nicht gleichzeitig angewandt werden. Die

maximale Betriebsgeschwindigkeit z. B. ist abhéngig

Medien: Mineralische und synthetische vom Werkstoff sowie von Druck und Temperatur.

Schmierstoffe (CLP, HLP, APGL etc.)

Tabelle XXXVI Werkstoffe

Standard-Werkstoff* TSS Standard
Werkstoff-Referenz Gehduseversteifungsring* *

NBR (70 Shore A) N7MM Stahlblech

NBR (75 Shore A) 4NO01 Stahlblech

FKM (70 Shore A) VCBV Stahlblech

FKM (75 Shore A) 4Vv01 Stahlblech

* Spezielle Mischungen und andere Werkstoffe (ACM, EACM, EPDM, HNBR, VMQ) auf Anfrage.
** Versteifungsring kann auf Anfrage auch in anderen Werkstoffen geliefert werden.

Bestellbeispiel Verschlusskappe TSS Bauform

TSS Bauform: v TSS Artikel-Nr. YJ38 0 0500 - N7/MM
Code: YJ38
Abmessungen:  Gehausedurchmesser 50 mm Code
Breite 10 mm
Werkstoff: NBR .
Werkstoff-Code: N7MM Ausfiihrung
Wellendurchmesser x 10

Qualitatsmerkmal (Standard)

W erkstoff-Code (Standard)
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Verschlusskappe

Tabelle XXXVII Vorzugsreihe / Abmessungen, TSS Teil-Nummern
Bohrungs-@ Breite Einfiihrschrdage TSS Teil-Nr. TSS
D H8 B C NBR FKM
16 4 1,0 YJ3800160 X
19 6 1,3 YJ3810190 X
20 4 1,0 YJ3800200 X
22 7 1,3 YJ3800220 X
25 7 1,3 YJ3800250 X
26 6,5 1,3 YJ3800260 X
28 7 1,3 YJ3800280 X X
28 9 1,5 YJ3810280 X
30 6 1,3 YJ3810300 X
30 8 1,5 YJ3800300 X
32 5 1,0 YJ3820320 X
32 7 1,3 YJ3810320 X
32 9,5 1,5 YJ3800320 X
35 8 1,5 YJ3800350 X
37 5 1,0 YJ3810370 X
37 10 1,8 YJ3800370 X
40 1,3 YJ3800400 X
42 7 1,3 YJ3810420 X
42 9,5 1,5 YJ3800420 X
47 6,5 1,3 YJ3800470 X X
47 7 1,3 YJ3830470 X
47 8 1,5 YJ3810470 X
47 10 1,8 YJ3820470 X X
50 10 1,8 YJ3800500 X X
52 6,5 1,3 YJ3800520 X
52 10 1,8 YJ3810520 X
55 6 1,3 YJ3820550 X
55 9 1,5 YJ3800550 X
55 10 1,8 YJ3810550 X
60 10 1,8 YJ3800600 X
62 7 1,3 YJ3820620 X
62 8 1,5 YJ3800620 X X
65 10 1,8 YJ3800650 X
68 8 1,5 YJ3800680 X
70 10 1,8 YJ3800700 X
72 9 1,5 YJ3800720 X X
N4
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Verschlusskappe

Bohrungs-g@ Breite Einfiihrschriage TSS Teil-Nr. TSS

D H8 B C NBR FKM
75 7 1,3 YJ3800750 X

75 10 1.8 YJ3810750 X

75 12 2,0 YJ3820750 X X
80 8 1,5 YJ3800800 X

80 10 1.8 YJ3820800 X

80 12 2,0 YJ3830800 X

85 10 1,8 YJ3810850 X

85 12 2,0 YJ3800850 X

90 8 1,5 YJ3800900 X

90 12 2,0 YJ3810900 X

95 10 1,8 YJ3800950 X

95 12 2,0 YJ3810950 X

100 10 1.8 YJ3811000 X X
100 12 2,0 YJ3801000 X X
110 8 1,5 YJ3811100 X

110 12 2,0 YJ3801100 X

115 12 2,0 YJ3801150 X

120 12 2,0 YJ3801200 X

125 12 2,0 YJ3801250 X

130 10 1,8 YJ3811300 X

130 12 2,0 YJ3801300 X

140 15 2,0 YJ3801400 X

150 15 2,0 YJ3801500 X

160 15 2,0 YJ3801600 X

165 8 1.5 YJ3801650 X
168 11 1,8 YJ3801680 X

168 12 2,0 YJ3811680 X

170 15 2,0 YJ3801700 X

180 12 2,0 YJ3801800 X

190 12 2,0 YJ3801900 X

200 13 2,0 YJ3802000 X

210 15 2,0 YJ3802100 X

230 14 2,0 YJ3802300 X

N4

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
Ausgabe Februar 2011

132 TRELLEBORG

SEALING SOLUTIONS



Verschlusskappe

H Trelleborg Sealing Solutions Bauform YJ 39

B+ 0,5

Q
@ D H8

Bild 45 Einbauzeichnung

Vorteile

- gute statische Abdichtung und Steifigkeit
(kein Pop-Out-Effekt)

- Ausgleich unterschiedlicher thermischer Ausdehnung
- kein Risiko von Reibkorrosion

- wirksamer Schutz vor luftseitigem Schmutzeintritt

- groBere Oberflachenrauheit an der Bohrung zulassig
- Montage in geteilte Gehause moglich

- gute Wéarmeableitung

Anwendungsbeispiele

- Antriebssysteme (z. B. Getriebe)

- Werkzeugmaschinen

Technische Daten

Druck: bis 0,5 MPa

Temperatur: -40 °C bis +200 °C
(je nach Werkstoff)

Medien: Mineralische und synthetische
Schmierstoffe (CLP, HLP, APGL etc.)

Trelleborg Sealing Solutions hat einige tausend Kompati-
bilitatstests durchgefurt. Bitte fragen Sie uns.

Wichtiger Hinweis:

Die oben angegebenen Werte sind Maximalwerte und
durfen nicht gleichzeitig angewandt werden. Die
maximale Betriebsgeschwindigkeit z. B. ist abhangig
vom Werkstoff sowie von Druck und Temperatur.
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Verschlusskappe

Tabelle XXXVIII Werkstoffe

Standard Werkstoff** TSS Standard
Werkstoff-Referenz Gehéauseversteifungsring**
NBR (70 Shore A) N7MM Stahlblech

* Spezielle Mischungen und andere Werkstoffe (FKM, ACM, EACM, EPDM, HNBR, VMQ) auf Anfrage.
** \ersteifungsring kann auf Anfrage auch in anderen Werkstoffen geliefert werden.

Bestellbeispiel Verschlusskappe TSS Bauform

TSS Artikel-Nr. YJ39 O 0520 - N7MM
TSS Bauform:: YJ I
Code: YJ39
Abmessungen:  Gehdusedurchmesser 52 mm Code
Breite 6 mm
Werkstoff: NBR Ausfiihrung
Werkstoff-Code: N7MM
Wellendurchmesser x 10

Qualitatsmerkmal (Standard)

Werkstoff-Code (Standard)

Tabelle XXXIX Vorzugsreihe / Abmessungen, TSS Teil-Nummern

Bohrungs-g@ Breite Einflihrschrage TSS Artikel-Nr. TSS
D H8 B C NBR
22 7 1,3 YJ3900220 X
28 7 1,3 YJ3900280 X
35 7 1,3 YJ3900350 X
40 7 1,3 YJ3900400 X
42 7 1,3 YJ3900420 X
47 7 1,3 YJ3900470 X
52 6 1,3 YJ3900520 X
65 10 1,8 YJ3900650 X
72 9 1,5 YJ3900720 X
75 8 1,5 YJ3900750 X
80 8 1,5 YJ3900800 X
90 10 1,8 YJ3900900 X
100 10 1,8 YJ3901000 X
115 12 2,0 YJ3901150 X
140 15 2,0 YJ3901400 X
145 12 2,0 YJ3901450 X
210 15 2,0 YJ3902100 X
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Wellenschutzhiilse

B Wellenschutzhiilse

Allgemeine Beschreibung

Die Wellenschutzhtlse dient als Laufflache fur Radial-
Wellendichtringe. Sie besteht aus einem dinnwandigen,
zylindrischen Rohr mit einem Montageflansch (Bild 46).
Der Flansch hat eine Sollbruchstelle und kann - falls
hinderlich — abgetrennt werden.

Die Wellenschutzhilse hat eine Wandstérke von ca. 0,254
mm und eine drallfrei geschliffene Oberflache. Sie ist ideal
geeignet als Gegenlaufflache fur Radial-Wellendichtringe.

Demontierbarer Flansch

Sollbruchstelle
Laufflache

Bild 46 Aufbau der Wellenschutzhlse

(@ ]

((4
=

Bild 47 Laufflache mit Wellenschutzhtlse

Vorteile

- preiswerte Erneuerung eingelaufener Wellenoberflachen

- einfache und schnelle Montage durch mitgeliefertes
Montagewerkzeug

- keine Anderung der Dichtungsabmessungen
- verschleiBfeste Oberflache fur lange Lebensdauer

- sicherer Sitz durch Aufpressen

Anwendungsbeispiele

- Reparatur eingelaufener Wellenoberflachen

- Einsatz in Neuanlagen, um Reparaturen teurer Wellen-
oberflachen zu vermeiden

Technische Daten

Werkstoff: rostfreier Stahl 1.4301
(AISI 304)

Werkstoff-Code: 900V

Wandstarke: 0,254 mm

Oberflache: drallfrei geschliffen
(Ra= 0,25 ...0,5um)

Harte: 95 HRB
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Wellenschutzhiilse

Montagehinweise

Die Wellenschutzhilse wird mit dem mitgelieferten
Montagewerkzeug aufgezogen. Der hochgezogene Mon-
tageflansch und das mitgelieferte Werkzeug gewahr-
leisten ein exaktes Aufziehen.

Dadurch wird ein Verkanten wahrend der Montage und
eine Beschadigung der Dichtflache ausgeschlossen.

Vor der Montage sind folgende Punkte zu beachten:

- Staub, Schmutz, Rost etc. von der beschadigten Lauf-
flache entfernen

- tiefe Einlaufspuren mit Spachtelmasse, z.B. metall-
gefulltes Kunstharz, ausgleichen

- prufen, ob EinfUhrungsschrage vorhanden ist

Montagefolge

Nenndurchmesser der Welle priifen. Die Uberdeckung
zum NennmaBB der Welle ist bei der Hulse zu
bertcksichtigen.

Wellenschutzhulse mit Montageflansch voran auf die
Welle setzen.

Montagewerkzeug Uberstulpen.

Wellenschutzhilse durch  Hammerschlage auf das
Montagwerkzeug oder mit Hilfe einer Presse aufziehen.

falls erforderlich, Montageflansch mit Seitenschneider
bis zur Sollbruchstelle einschneiden und an der vorge-
zeichneten Linie abtrennen.

zur Dichtungsmontage Wellenschutzhulse einfetten

. N
NA
a
2/
Welle Wellenschutzhlse Montagewerkzeug

Bild 48 Ablauf der Montage
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Wellenschutzhiilse

B Einbauempfehlung, metrische Abmessungen

Y -
= — — _ — —
a| ° - -
o
z
Bild 49 Einbauzeichnung
Tabelle XL Einbaumafe / TSS Teil-Nr.

Wellen-/Achsen-@ Linge ohne | Gesamt-| Flansch max. TSS Artikel-Nr.

metrische Abmessungen Flansch lédnge o Montage-

Nenn-@ Bereich tiefe
d, min. max. X =08 Y 0,8 D=+1,6 ¥4

12,0 11,93 12,07 6,0 8,4 20,0 12,0 TS0099049-900V
15,0 14,96 15,06 5,0 9,0 19,1 11,0 TS0099059-900V
17,0 16,94 17,04 8,0 11,0 22,2 51,0 TS0099068-900V
18,0 17,89 18,00 8,0 11,0 27,0 46,0 TS0099082-900V
20,0 19,94 20,04 8,0 11,0 23,6 51,0 TS0099078-900V
22,0 21,87 22,00 8,0 12,0 30,2 46,0 TS0099085-900V
25,0 24,94 25,04 8,0 11,0 33,0 51,0 TS0099098-900V
26,0 25,87 26,00 8,0 12,0 33,3 46,0 TS0099103-900V
28,0 27,94 28,04 9,5 12,7 34,9 71,0 TS0099111-900V
30,0 29,95 30,07 8,0 11,0 35,6 17,0 TS0099114-900V
32,0 31,93 32,08 8,0 11,1 38,0 18,0 TS0099128-900V
35,0 34,93 35,08 13,0 16,0 41,6 20,0 TS0099139-900V
36,0 35,84 36,00 13,0 17,0 42,9 25,0 TS0099146-900V
38,0 37,84 38,00 13,0 17,0 45,2 25,0 TS0099147-900V
40,0 39,93 40,08 13,0 16,0 47,0 26,0 TS0099157-900V
42,0 41,86 42,00 14,3 17,5 53,0 21,0 TS0099169-900V
45,0 44,93 45,09 14,0 17,0 53,0 21,0 TS0099177-900V
48,0 47,92 48,08 14,0 17,0 56,0 25,0 TS0099189-900V
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Wellenschutzhiilse

Wellen-/Achsen-@ Linge ohne | Gesamt-| Flansch max. TSS Artikel-Nr.
metrische Abmessungen Flansch ldnge (%] Montage-
Nenn-@ Bereich tiefe
d, min. max. X=x08 Y+08 | Dx1,6 z

50,0 49,91 50,06 14,0 17,0 57,0 25,0 TS0099196-900V
55,0 54,91 55,07 20,0 23,0 62,0 32,0 TS0099215-900V
60,0 59,92 | 60,07 20,0 23,0 70,7 35,0 T50099235-900V
62,0 61,85 62,00 12,7 15,9 71,8 36,0 TS0099242-900V
65,0 64,92 65,07 20,0 23,0 72,4 35,0 TS0099254-900V
70,0 69,85 70,00 10,3 14,3 79,4 31,0 TS0099272-900V
70,0 69,93 70,08 20,0 24,0 79,4 32,0 TS0099276-900V
75,0 74,93 75,08 22,0 26,0 84,0 33,0 TS0099294-900V
80,0 79,81 | 80,01 19,1 22,5 89,9 35,0 TS0099313-900V
80,0 79,91 80,09 21,0 24,0 90,0 35,0 TS0099315-900V
85,0 84,78 85,00 21,0 25,0 94,0 35,0 TS0099333-900V
90,0 89,92 90,07 23,0 28,0 101,6 44,0 TS0099354-900V
95,0 94,92 95,07 21,0 24,0 102,2 44,0 TS0099369-900V
100,0 99,85 100,10 20,6 25,4 110,0 52,0 TS0099393-900V
105,0 104,90 | 105,11 20,0 23,0 113,5 35,0 TS0099413-900V
110,0 109,90 | 110,10 12,9 16,5 125,0 31,0 TS0099435-900V
115,0 114,88 | 115,09 20,6 23,8 127,0 32,0 TS0099452-900V
120,0 119,89 | 120,09 20,0 25,0 129,8 32,0 TS0099473-900V
125,0 124,89 | 125,10 26,0 32,0 137,2 37,0 TS0099492-900V
130,0 129,98 | 130,18 22,0 25,3 139,5 33,0 TS0099491-900V
135,0 134,79 | 135,00 20,5 25,4 149,2 32,0 TS0099533-900V
140,0 139,90 | 140,11 20,5 25,5 151,0 32,0 TS0099552-900V
150,0 149,75 | 150,00 26,0 30,0 159,0 34,0 TS0099595-900V
155,0 154,75 | 155,00 26,0 30,0 167,0 33,0 TS0099606-900V
160,0 159,97 | 160,23 25,4 31,8 177,8 46,0 TS0099630-900V
165,0 164,97 | 165,23 25,4 31,8 177,8 44,0 TS0099650-900V
170,0 169,75 | 170,00 31,8 38,0 182,6 55,0 TS0099640-900V
175,0 174,75 | 175,00 28,0 32,0 187,0 35,0 TS0099687-900V
180,0 179,76 | 180,00 33,0 38,0 190,5 45,0 TS0099721-900V
185,0 184,73 | 185,00 32,0 38,0 199,0 55,0 TS0099726-900V
200,0 199,87 | 200,13 34,5 38,1 212,7 44,0 TS0099787-900V
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Wellenschutzhiilse

B Einbauempfehlung, Zollabmessungen

Y
|
= _ _ _ _ _ _ _
a ° — -—
o
Z
Bild 50 Einbauzeichnung
Tabelle XLI EinbaumaBe in Zoll
Wellen-/Achsen-@ Lange ohne Gesamt- Flansch max. TSS Artikel-Nr.
Zollabmessungen Flansch ldnge %] Montage-
Nenn-@ Bereich tiefe
d, min. | max. X + 0,031 Y +0,031 | D+0,063 z

0,500 0,498 | 0,502 0,250 0,344 0,610 2,000 TS0099050-900V
0,563 0,560 | 0,566 0,250 0,391 0,750 1,831 TS0099056-900V
0,625 0,623 | 0,627 0,313 0,406 0,750 2,000 TS0099062-900V
0,750 0,748 | 0,752 0,313 0,438 0,945 2,000 TS0099076-900V
0,781 0,780 | 0,784 0,313 0,438 0,935 2,000 TS0099080-900V
0,859 0,857 | 0,861 0,250 0,373 1,155 2,000 TS0099086-900V
0,875 0,873 | 0,877 0,313 0,438 1,094 2,000 TS0099087-900V
0,969 0,966 | 0,970 0,313 0,438 1,130 2,000 TS0099094-900V
0,969 0,966 | 0,970 0,625 0,719 1,130 2,000 TS0099096-900V
1,000 0,998 | 1,002 0,313 0,438 1,219 2,000 TS0099100-900V
1,063 1,060 | 1,064 0,313 0,438 1,320 2,813 TS0099106-900V
1,125 1,123 | 1,127 0,313 0,438 1,500 0,688 TS0099112-900V
1,156 1,154 | 1,158 0,375 0,500 1,350 0,688 TS0099120-900V
1,188 1,185 | 1,190 0,313 0,438 1,400 0,688 TS0099118-900V
1,240 1,237 | 1,243 0,315 0,438 1,540 0,688 TS0099141-900V
1,250 1,247 | 1,253 0,313 0,438 1,500 0,688 TS0099125-900V
1,313 1,308 | 1,314 0,250 0,375 1,600 0,813 TS0099129-900V
1,313 1,310 | 1,316 0,500 0,625 1,594 1,813 TS0099131-900V
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Wellen-/Achsen-@ Liange ohne Gesamt- | Flansch max. TSS Artikel-Nr.
Zollabmessungen Flansch ldnge %] Montage-
Nenn-g@ Bereich tiefe
d, min. max. X + 0,031 Y +£0,031 | D+0,063 y 4

1,375 1,371 1,377 0,313 0,438 1,638 0,813 TS0099133-900V
1,375 1,371 1,377 0,500 0,625 1,638 0,813 TS0099138-900V
1,438 1,432 | 1,438 0,563 0,688 1,690 1,016 T50099143-900V
1,438 1,435 1,441 0,375 0,500 1,781 1,016 TS0099144-900V
1,500 1,497 1,503 0,563 0,688 1,781 1,016 TS0099149-900V
1,500 1,497 1,503 0,375 0,500 1,781 1,016 TS0099150-900V
1,563 1,559 1,565 0,563 0,688 1,859 1,016 TS0099156-900V
1,625 1,622 1,628 0,313 0,438 1,875 1,016 TS0099161-900V
1,625 1,623 1,628 0,563 0,688 1,875 0,813 TS0099162-900V
1,688 1,685 1,691 0,313 0,438 1,906 0,875 TS0099167-900V
1,688 1,684 1,690 0,563 0,688 1,906 0,875 TS0099168-900V
1,719 1,715 | 1,721 0,563 0,688 2,031 0,813 TS0099171-900V
1,750 1,747 1,753 0,375 0,500 2,055 0,813 TS0099172-900V
1,750 1,747 1,753 0,563 0,688 2,063 0,813 TS0099174-900V
1,750 1,747 | 1,753 0,750 0,875 2,063 0,813 TS0099175-900V
1,750 1,747 1,753 0,531 0,625 2,063 0,812 TS0099180-900V
1,781 1,778 1,784 0,664 0,800 2,125 1,125 TS0099179-900V
1,875 1,872 1,878 0,375 0,516 2,203 1,050 TS0099184-900V
1,875 1,872 1,878 0,563 0,688 2,203 1,000 TS0099187-900V
1,875 1,872 1,878 0,295 0,415 2,203 0,744 TS0099188-900V
1,875 1,872 1,878 0,175 0,295 2,203 0,744 TS0099190-900V
1,938 1,934 1,940 0,563 0,688 2,219 1,000 TS0099193-900V
1,969 1,965 1,971 0,551 0,688 2,244 0,984 TS0099196-900V
2,000 1,997 2,003 0,563 0,688 2,406 1,050 TS0099199-900V
2,000 1,997 2,003 0,875 1,000 2,406 1,000 TS0099200-900V
2,063 2,057 2,063 0,781 0,938 2,469 1,375 TS0099205-900V
2,125 2,123 2,128 0,500 0,750 2,422 1,281 TS0099210-900V
2,125 2,124 2,130 0,781 0,938 2,422 1,375 TS0099212-900V
2,188 2,186 2,192 0,781 0,938 2,500 1,313 TS0099218-900V
2,250 2,249 2,255 0,781 0,938 2,531 1,313 TS0099225-900V
2,250 2,249 2,255 0,313 0,438 2,531 1,313 TS0099227-900V
2,313 2,309 3,315 0,781 0,938 2,688 1,375 TS0099231-900V
2,375 2,369 2,375 0,781 0,938 2,750 1,375 TS0099236-900V
2,375 2,374 2,380 0,781 0,938 2,750 1,375 TS0099237-900V
2,375 2,372 2,378 0,594 0,750 2,750 1,375 TS0099238-900V
2,375 2,374 2,380 0,526 0,683 2,750 1,375 TS0099240-900V
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Wellen-/Achsen-@ Lange ohne Gesamt- Flansch max. TSS Artikel-Nr.
Zollabmessungen Flansch ldnge %] Montage-
Nenn-g@ Bereich tiefe
d, min. | max. X £ 0,031 Y +0,031 | D+0,063 z

2,438 2,435 2,441 0,500 0,625 2,828 1,425 TS0099242-900V
2,438 2,434 2,440 0,781 0,938 2,828 1,375 TS0099243-900V
2,500 2,500 | 2,506 0,500 0,656 2,828 1,393 T50099248-900V
2,500 2,500 2,506 0,781 0,938 2,820 1,375 TS0099250-900V
2,563 2,560 2,566 0,781 0,938 2,850 1,375 TS0099256-900V
2,625 2,622 2,628 0,500 0,625 3,047 1,375 TS0099260-900V
2,625 2,621 2,627 0,781 0,938 3,047 1,375 TS0099262-900V
2,625 2,621 2,627 0,781 0,906 3,047 1,562 TS0099264-900V
2,750 2,747 2,753 1,438 1,625 3,075 1,625 TS0099267-900V
2,750 2,750 2,756 1,125 1,250 3,125 1,313 TS0099269-900V
2,750 2,747 2,753 0,781 0,906 3,125 1,250 TS0099270-900V
2,750 2,750 2,756 0,406 0,563 3,125 1,250 TS0099272-900V
2,750 2,745 2,751 0,781 0,938 3,125 1,250 TS0099274-900V
2,750 2,750 2,756 0,781 0,938 3,125 1,250 TS0099275-900V
2,813 2,809 2,815 0,594 0,688 3,188 1,250 TS0099281-900V
2,875 2,873 2,879 0,781 0,938 3,219 1,250 TS0099287-900V
2,938 2,937 2,943 0,781 0,938 3,344 1,250 TS0099293-900V
3,000 2,997 3,003 0,813 0,938 3,240 1,375 TS0099296-900V
3,000 3,000 3,006 0,813 1,000 3,235 1,281 TS0099300-900V
3,000 3,000 3,006 0,625 0,813 3,345 1,063 TS0099303-900V
3,125 3,124 3,132 0,551 0,709 3,525 2,031 TS0099307-900V
3,125 3,120 3,126 0,688 0,813 3,531 2,000 TS0099311-900V
3,125 3,120 3,126 0,813 1,000 3,531 2,000 TS0099312-900V
3,250 3,247 3,253 0,813 1,000 3,594 1,375 TS0099322-900V
3,250 3,250 3,256 0,595 0,719 3,575 1,375 TS0099324-900V
3,250 3,250 3,256 0,813 1,000 3,585 1,375 TS0099325-900V
3,375 3,373 3,379 0,813 1,000 3,695 1,375 TS0099337-900V
3,375 3,373 3,379 0,375 0,500 3,688 1,410 TS0099338-900V
3,438 3,435 3,441 0,781 0,906 3,844 1,406 TS0099339-900V
3,500 3,500 3,506 0,313 0,500 3,825 1,347 TS0099347-900V
3,500 3,500 3,506 0,813 1,000 3,844 1,347 TS0099350-900V
3,563 3,560 3,566 0,813 1,000 3,900 1,750 TS0099356-900V
3,625 3,623 3,629 0,813 1,000 4,031 1,750 TS0099362-900V
3,625 3,623 3,629 0,500 0,625 4,025 1,750 TS0099363-900V
3,688 3,685 3,691 0,813 0,938 4,025 1,750 TS0099365-900V
3,688 3,684 3,690 0,313 0,438 3,830 0,875 TS0099368-900V
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Wellen-/Achsen-@ Liange ohne Gesamt- | Flansch max. TSS Artikel-Nr.
Zollabmessungen Flansch ldnge %] Montage-
Nenn-O Bereich tiefe
d, min. max. X + 0,031 Y +£0,031 | D+0,063 y 4

3,750 3,750 3,756 0,344 0,500 4,025 1,750 TS0099367-900V
3,750 3,750 3,756 0,688 0,875 4,020 1,875 TS0099372-900V
3,750 3,746 3,752 0,563 0,688 4,025 1,750 TS0099376-900V
3,875 3,873 3,879 0,813 1,000 4,219 1,875 TS0099387-900V
4,000 3,398 4,006 0,600 0,725 4,375 2,050 TS0099395-900V
4,000 3,398 4,006 0,813 1,000 4,375 2,050 TS0099399-900V
4,000 3,398 4,006 0,650 0,775 4,375 1,375 TS0099400-900V
4,000 3,398 4,006 0,500 0,625 4,375 1,375 TS0099401-900V
4,125 4,122 4,130 0,813 1,000 4,420 1,375 TS0099412-900V
4,188 4,183 4,191 0,813 1,000 4,500 1,375 TS0099418-900V
4,234 4,226 4,234 0,781 0,906 4,610 1,438 TS0099423-900V
4,250 4,248 4,256 0,813 1,000 4,610 1,438 TS0099424-900V
4,328 4,327 4,335 0,509 0,650 4,921 1,250 TS0099435-900V
4,375 4,370 4,378 0,813 1,000 4,750 1,650 TS0099437-900V
4,406 4,401 4,409 0,748 0,886 4,750 1,063 TS0099438-900V
4,438 4,434 4,442 1,000 1,142 4,813 1,313 TS0099439-900V
4,500 4,496 4,504 0,813 1,000 4,900 1,250 TS0099450-900V
4,625 4,621 4,629 1,000 1,250 5,063 1,375 TS0099463-900V
4,625 4,621 4,628 0,438 0,625 4,875 1,375 TS0099465-900V
4,688 4,685 4,693 0,813 1,000 5,063 1,375 TS0099468-900V
4,750 4,746 4,754 0,500 0,750 5,000 1,500 TS0099475-900V
4,875 4,871 4,879 0,625 0,750 5,250 1,438 TS0099487-900V
5,125 5117 5,125 0,866 0,996 5,493 1,280 TS0099491-900V
5,125 5,120 5,128 0,813 1,000 5,500 1,250 TS0099513-900V
5,250 5,246 5,254 0,813 1,000 5,560 1,250 TS0099525-900V
5,313 5,307 5,315 0,807 1,000 5,875 1,250 TS0099533-900V
5,375 5,371 5,379 0,813 1,000 5,875 1,250 TS0099537-900V
5,438 5,434 5,442 1,500 1,688 5,750 1,875 TS0099548-900V
5,500 5,498 5,506 0,813 1,000 5,938 1,250 TS0099549-900V
5,750 5,746 5,754 0,813 1,000 6,180 1,750 TS0099575-900V
6,000 5,995 6,003 1,000 1,250 6,375 1,750 TS0099599-900V
6,000 5,995 6,003 0,500 0,750 6,360 1,750 TS0099601-900V
6,063 6,058 6,068 1,024 1,181 6,375 1,299 TS0099605-900V
6,203 6,198 6,208 0,813 1,063 6,625 1,750 TS0099620-900V
6,250 6,245 6,255 1,031 1,250 6,625 1,750 TS0099625-900V
6,500 6,495 6,505 1,000 1,250 7,000 1,750 TS0099650-900V
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Wellen-/Achsen-@ Lange ohne Gesamt- | Flansch max. TSS Artikel-Nr.
Zollabmessungen Flansch ldnge %] Montage-
Nenn-@ Bereich tiefe
d, min. max. X +0,031 Y +0,031 | D+0,063 Y4
6,688 6,683 6,693 1,250 1,496 7,188 2,175 TS0099640-900V
6,750 6,745 6,755 0,813 1,063 7,175 1,750 TS0099675-900V
7,000 6,995 7,005 1,000 1,250 7,475 1,688 TS0099700-900V
7,250 7,244 7,254 1,250 1,500 7,760 2,175 TS0099725-900V
7,500 7,495 7,505 0,813 1,000 7,875 1,250 TS0099750-900V
7,750 7,745 7,755 1,000 1,313 8,270 1,875 TS0099775-900V
7,875 7,869 7,879 1,359 1,500 8,375 1,750 TS0099787-900V
8,000 7,795 8,005 1,000 1,250 8,375 1,750 TS0099800-900V
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Kassettendichtung

B KASSETTENDICHTUNG
H Allgemein

Die Kassettendichtung wurde entwickelt, um die immer
hoéher werdenden Anforderungen bezuglich langer Le-
bensdauer, Funktionssicherheit, Umweltfreundlichkeit,
einfacher Montage und hoher Wirtschaftlichkeit zu
erfullen.

Die Kassettendichtung vereint die Dichtfunktion, Dicht-
flache und Schmutzschutz in einer geschlossenen Einheit.
Es sind keine zusatzlichen Teile wie Wellenhtlsen oder
Schmutzdichtungen erforderlich.

Bei allen Kassettendichtungen von Trelleborg Sealing
Solutions ist es einzigartig, dass die Dichtlippe fest mit
dem stationdren Teil der Einheit verbunden ist. Dadurch
ist die Abdichtung konstant - unabhdngig von der
Rotationsgeschwindigkeit.

Kassettendichtungen verfligen Uber verschiedene indivi-
duelle Funktionen die ein System in einer Einheit bilden.
Aus diesem Grund heiBBen sie "Systeme".

B System 500

1

10

Olseite Luftseite

9

Bild 51 System 500

System 500, wurde fur Radnaben von Schwerlast-
Nutzfahrzeuge entwickelt. Das innere Teil des Systems 500
sitzt fest auf der Welle. Das auBere Teil, mit Presspassung in
die Radnabe montiert, rotiert mit der Nabe um das innere
Teil und bildet damit eine vollig geschlossene Dichtung.
Schmutz und Wasser, die beiden groBten Storfaktoren
bei Nabendichtungen, kénnen nicht eindringen. Die
Schmierung der Dichtlippe ist zuverlassig gewahrleistet.
Die Reibung bleibt gering, und die Lebensdauer der
Dichtung verléngert sich entsprechend.

Die Hauptmerkmale der Kassettendichtung System
500 sind:

- Der Dichtkérper (1) rotiert nicht. Dadurch wird die
Radialkraft von den Umdrehungszahlen unabhéangig
und bleibt stets gleich.

- Der direkte Kontakt der Dichtflache (2) mit der Radnabe
bedeutet sehr gute Warmeabfuhr.

- Die Oberflachenstruktur der Laufflache (3) ist nach
mehreren tausenden Teststunden ausgewahlt worden.

- Die Lage der Dichtlippe garantiert eine zuverlassige
Schmierung.

- Die Dichtlippe (4) ist normalerweise mit dem drehrich-
tungsunabhangigenTURBO-Systemversehen.(s.Seite 150)

- Integrierte vorgeschmierte Schmutzschutzfunktionen
(5).

- Das nach auBen stehende kegelférmige Metallteil (6)
weist gréBere Partikel mit Hilfe der Zentrifugalkraft ab.

- Die Schutzlippe (5) dichtet gegen Spritzwasser und
kleinere Schmutzpartikel ab.

- Distanznoppen (7) fixieren automatisch  den
Dichtungskorper in seiner richtigen Position.

- Der Zwischenraum zwischen den Distanznoppen (7)
underen GroBe sind so dimensioniert, dass die Dichtlippe
eine gute Schmierung erhalt.

- Der Deckel (8) schiitzt die Dichtlippe auch gegen direktes,
von Kegelrollenlagern verursachtes Spritzol.

Die kraftigen Rillen (9) des Dichtungskorpers erzeugen:
- einen festen Sitz der Dichtung auf der Welle
- ein leichtes Aufgleiten beim Einbau

- eine sichere statische Dichtung, auch wenn eine Rille auf
einer Unebenheit der Welle sitzt

- Die Druckfeder (10) erhalt die Radialkraft aufrecht.
Die vom Dichtelement erzeugte Anfangskraft kann
sich in Anwendungsfallen, bei denen Warme, mech-
anische Belastungen oder chemische Prozesse auf das
Kautschukmaterial einwirken, durch daraus resul-
tierende Werkstoffalterung verringern.

- Far Anwendungen im Einsatz in schwerem Gelande (z.B.
Off-Road), kann das System 500 mit einer zusatzlichen
speziell entwickelten, HRV-Schutzlippe ausgestattet
werden.

- Sollte der Platz es nicht erlauben eine HRV- Schutzlippe
zu verwenden, so kann das System 500 HD, eine
modifizierte Form des System 500, verwendet werden.
Diese ist mit einer zusatzlichen Staublippe im Gehause
ausgestattet. Durch die unveranderten AbmaBe ist es in
den gleichen GréBen erhaltlich.
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B System 3000

System 5000

Olseite Luftseite

Olseite Luftseite

Bild 52 System 3000

Das System 3000 wurde speziell fir Radnaben in
Baumaschinen im schweren Einsatz, z. B. fur Reis-
felder, entwickelt. Diese Konstruktion bietet nicht
nur eine betrachtlich verbesserte, sondern auch eine
wesentlich  langer anhaltende Wasser-, Schmutz-
und Staubabdichtungsfunktion. In seiner Fahigkeit,
Mittigkeitsabweichungen, Uberdriicken und Wellen-
versatz standzuhalten, ist das System 3000 mit Radial-
Wellendichtungen vergleichbar.

Das System 3000, eine Weiterentwicklung des Systems
500, verfugt Uber zwei Dichtlippen mit Druckfedern
fur eine optimale Dichtwirkung sowie Uber eine
zusatzliche Schutzlippen. Versuche unter extremen
Schmutzbedingungen haben gezeigt, dass sich die
Lebensdauer im Vergleich zu anderen Systemdichtungen
verdoppelt.

N4

Bild 53 System 5000

Wie bei den Systemen 500 und 3000 handelt es sich auch
hier um eine véllig geschlossene Dichtung. Das System 5000
hat dieselben charakteristischen Merkmale, jedoch mit
umgedrehter Dichtlippe, d. h. der Dichtungskdrper wird in
der stillstehenden Bohrung fixiert, und das Metallgehause
dreht sich mit der Welle.

Das System 5000 wird eingesetzt, um Olaustritt an
Lagergehausen zu verhindern, z. B. am Ritzellager einer
LKW-Hinterachse. Dort soll gleichzeitig das Eindringen von
StraBenschmutz, Salz und Spritzwasser verhindert werden.

Die Konstruktion ist kompakt. Die bendtigte Laufflache
und die Schmutzabdichtungsfunktion sind integriert.
Die Schmutzabdichtung besteht aus zwei Gummilippen,
von denen eine axial, und die andere radial wirkt.
Der Zwischenraum ist mit Fett gefullt. Das drehende
Metallteil wirkt wegen der auftretenden Fliehkrafte als
Schleuderscheibe und Abweiser

TURBO-Oberflachenstruktur- Hydrodynamische
Dichthilfen

TURBO ist die TSS-Bezeichnung fur eine Reihe von
hydrodynamischen Dichthilfen, die die Dichtfunktion
verstarken. Die hydrodynamischen Dichthilfen befinden
sich in Form von Drallrippen oder anderen geometrischen
Figuren auf der Luftseite der Dichtlippe. Optimale
Betriebsverhaltnisse liegen vor, wenn zwischen der
Dichtlippe des Dichtringes und der Laufflache auf der
Welle Flussigkeitsschmierung herrscht, d. h., die Dichtlippe
die Laufflache nicht berihrt. Diese Bedingungen wer-
den von der TURBO-Oberflachenstruktur, die eine
Drallféorderwirkung erzeugt, unterstitzt. Diese Drall-
forderwirkung beginnt bereits bei relativ geringer
Drehzahl. Man versteht darunter die Fahigkeit der
Dichtlippe, das abzudichtende Medium von der Luftseite
zur Mediumseite zu férdern.
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Zur Vermeidung von Leckage bei Stillstand oder geringen
Drehzahlen verfugt die TURBO-Oberflachenstruktur tGber
eine statische Dichtkante, Gber die ein standiger Kontak
mit der Welle sichergestellt wird. Der Reibungsverlust
bei Dichtungen mit TURBO-Oberflachenstruktur ist
bedeutend niedriger im Vergleich zu Dichtungen
ohne hydrodynamische Dichthilfen. Bei geringeren
Reibungswerten sind auch hdéhere Drehzahlen zulassig.
AuBerdem verlangert sich die Lebensdauer.

Die TURBO-Oberflachenstrukturen sind in 3 Versionen
erhéltlich. Drehrichtungsunabhangig, einfachwirkend
fur Linkslauf und einfachwirkend fur Rechtslauf. Die
Standardversionen sind drehrichtungsunabhangig, da bei
den meisten Anwendungen fir Radnaben und Wellen
eine wechselnde Bewegung gefordert ist. Sollte in einer
Anwendung nur eine Drehrichtung gefordert sein, so
kann die entsprochende TURBO-Oberflachenstruktur fur
Links- oder Rechtslauf gewahlt werden. Die Laufrichtung
wird immer von der Luftseite aus definiert.

__ Breite Breite Breite

Medien

B | 1 T I A e Bl _
~N| ©
System 500 System 3000 System 5000 ©
Bild 54 Einbauzeichnung
Tabelle XLII Standardabmessungen
Innen- | AuBen- Breite System 500 System 3000 System 5000

[7] (%] (TC5) (TC 3) (TCO)

d d; NBR HNBR FKM NBR HNBR FKM NBR HNBR FKM
85 140 17 X X X
90 130 17 X X X

100 130 17 X X

100 140 17 X X X

110 140 17 X X X

1111 146 17 X X X

120 160 17 X X X

125 160 17 X X X

128 164 17 X X X

130 160 17 X X X X X X

130 170 17 X X X

135 165 17 X X X

140 170 17 X X X

143,3 190,5 16 X X

145 175 17 X X X

149,9 176 16 X X

150 180 17 X X X

155 190 17 X X X

160 196 17 X X
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Innen- | AuBen- Breite System 500 System 3000 System 5000
[} (%] (TC 5) (TC 3) (TC0)
dq d; NBR HNBR FKM NBR HNBR FKM NBR HNBR FKM
178 205 17 X X X
187 230 17 X X X
190 230 17 X X X
320 360 19 X X
Tabelle XLIII Werkstoff
Standardwerkstoff* TSS Standard- Standardfeder
Werkstoff-Referenz Metallgehause

NBR (75 Shore A) 4N063 Stahlblech Federstahl

HNBR (75 Shore A) 4H063

FKM (75 Shore A) 4V063 Stahlblech Federstahl

* Spezielle Mischungen und andere Werkstoffe (ACM, EACM, VMQ) auf Anfrage.

Bestellbeispiel

Aufgrund der Vielzahl an Kombinationsmoglichkeiten
(zusatzliche HRV-Schmutzdichtung + Beschichtung) kann
hier kein allgemeingultiges Bestellbeispiel angegeben
werden. Bitte setzen Sie sich deshalb fur Bestellungen
von Kassettendichtungen mit Ihrer TSS-Niederlassung in

Verbindung.
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B Werkstoffe

Metallgehause

Die Gehause werden normalerweise aus kaltgewalzten
Stahlplatten EN 10 130 - Fe P04 gestanzt. Die hohen An-
forderungen an die Metallgehduse (hohe Oberflachen-
qualitat, Riefenfreiheit etc.) machen spezielle Produk-
tionswerkzeuge erforderlich.

Druckfeder

Fur die Feder wird im allgemeinen Federstahl S514 1774
- DIN 17223 - verwendet. Wenn Korrosionsbestandigkeit
erforderlich ist, kann die Feder auch aus rostfreiem Stahl
SS 14 2331 - DIN 1,4301 gefertigt werden.

Dichtelement

Der Werkstoff der Dichtung muss auf die Funktionsweise
der Dichtung und auf die Umgebungsbedingungen abge-
stimmt werden.

Einige umgebungsbedingte Anforderungen an den Werk-
stoff sind:

- gute chemische Bestandigkeit

- gute Warme- und Kaltebestandigkeit

- gute Ozon- und Wetterbestandigkeit

Zu den funktionsbedingten Anforderungen gehéren:
- hohe Abriebfestigkeit

- geringe Reibung

- geringe Druckverformung gute Elastizitat

Aus Kostengriinden ist auBerdem eine gute Verarbeit-
barkeit winschenswert.

Es gibt keinen Werkstoff, der alle diese Anforderungen
erfullen kann. Deshalb muss bei der Werkstoffauswahl
ein Kompromiss gefunden werden, der zwischen der
Wertigkeit der einzelnen einwirkenden Faktoren abwagt.

Trelleborg Sealing Solutions ist es jedoch gelungen, ein
Nitrilkautschuk-Compound (NBR) zu entwickeln, das
wegen seiner guten “Allround-Eigenschaften” fur die
meisten Einsatzfalle verwendet werden kann.

Die Ublicherweise fur das Dichtelement verwendeten
Werkstoffe sind:

Nitril-Butadien-Kautschuk (NBR), hydrierter Nitril- Buta-
dien-Kautschuk (HNBR) und Fluor-Kautschuk (FKM).

Die zusatzliche Schmutzdichtung wird normalerweise aus
Nitril-Butadien-Kautschuk gefertigt.

Nitrilkautschuk ist der Basiswerkstoff fur Kassetten-
dichtungen, da er die Anforderungen der meisten Stan-
dardanwendungen an eine allgemeine Ol- und Fettbe-
standigkeit erfullt. Wenn die Temperaturen nicht extrem
hoch sind, ist dieser Werkstoff in funktionstechnischer und
kostenrelevanter Hinsicht die beste Losung.

Nitril kann in nicht-aggressiven Olen bis zu +125 °C ver-
wendet werden. Bei Langzeiteinsdtzen oder in aggressi-
ven Olen ist die Betriebstemperatur jedoch auf +80 °C zu
reduzieren.

Nitril verfgt bereits von Haus aus Uber gute mechanische
Eigenschaften, jedoch wurde der fur Kassettendichtungen
verwendete Werkstoff noch weiter optimiert, um beste
Warmebestandigkeit und Abriebfestigkeit zu erreichen.

Hydrierter Nitril-Butadien-Kautschuk ist eine Weiter-
entwicklung von NBR, bei dem die chemischen Doppel-
bindungen in den Polymermolekilen mit Wasserstoff
gesattigt sind. Wahrend die Doppelbindungen des
NBR-Werkstoffes warme- und ozonempfindlich sind,
wird mit HNBR eine wesentlich héhere Warme-, Ozon-
und Wetterbestandigkeit erreicht. Allgemein liegt die
maximale Betriebstemperatur in nicht-aggressiven Medien
bei +150 °C. Sie ist jedoch bei Langzeiteinsatzen auf
+120 °C herabzusetzen.

Da das HNBR fur Kassettendichtungen vollstandig
gesattigt ist, eignet es sich hervorragend fur den Einsatz
in aggressiven Olen. Die maximale Betriebstemperatur
sollte jedoch +120 °C nicht Uberschreiten. Da HNBR
nicht schwefelvulkanisiert werden kann, ist es bei Lang-
zeiteinsatzen in Hypoid-Olen bei Temperaturen bis ca.
120 °C bestandig.

Weitere typische Merkmale dieses Materials sind geringe
Reibwerte sowie hohe Abriebfestigkeit.

Mit Fluorelastomeren werden Spitzenwerte in chemischer
und Warmebestandigkeit erreicht. Langzeiteinsatze bei
Betriebstemperaturen bis +200 °C sind méglich. Sehr gute
Bestandigkeit gegen Ole, Fette und Treibstoffe sowie
eine exzellente Ozon- und Wetterbestandigkeit zeichnen
diesen Werkstoff aus.

Die mechanischen Eigenschaften sowie die Niedrig-
temperaturbestandigkeit sind jedoch im Vergleich zu
Nitrilkautschuk schlechter. Aus diesem Grund sollte
Fluorkautschuk nur dann gewahlt werden, wenn seine
positiven Werkstoffmerkmale in vollem Umfang genutzt
werden. Einige Olzusdtze wie Amine und hohe PH-
Werte kénnen Fluorkautschuk bei hohen Temperaturen
angreifen.

Temperaturbestindigkeit

Bei steigender Temperatur wird die Alterung des Gummis
beschleunigt. Die Bruchdehnung nimmt ab, die bleibende
Verformung wird gréBer, und das Material wird schlieBlich
hart und sprdde. Risse in der Dichtkante sind ein typisches
Merkmal, wenn ein Dichtring thermisch Uberlastet wurde.
Die Alterung des Gummis hat starken Einfluss auf die
Lebensdauer der Dichtung. Generell kann man sagen,
dass eine Temperatursteigerung von 10 °C (in Luft) die
theoretische Lebensdauer des Gummis um die Halfte
herabsetzt. Niedrige Temperaturen stellen im allgemeinen
kein Problem dar, da die Dichtungen selbst auch Warme
erzeugen, wenn sie gegen eine andere Oberflache reiben.
Bis die Reibungswarme das Kautschukmaterial wieder
geschmeidig gemacht hat, kann wahrend der Startphase
allerdings eine gewisse Leckage auftreten.
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Temperaturgrenzen fur Dichtungen in typischen
Hypoid-Olen, Langzeiteinsatz gegeniiber
kurzzeitiger hoher thermischer Belastung

NBR
-40 80 150
[ |HNBR
-30
[ [FKm
-30
-100 50 0

I
120170

100 150 250
+50 +100 +150 +200 +250

Temperatur C

[ = 10.000 Betriebsstunden
B = Test fur spezifiziertes Ol notwendig
mmm = nur fur kurzzeitige Belastung

Bild 55 Temperaturempfehlungen fur typische Hypoid-
Ole

Bild 55 zeigt die Temperaturgrenzen fur Standardwerk-
stoffe in Hypoid-Olen. Es handelt sich hierbei lediglich um
Richtwerte, da verschiedene Oltypen und Einsatzzeiten
unterschiedlichen Einfluss auf den Werkstoff nehmen.
Der schattierte Temperaturbereich ist nur fur eine gewisse
Dauer moéglich. Mit ansteigender Temperatur verktrzt sich
die zulassige Einsatzdauer. Bei niedrigen Temperaturen
ist die Einsatzdauer fur die Alterung des Gummis
unbedeutend.

In den meisten Féallen sind Dichtungen jedoch nicht
allein dem Medium Luft, sondern auch anderen Medien
ausgesetzt. Die Temperaturgrenzen fir andere Ole und
Medien kénnen Sie bei Ihrem Verkaufsburo erfragen.

Olbestindigkeit

Es gibt auf dem Markt eine Vielzahl von Olsorten, die
alle verschieden auf die Gummiwerkstoffe einwirken.
AuBerdem kann ein und dieselbe Olsorte je nach Fabrikat
unterschiedlichen Einfluss haben.

Oft haben die Legierungsbestandteile der Ole schadliche
Auswirkungen auf die Gummiwerkstoffe. So ist es
z. B. mit Hypoidél, das Schwefel enthalt. Da Schwefel als
Vulkanisationsmittel far Nitrilgummi verwendet wird,
wirkt der Schwefelzusatz im Ol bei Temperaturen (ber
80 °C auch als solches. Durch diese Nachvulkanisation
wird Nitrilgummi schnell hart und spréde. Hydrierter
Nitrilkautschuk und Fluorkautschuk werden dagegen nicht
mit Schwefel vulkanisiert und kénnen deshalb bei diesen
Olen verwendet werden, obwohl die Betriebstemperatur
dies nicht erforderlich macht.

N4

Ein weiteres Beispiel daftr, wie schwer es ist, die
Olbestandigkeit der Gummiwerkstoffe in Tabellenform
aufzufihren, sind die oxydierten Ole. Diese Oxydation, die
wahrend des Betriebes auftritt, verdndert wesentlich die
Eigenschaften dieser Ole.

Aus diesen Grinden gibt es keine detaillierten Angaben
Gber die Bestandigkeit gegeniiber bestimmten Olsorten.
Bei Fragen oder in Zweifelsfallen setzen Sie sich bitte
mit der TSS Niederlassung in lhre Néhe in Verbindung.
Die Mitarbeiter dort koénnen auf die Testergebnisse
von FORSHEDA AB vieler Jahre zurluckgreifen und
entsprechende Auskunft geben. Fir spezielle Ole
kénnen weitere Tests durchgefuhrt werden, sofern eine
ausreichende Menge zur Verfliigung gestellt wird.

Chemische Bestindigkeit

Da Kassettendichtungen in aller Regel mit Ol oder Fett,
jedoch mit keinen anderen Chemikalien in Berlhrung
kommen, sind hier keine Tabellen Uber die chemische
Bestandigkeit gegeniber anderen Medien enthalten.
Richtlinien zur chemischen Bestandigkeit finden Sie im
Kapitel “Radial-Wellendichtringe”. Auskunft erhalten Sie
auch von Trelleborg Sealing Solutions.

B Anwendungshinweise
System 500, 3000 und 5000

Fur die Systeme 500, 3000 und 5000 sind, im Verhaéltnis
zu herkdmmlichen Radial-Wellendichtringen, die An-
forderungen bezlglich Oberflachengute und Harte der
Welle geringer. Ein einfaches Feindrehen ergibt sowohl
fur die Welle als auch fur die Bohrung eine ausreichende
Oberflachengute.

Durchmessertoleranzen und Werte der Oberflachen-
rauheit sind in den Bild 56 und Bild 57 dargestellt. Da die
Dichtelemente eigene integrierte Laufflachen besitzen,
entsteht auf der Welle kein Verschlei3 und ein Harten der
Welle ist somit nicht erforderlich.

ZweckmaBige Anfasungen erleichtern die Montage des
Dichtringes.
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3,2

dh8

DHS8

Bild 56 System 500 in einer Radnabe

D H8

Bild 57 System 5000 in einem Achszapfen
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Kassettendichtung

Rundlaufabweichung

Rundlaufabweichungen sollten moglichst vermieden
oder in kleinsten Grenzen gehalten werden. Bei hohen
Drehzahlen besteht die Gefahr, dass die Dichtlippe infolge
ihrer Tragheit der Welle nicht mehr folgen kann. Der
Wellendichtring ist in unmittelbarer Néhe des Lagers
anzuordnen und das Lagerspiel moglichst klein zu halten.

o (mm)
5 03
£ N
S 02
E ! S~
S I NBR-HNBR-FKM
s 01
-
c
=}
I~ 0
1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000 (U/min)
Wellendrehzahl

Bild 58 Zulassige Rundlaufabweichung der Welle

Mittigkeitsabweichung

Mittigkeitsabweichung zwischen Welle und aufnehmender
Bohrung soll méglichst vermieden werden, um die
Dichtlippe nicht einseitig zu belasten.

(mm)
0,4

0,3

0,2

Exzentrizitat

0,1 _F

0 50 100 150 200 250 (mm)
25 75 125 175 225 275

Wellendurchmesser

Bild 59 Zulassige Mittigkeitsabweichung

Wellenversatz

Wellenversatz sollte moglichst vermieden bzw. so gering
wie méglich, d. h. max. 0,25 mm, gehalten werden.

N4

Axiale Bewegung

Die axiale Bewegung sollte einschlieBlich des normalen
Lagerspiels innerhalb von 0,1 mm liegen. Ein gréBeres
axiales Spiel beeintrachtigt die Funktionsfahigkeit der
Kassettendichtung zwar nicht direkt, jedoch kann es zu
einem hoéheren Verschlei3 der Stitznoppen und schlieBlich
zu einer VerkUrzung der Lebensdauer fihren.

Druck

Jegliche Druckdifferenz zwischen den beiden Seiten
der STEFA Systemdichtung sollte vermieden werden. Da
diese Dichtung fur beltftete Anwendungen ausgelegt ist,
hat eine Druckdifferenz eine verklrzte Lebensdauer der
Dichtung bzw. Leckage zur Folge.

In einigen Fallen ist eine Druckdifferenz bis zu 0,05
MPa moglich. Es sollten jedoch in jedem Fall zuvor
entsprechende Tests durchgeflihrt werden.

Drehzahl

Bei den fur die unten aufgefuhrten Dichtungstypen
zuldssigen Drehzahlen an der abzudichtenden Stelle
wurden normale Betriebsbedingungen, wie z. B. Aufrecht-
erhaltung eines konstanten Olfilmes, keine Druckdifferenz
an der Dichtung, angenommen.

Dichtungstyp max. Umfang(s:gless)chwindigkeit
System 500 10
System 3000 4
System 5000 15

Anlauf-/Betriebsdrehmoment

Aufgrund von Ubertragenen Montagekraften innerhalb
der Kassettendichtung kann diese im Vergleich zu
einer Standard-Radial-Wellendichtung gréBere Drehmo-
mentverluste hervorrufen. Siehe auch Abschnitt Gber
Einbauhinweise.

Zusatzliche HVR-Schmutzdichtung

Bei der HRV-Dichtung handelt es sich um eine Voll-
gummidichtung. Sie wurde als Zusatzdichtelement zum
System 500 fur den Einsatz in extrem verunreinigter
Umgebung, z. B. fur Gelandemaschinen, entwickelt und
dichtet in erster Linie gegen Kleinstpartikel wie Staub,
aber auch gegen Schmutz und Spritzwasser ab. Da die
Dichtwirkung in axialer Richtung einsetzt, kann auch ein
gewisser axialer Versatz ausgeglichen werden.
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Die HRV-Dichtung wird direkt am AuBenmantel des
Systems 500 angebracht. Bestehend aus einem Dichtkdrper
und einer flexiblen konischen Dichtlippe mit einem
integrierten federnden “Gelenk” &hnelt sie in ihrem
Design dem FORSHEDA V-Ring. Das duBere Gehause wird
mit Presssitz in die Bohrung eingepasst - dadurch erhalt die
HRV-Dichtung eine Drehbewegung und dichtet in axialer
Richtung gegen eine feststehende Gegenlaufflache.
Wahrend der Rotation gleitet die Dichtlippe mit einem
Kontaktdruck tGber die Gegenlaufflache, der so berechnet
wurde, dass eine optimale Dichtwirkung erreicht wird.
Die HRV-Dichtung wirkt auBerdem als Abweiser und ihre
Schleuderwirkung erganzt die Dichtfunktion. Aufgrund
der Zentrifugalkraft verringert sich der Kontaktdruck der
Dichtlippe mit zunehmender Geschwindigkeit. Auch die
Einbaubreite ist eine EinflussgroBe fur den Kontaktdruck.

Die Gegenlaufflache fur die HRV- Dichtung kann je nach
Spezifikationen fur die Oberflachenglte entweder von
einem umgebenden Bauteil oder einem an die Dichtung
angepassten Stahlmantel gebildet werden.

Die HRV-Dichtung

- dichtet gegen Umgebungsmedien wie Schmutz und
Staub ab

- wirkt durch die Schleuderkraft als Abweiser

Die Anforderungen an die Gegenlaufflache, mit der die
Dichtlippe in Berihrung kommt, sind relativ gering. Sie
werden mehr oder weniger vom abzudichtenden Medium
bestimmt. Eine fertiggedrehte polierte Oberflache mit
einer Rauheit von Ra 1,6 bis 2,0 pm ist normalerweise
ausreichend. Sind Flissigkeiten und Schmutz abzudichten,
empfiehlt sich eine Rauheit von 0,8 bis 1,6 pm. Wichtiger
als der Oberflachenrauhigkeitswert ist jedoch die Ober-
flachengute. Fur gedrehte Oberflachen wird Glanzschlei-
fen mit feinem Schmirgelleinen empfohlen, um etwaige
scharfkantige Erhebungen zu entfernen, die sonst die
Gummioberflache der Dichtung beschadigen kénnten. Die
Folge davon ware die Zerstérung der Dichtfunktion und
eine erheblich verkirzte Lebensdauer der Dichtung.

Es muss auch sichergestellt sein, dass die Gegenlaufflache
senkrecht zur Welle steht, glatt ist und keinerlei Kratz-
spuren oder andere Beschadigungen an der Dichtstelle
aufweist. Dies ist besonders wichtig beim Abdichten von
Flussigkeiten und Kleinstpartikeln.

Um einen vollstdndigen Schleudereffekt zu erzielen, sollte
die HRV-Dichtungen relativ frei im Einbauraum platziert
werden.

Das genaue MaB fur die Einbaubreite kann aus der
Produktzeichnung entnommen werden.

Einbaubreite der
-

HRV-Dichtung

Bild 60 System 500 mit HRV Dichtung

B Einbauhinweise

Da die Kassettendichtungen zugleich als Dichtelement,
Gegenlaufflache und Staubschutz wirken, sind keine
weiteren Bauteile wie austauschbare Wellenschutzhulsen
oder Schmutzabweiser mehr notwendig.

Dadurch reduziert sich der Lagerungs- und Verwal-
tungsaufwand.

Bei der Verwendung bzw. beim Einbau herkémmlicher
Radial-Wellendichtringe besteht immer das Risiko, die
Wellenoberflache oderdie Dichtlippen zu beschadigen oder
den Ring falsch zu installieren. Da die Kassettendichtungen
vollstandig in sich geschlossene Einheiten sind, ist ein
Kontakt mit den fur die Dichtfunktion wesentlichen
Bauteilen und somit eine Beschadigung derselben
ausgeschlossen.

System 500 und System 3000

Nach der Lagermontage wird die Dichtung einfach in die
Achsbohrung gepresst. Die Dichtung soll so eingebracht
werden, dass die mit “Medien-/Olseite” gekennzeichnete
Seite nach innen zeigt. Zur leichteren Montage sollten
die gummibeschichtete Innenseite der Dichtung sowie
die Welle eingedlt werden. Ist die Kassettendichtung mit
einem zusatzlichen Schmutzschutz versehen, ist dieser
ebenfalls vor dem Einbau einzufetten. Die komplette Nabe
wird dann auf den Achszapfen montiert. Die Anzugsmutter
fur das Lager wird in der Regel zum Einpressen der Nabe
verwendet. Die Kassettendichtung nimmt automatisch
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Kassettendichtung

die richtige Lage auf dem Zapfen ein und braucht keine
axiale Vorspannung sofern wahrend des Betriebes kein
Uberdruck aufgebaut wird.

In der Anlaufphase kann es mdglicherweise zu etwas
Fettaustritt oder leichter Rauchentwicklung kommen.
Dies beruht auf der zwischen den Metallgehausen und
den Haltenoppen entstehenden Reibungswarme und hat
keinerlei Auswirkungen auf Funktion oder Lebensdauer
der Dichtung.

Wurde jedoch die Dichtung wahrend der Montage falsch
ausgerichtet oder in der Bohrung eingeklemmt, kommt
es moglicherweise zu einem zu engen Kontakt zwischen
den Haltenoppen und den Metallgehdusen, so dass die
Noppen in der Anlaufphase verschleiBen oder abgerissen
werden kénnen. Deshalb ist die Dichtung in einem solchen
Fall vor der Inbetriebnahme grundsatzlich auszutauschen.
Auch bei jeder Reparatur der Radnabe sollte die Dichtung
erneuert werden.

System 5000

Fur die Installation des System 5000-Dichtung auf einer
Welle oder einer Wellenschutzhilse ist ein spezielles
Montagewerkzeug erforderlich. Die mit “Medium-/
Olseite” gekennzeichnete Seite der Dichtung muss ins
Innere des Getriebes zeigen. Das auf der Welle montierte
Dichtsystem wird dann in die Gehausebohrung installiert.

Bei einer hohlen Welle sollte das Montagewerkzeug mit
einem FUhrungsspalt versehen sein.

Bei Ritzelwellen in LKWs, bei denen ein separates
Endstick verwendet wird, wird die Dichtung in einem
ersten Montageschritt einfach auf das Endstiick gepresst.
Dann wird das Endstiick in die Keilnuten der Ritzelwelle
geschoben. Mit einer Sicherungsmutter werden das
Endstlck und die Dichtung dann richtig positioniert.

Die zur Montage des Systems 5000 auf der Welle erforder-
liche Presskraft liegt zwischen 20 und 50 kN, wahrend
fur die Montage in die Gehausebohrung lediglich 1,0 kN
bendtigt wird. Der tatsachliche Wert der Montagekraft
ist abhangig von der Oberflachenbeschaffenheit der
Welle bzw. der Gehdusebohrung und den Toleranzen.
Um die Montage zu erleichtern, empfiehlt es sich sowohl
die &duBere gummierte Dichtungsflache als auch die
Gehausebohrungeinzuélen.

In der Anlaufphase kann es mdglicherweise zu etwas
Fettaustritt oder leichter Rauchentwicklung kommen.
Dies beruht auf der zwischen den Metallgehdusen und
den Haltenoppen entstehenden Reibungswarme und hat
keinerlei Auswirkungen auf Funktion oder Lebensdauer
der Dichtung.

Wird die Dichtung wahrend des Einbaus gequetscht oder
beschadigt, ist sie vor dem Anlaufen auszutauschen.

Im Falle einer Demontage des Systems, sollte beim
erneuten Zusammenbau auch eine neue Dichtung
verwendet werden. Ein gesondertes Merkblatt Uber
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weitere Montagehinweise erhalten Sie bei lhre TSS
Niederlassung.

Ausbau und Austausch

Da in den Systemdichtungen alle notwendigen

Funktionen integriert sind, wird die komplette
Einheit ersetzt. Die abzudichtende Welle weist
keine  VerschleiBerscheinungen auf. Deshalb st

lediglich eine Reinigung und Beseitigung eventueller
Korrosionserscheinungen von der Welle erforderlich,
bevor wieder eine neue Dichtung montiert werden kann.

Far einen besseren Presssitz kann an der Oberflache
der Systemdichtungen auch ein Dichtlack aufgebracht
werden. Das Risiko statischer Leckage, verursacht durch
kleine, beim Austausch an den betroffenen Oberflachen
entstandene Defekte, kann durch den Dichtlack verringert
werden.

Lagerung

Da die Lebensdauer von Gehdusen und anderen
Maschinenteilen von der Funktionsfahigkeit der
Dichtungen abhangt, sollten diese mit Sorgfalt behandelt
werden. Unginstige Lagerungsbedingungen oder
ein falscher Umgang mit den Dichtungen fuhrt mit
groBer Wahrscheinlichkeit zu einer Veranderung ihrer
physikalischen Eigenschaften. Dies kann zur Verkirzung
der Lebensdauer oder zum Ausfall fuhren, beispielsweise
infolge von Aushéartung, Erweichung, Rissbildung oder
anderen Oberflachendefekten. Diese Veranderungen
kédnnen durch einzelne oder mehrere zusammenwirkende
Faktoren hervorgerufen werden, wie z. B. Sauerstoff,
Ozon, Warme, Licht, Feuchtigkeit, Lésungsmittel oder
Verformung wéahrend der Lagerung. Die Lagerung unter
standiger Belastung, kann zu einer bleibenden Verformung
des Elastomeres fuihren. Bei vorschriftsmaBiger Lagerung
von Elastomerprodukten kénnen deren physikalische
Eigenschaften jedoch tber Jahre hinweg erhalten bleiben.

Da sowohl die empfindlichen Dichtlippen als auch die
Gegenlaufflachen in den Kassettendichtungen integriert
sind, besteht im Vergleich zu zahlreichen anderen
Dichtungstypen ein geringeres Risiko fur mechanische
Beschadigungen.

Reinigung

Zur Reinigung der Kassettendichtungen ist ein Dampf-
stduber zu verwenden. AnschlieBend sollen die Dichtungen
bei Zimmertemperatur trocknen.

Losungsmittel, scharfkantige Gegenstande oder Scheuer-
mittel durfen nicht zur Reinigung verwendet werden.
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V-Ring
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Bild 61 Wirkungsweise des V-Ring

Der V-Ring ist eine einzigartige vollgummierte Dichtung flur
rotierende Wellen. Von Forsheda entwickelt in den Sech-
zigern, wurde sie weltweit erfolgreich im OEM- sowie im Er-
satzteilmarkt in zahlreichen Anwendungsfallen eingesetzt.
Mit dem V-Ring wurde eine ideale Dichtung geschaffen,
um gegen Schmutz, Staub und Wasser oder eine Mischung
dieser Medien nach auBen und gleichzeitig gegen austre-
tendes Fett nach innen abzudichten. Durch sein einzigar-
tiges Design und seine Funktionsweise, kann der V-Ring
fur zahlreiche Lagertypen verwendet werden. Es lasst sich
auch als sekundares Dichtelement zum Schutz von Primar-
dichtungen einsetzen, deren Funktionsfahigkeit durch ag-
gressive Umgebungsmedien beeintrachtigt wird.

Beschreibung und Vorteile

Der V-Ring wird normalerweise aufgedehnt und direkt
auf die Welle montiert, wo er seine endgultige Position
durch die Eigenspannung des Gummik&rpers erhalt. Er ro-
tiert mit der Welle und dichtet in axialer Richtung an einer
feststehende Gegenlaufflache ab, die senkrecht zur Welle
steht. Bei der Gegenlaufflache kann es sich um die Stirnfla-
che eines Lagers oder einer Unterlegscheibe, ein Pressteil,
ein Lagergehduse oder auch um das Metallgehause eines
Radial-Wellendichtringes handeln. Die flexible Dichtlippe
liegt nur mit einem relativ geringen Anpressdruck an der
Gegenlaufflache an, der jedoch fur die Dichtfunktion vol-
lig ausreichend ist. Der niedrige Kontaktdruck (der von der
Einbaubreite abhéangig ist) ermoglicht einen Trockenlauf
der Dichtung in einer Vielzahl von Anwendungsfallen.

Durch den Einfluss der Fliehkraft nimmt der Anpress-
druck der Lippe bei zunehmender Geschwindigkeit ab.
Dadurch werden Reibungsverlust- und warme auf einem

Minimum gehalten, was sich wiederum in einem hervor-
ragenden VerschleiBverhalten und einer verlangerten
Lebensdauer der Dichtung niederschlagt. Nach der Uber-
windung des Losbrechmoments nehmen die Leistungs-
verluste bestandig ab, bis sie sich dann im Geschwindig-
keitsbereich von 10 - 15 m/s sehr rasch verringern. Bei
15 - 20 m/s gehen die Leistungsverluste gegen Null und
der V-Ring wirkt als Spaltdichtung und Spritzring. Der Lei-
stungsverlust durch Reibung wird in Bild 62 dargestellt.
Durch die flexible Dichtlippe und das Scharnier ist die
Funktionsfahigkeit des V-Rings auch bis zu einem ge-
wissen Grad an Rundlaufabweichung, Exzentrizitat und
Wellenversatz gewahrleistet. Fur weitere Informationen
hierzu oder bei anderen Anwendungsfragen steht Ih-
nen lhre TSS-Anwendungsberatung gern zur Verfligung.
V-Ringe bestehen vollstandig aus Gummi ohne eine Ge-
webe- oder Metallverstarkung. Deshalb sind sie besonders
leicht zu montieren. V-Ringe lassen sich dehnen und, je
nach GroBe, ohne kostspielige Ausbauarbeiten einfach
Uber Flansche, Schwungrdder und ganze Lagergehause
ziehen. GroBe Durchmesser kdnnen auch in geteilter Ver-
sion geliefert und vor Ort vulkanisiert werden.

Bauformen

V-Ringe sind in sieben unterschiedlichen Standard-Quer-
schnittsgréoBen fur verschiedene anwendungsspezifische
Erfordernisse und Raumverhaltnisse erhaltlich.

Die Querschnitte der Profile A und S vergréBern sich mit den
Wellendurchmessern, wahrend die anderen Profile immer
den gleichen Querschnitt fur alle Wellendurchmeser haben.

Das am meisten verwendete Profil A ist fir Wellen-@ von
2,7 bis 2.020 mm - jeweils einschlieBlich - verflgbar.

Das S-Profil ist breit und konisch geformt, wodurch es ei-
nen festeren Sitz auf der Welle erhalt. Diese Ringe sind fur
einen Durchmesserbereich von 4,5 bis 210 mm erhaltlich.

Mit ihren schmalen axialen Querschnitten eignen sich die
Bauformen L und LX fur kompakte Einbauraume. Sie wer-
den héaufig in Verbindung mit Labyrinthdichtungen einge-
setzt und sind fur Durchmesser von 105 (135 fur LX) bis
2.025 mm erhaltlich.

Die Profile RME, RM und AX sind Hochleistungs- V-Ringe,
die in erster Linie fur groBe, hochtourig laufende Lager-
konstruktionen entwickelt wurden, wie z.B. Maschinen
in Walzwerken und Papierfabriken. Des weiteren kénnen
sie als Sekundardichtung fur Hochleistungsanwendungen
verwendet werden, bei denen die Primardichtung vor
Wassereintritt und/oder Kontaminierung geschitzt wer-
den muss. Die Profile RME, RM und AX kénnen unter Ver-
wendung des speziell entwickelten Spannband in axialer
und radialer Richtung auf der Welle fixiert werden (s. Seite
166). Sie sind fur Wellendurchmesser ab 300 mm erhaltlich.

GroBere V-Ring-Abmessungen gibt es als gespleif3te Dich-
tungen. Weitere Informationen erhalten Sie bei lhrer Trel-
leborg Sealing Solutions Niederlassung.
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Bild 62 Leistungsverlust bei verschiedenen Wellendurchmessern in Abhangigkeit von der Umfangsgeschwindigkeit

B Werkstoffe

Bei der Auswahl des richtigen Gummiwerkstoffes sind die Tabelle XLIV Auswahlkriterien fiir den
folgenden Anforderungen zu bertcksichtigen; Gummiwerkstoff
- gute chemische Bestandigkeit TSS Ehemaliger | Kautschuk- | Eigenschaften
. . L . Code | (FORSHEDA) | art
- gute Wame- und Tieftemperaturbestandigkeit Code
- gute Ozon- und Wetterbestandigkeit N6T50 | NBR 510 Nitrilkautschuk | universell einsetzbar
AuBerdem ist zu beachten, inwieweit die folgenden N7T50 | NBR 555 Nitrilkautschuk | Hochleistungs- .
oo . . . anwendung gute ReiB-
physikalischen Eigenschaften erforderlich sind: und Abriebfestigkeit
- gute VerschleiBfestigkeit N6T5C | NBR 562 Nitrilkautschuk| reibungsarm
- geringe Reibung H7T50 | HNBR 576 hyd_rierter Hypoid-Ole bei hohen
Nitrilkautschuk| Temperaturen
- geringe Druckverformung CDT50 | CR 415 Chloropren- | bei Ozoneinwirkung
- hohe Elastizitat kautschuk
E7T50 | EPDM 762 Ethylene- gute Wetter- und Ozon-
Propylen- Bestandigkeit, ein-
Werkstofftypen Kautschuk setzbar mit speziellen
. o . Chemikalien wie z.B.
Das am haufigsten ausgewahlte Material ist der speziel- Aceton, Ammoniumkar-
langefertigte Nitrilkautschuk N6T50 mit einem sehr guten bonat und Benzaldehyd
Gesamtleistungsbild. VDT50 | FKM 900 Fluor- sehr gute Temperatur-
Kautschuk und Chemikalien-

Bei Anwendungen mit Temperaturen Uber 100 °C oder in-
aggressiven chemischen Medien empfehlen sich V-Ringe
aus Fluorkautschuk (FKM). Dartber hinaus bieten wir eine
groBe Palette von weiteren Gummiwerkstoffen.

bestandigkeit
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Temperaturbestindigkeit

Sind Kautschukmaterialien dauerhaft hoher, unange-
passten Temperaturen ausgesetzt, beschleunigt sich der
Alterungsprozess des Gummis. Die Bruchdehnung nimmt
ab, die bleibende Verformung wird gréBer, und das Ma-
terial wird schlieBlich hart und spréde. Risse in der Dicht-
kante sind ein typisches Merkmal, wenn ein Dichtring
thermisch Uberlastet wurde. Die Alterung des Gummis hat
negativen Einfluss auf die Lebensdauer der Dichtung.

Bild 63 zeigt die Einsatztemperaturbereich unterschied-
licher Elastomertypen. Sie sollten ausschlieBlich als Richt-
werte betrachtet werden, da Medien und Einsatzdauer
Einfluss auf die Material-Lebensdauer nehmen.

Der farbig dargestellte Temperaturbereich ist nur fur ei-
nen begrenzten Zeitraum zulassig. Je héher die Tempe-
ratur, desto klrzer die erwartete Lebensdauer. Wenn die
maximale Temperatur Uberstiegen wird, kann das Ela-
stomer bleibende Verformungen oder Beschadigungen
erleiden. Spezielle Elastomere sind fur Gebrauch in Tief-
temperaturen vorhanden. Wenn das Elastomere Tempe-
raturen niedriger als die empfohlenen Werte ausgesetzt
wird, kann es hart und spréde werden, gleichwohl es seine
Eigenschaften wiedergewinnt, sobald die Temperatur wie-
der steigt.

e

Him

-4 60 120
EPDM -
-55-40 70 130

N

NBR
-60 -40 60 115

HNBR -

-50 90 160
-35-25 110 180
-100 -60 130 220
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nur unter besonderen Bedingungen  Temperatur ° C

mit speziellen Werkstoffen moglich

Bild 63 Temperaturempfehlungen fir V-Ringe

Ol- und Lésungsmittelbestindigkeit

Da V-Ringe vorrangig fur die Abdichtung fettgeschmierter
Lager, die Spritzwasser, Schmutz und Staub ausgesetzt sind,
verwendet werden, wird in der Regel der Nitrilkautschuk
(N6T50) 510 gewahlt. Es gibt jedoch auf dem Markt eine
Vielzahl von Olsorten, die alle verschieden auf die Gum-

miwerkstoffe einwirken. AuBerdem kann ein und dieselbe
Olsorte je nach Fabrikat unterschiedlichen Einfluss haben.

Oft haben die Legierungsbestandteile der Ole schadliche
Einwirkungen auf die Gummiwerkstoffe. So ist es z. B. mit
Hypoiddl, das Schwefel enthalt. Da Schwefel als Vulkani-
sationsmittel far Nitrilgummi verwendet wird, wirkt der
Schwefelzusatz im Ol bei Temperaturen Gber 80 °C auch
als solches. Durch diese Nachvulkanisation wird Nitrilgum-
mi schnell hart und spréde. Hydrierter Nitrilgummi und
Fluorgummi werden dagegen nicht mit Schwefel vulka-
nisiert und kénnen deshalb bei diesen Olen verwendet
werden. Ein weiteres Beispiel dafur, wie schwer es ist, die
Olbestan-digkeit der Gummiwerkstoffe in Tabellenform
aufzufuhren, sind Ole, welche durch die Umgebungsein-
flusse oxidiert werden. Diese Oxidation, die wahrend des
Betriebes auftritt, verandert wesentlich die Eigenschaften
dieser Ole, so dass sie eine Zersetzung von Silikonkau-
tschuk verursachen kénnen. Generell ist davon auszuge-
hen, dass Gummi durch Lésungsmittel aufquellen oder
zersetzt werden kann, wobei Lésungsmittelmischungen
noch erheblich gréBere Schaden verursachen kénnen als
ein Losungsmittel allein. Ein Beispiel hierfur ist die Vermi-
schung von Methanol mit Kohlenwasserstoff.

Falls Sie weitere Informationen zur Ol- und L&sungsmit-
telbestandigkeit bendtigen, stehen Ihnen die Mitarbeiter
Ihrer TSS-Niederlassung gerne zur Verfligung.

Anwendungshinweise

Far gewodhnlich ist der V-Ring dem abzudichtenden Medi-
um komplett ausgesetzt. Die Anforderungen an die Aus-
fuhrung der Welle und der Gegenlaufflache hangen daher
groBtenteils vom Medium und der Umfangsgeschwindig-
keit ab.

Wellenausfiihrung

In den meisten Fallen wird der V-Ring auf eine rotierende
Welle montiert. Die Anforderungen hinsichtlich Durch-
messertoleranzen und Oberflachenrauheit der Welle sind
recht gering. Da der V-Ring eine Vollgummidichtung ist,
kann er gedehnt und somit fur einen weiten Wellen-
durchmesserbereich verwendet werden.

In Anwendungen, wo geringer Leistungsverlust und lan-
ge Lebensdauer von Bedeutung sind, sollte die GroBe des
V-Ringes so gewahlt werden, dass der Wellendurchmesser
innerhalb des empfohlenen Bereiches zwischen dem Mini-
mal- und dem Nominalwert liegt. Dies ist deshalb wichtig,
weil der Kontaktdruck der Dichtlippe mit zunehmendem
Wellendurchmesser aufgrund der Dehnung des V-Ringes
ansteigt. Eine gréBere Aufdehnung verursacht einen star-
keren Kontaktdruck und damit einen rascheren Verschleif3
der Dichtlippe. Um ein Rutschen des V-Ringes auf der
Welle zu vermeiden und die richtige Einbaubreite sicher-
zustellen, empfiehlt sich grundsatzlich die Anbringung ei-
ner axialen Abstitzung, besonders fur Profile mit kleinen
Querschnitten und gréBeren Wellen, wie z. B. die V-Ring-
Bauformen A, L und LX.
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V-Ring

Die Oberflachenrauheit der Welle sollte im allgemeinen
nicht Gber Ra 6,3 pm liegen. Zur Abdichtung von Flissig-
keiten und Kleinstpartikeln wird ein Wert von maximal Ra
3,2 ym empfohlen. Scharfe Kanten und Grate, die den V-
Ring beschadigen kénnten, sind zu vermeiden.

Ausfiihrung der Gegenlauffldache

Die Beschaffenheit der Gegenlaufflache hat groBen Ein-
fluss auf die Dichtfunktion. Das abzudichtende Medium
und die Umfangsgeschwindigkeit der Welle bestimmen
die Anforderungen an die Oberflachenrauheit und den
Werkstoff der Gegenlaufflache. Sie muss glatt und eben
sein und darf keine scharfen Kanten aufweisen. Um die
volle Schleuderwirkung zu erzielen, sollte der V-Ring stets
relativ frei im Einbauraum liegen. Genauso wichtig ist es,
dass der Spalt zwischen Welle und Gegenlaufflache még-
lichst gering gehalten wird, um zu vermeiden, dass die Lip-
pe des V-Ringes beim Einbau in den Spalt gerat. Die emp-
fohlenen EinbaugréBen sind in den Abmessungstabellen
angegeben.

Ausfiihrung der Gegenlaufflédche

Die Beschaffenheit der Gegenlaufflache hat groBen Ein-
fluss auf die Dichtfunktion. Das abzudichtende Medium
und die Umfangsgeschwindigkeit der Welle bestimmen
die Anforderungen an die Oberflachenrauheit und den
Werkstoff der Gegenlaufflache. Sie muss glatt und eben
sein und darf keine scharfen Kanten aufweisen. Um die
volle Schleuderwirkung zu erzielen, sollte der V-Ring stets
relativ frei im Einbauraum liegen. Genauso wichtig ist es,
dass der Spalt zwischen Welle und Gegenlaufflache még-
lichst gering gehalten wird, um zu vermeiden, dass die Lip-
pe des V-Ringes beim Einbau in den Spalt gerat. Die em-
pfohlenen EinbaugréBen sind in den Abmessungstabellen
angegeben.

Folgende Werkstoffe werden normalerweise verwendet:

Werkstoff Harte HB Medien

Stahl 125-150 Spritzwasser, Sand,
Staub

Grauguss 190-270 Spritzwasser, Sand,
Staub

Sinterbronze 100-160 Wasser, Staub

Rostfreier Stahl 150-200 Wasser

(Cr/Ni 18-8, C0,1%)

Rostfreier Stahl 350 Wasser und

(Cr/Ni 18-8, C 0,15%)
Kaltgeharteter

Schleifpartikel

saurebestandiger Stahl  180-200 Chemikalien
Hartmetall 350-500 Wasser und Fasern
Schmiedestahl 200-255 Wasser und Fasern
Druckgussaluminium 90-160 Spritzwasser

N4

Oberflichenbehandlung

Wenn die Gegenlaufflache Wasser oder anderen korrodier-
enden Medien ausgesetzt ist, muss sie entsprechend ge-
schutzt werden.

Unvergutete Stahloberflachen sollten entweder verzinkt,
verchromt, oder mit Antikorrosionsspray wie z. B. Moly-
cote 106 behandelt oder gestrichen werden. Die Wahl der
Behandlungsmethode richtet sich nach den Gesamtbe-
triebsbedingungen.

Wird die Dichtung in Wasser getaucht, empfiehlt sich
rostfreier Stahl. Dieser sollte allerdings aufgrund seiner
schlechten Warmeleitfahigkeit im Trockenlauf nur bei
niedrigen Geschwindigkeiten (< 1 m/s) verwendet werden.

Oberflachenbeschaffenheit

Der Abrieb des V-Ringes ist von einer Vielzahl von Faktoren
abhangig. Einer davon ist die Oberflachenbeschaffenheit
der Gegenlaufflache. Die Wahl der Oberflachenbeschaf-
fenheit hangt sowohl vom abzudichtenden Medium als
auch von der Wellendrehzahl ab. Neben der Oberflachen-
beschaffenheit ist aber auch die Oberflachenausfiihrung
von Bedeutung. Gedrehte Oberflachen sollten mit Schmir-
gelleinwand geglattet, um beim Drehvorgang eventuell
entstandene Erhebungen zu entfernen.

Zu feine Oberflachen, z. B. einige kaltgewalzte Stahl-
bleche, kénnen einen Saugeffekt zwischen V-Ring-Lippe
und Gegenlaufflache erzeugen, der sich in einer stérenden
Gerauschentwicklung und einem unrunden Lauf (dem so-
genannten Stick-Slip-Effekt) niederschlagt.

Die Gegenlaufflache darf im Dichtbereich keine Kratz-
spuren oder andere Oberflachendefekte aufweisen. Dies
ist vor allem fur das Abdichten von Flussigkeiten und
Kleinstpartikeln von Bedeutung.

Empfehlungen fiir die Oberflachenbeschaffenheit

Oberflachen- Geschwin- Medien

beschaffenheit  digkeit

pm Ra m/s

0,4-0,8 > 10 Ol, Wasser, Fasern,
Walzenzunder

0,8-1,6 5-10 Spritzol, Fett, Spritzwasser

1,6-2,0 1-5 Fett, Staub, Spritzwasser,
Walzenzunder

2,0-2,5 <1 Fett, Staub

Die Oberflachenbeschaffenheit sollte den Wert Ra 0,05 pm
nicht unterschreiten.

Ebenheit

Besonders bei hoheren Geschwindigkeiten ist die Ebenheit
der Gegenlaufflache von groBer Bedeutung.

Die maximal zulassige Ebenheitsabweichung wird norma-
lerweise mit 0,4 mm auf 100 mm definiert.
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B Einbauhinweise

Axiale Abstiitzung

Eine axiale Abstutzung ist erforderlich, wenn der V-Ring als
Fettventil dient, oder bei Olschmierung. Auch bei Anwen-
dungen mit geringerer Dehnung als in den Abmessungsta-
bellen angegeben (z. B. zur Montagevereinfachung) oder
bei Wellendrehzahlen tber 6 - 8 m/s (je nach gewahltem
Gummimaterial) ist eine axiale Abstltzung notwendig.

Mit der axialen Abstitzung wird bei Blindmontage die
richtige Einbaubreite bezlglich der Gegenlaufflache
sichergestellt.

Der V-Ring ist grundsatzlich Uber seine gesamte Bodenfla-
che abzustutzen. Die Ausflihrung der axialen Abstutzung
ist in Bild 64 dargestellt. Die MaBe A, ¢, d,, d3 und B, sind
in den Abmessungstabellen angegeben.

Der Durchmesser ds der axialen Abstitzung wird wie folgt
berechnet:

V-Ring-Bauform Durchmesser ds
A, S d;+0,5xc
L, LX d; +3mm
RM, RME d;+ 10 mm
AX d; +9mm

dy
dy

|

|

|
ds
ds

Bild 64 Axiale Abstitzung

Radiale Sicherung

Der auf eine Welle montierte V-Ring ist einer Fliehkraft
ausgesetzt, so dass er dazu neigt, sich zu bewegen oder
sich ab einer gewissen Geschwindigkeit sogar von der Wel-
le abzuheben.

Wellendrehzahlen tber 10 - 12 m/s, je nach V-Ring-Werk-
stoff, machen generell eine radiale Sicherung des V-Ringes
erforderlich.

Die Geschwindigkeit, ab der eine radiale Sicherung not-
wendig wird, richtet sich auch nach dem Dehnungsgrad
des V-Ringes. V-Ringe mit einem Durchmesser Uber 2.000
mm sollten unabhdangig von der Betriebsgeschwindigkeit
grundsatzlich mit einer radialen Sicherung versehen wer-
den.

Die radiale Sicherung kann entweder als Kammerung, in
welche der V-Ring-Kérper eingepasst wird, ausgefuhrt
werden oder auch aus mehreren separaten Befestigungs-
elementen bestehen. Nahere Informationen hierzu erhal-
ten Sie bei lhrer TSS-Niederlassung.

Das Spannband Typ A oder RM stellt eine weitere sinnvolle
Alternative dar. Siehe Seite 166.

Stationdre Montage

Bei Wellendrehzahlen tber 10 - 12 m/s kann der V-Ring
alternativ zu einer radialen Befestigung auch auf ein fest-
stehendes Element montiert werden. Der Kontaktdruck
der Lippe bleibt unverandert, da diese keiner Fliehkraft
ausgesetzt ist.

Im Vergleich zu einem rotierenden V-Ring sind Reibungs-
und Leistungsverlust hierbei hoher und fuhren zu einer et-
was geringeren Lebensdauer. Um dem entgegenzuwirken,
sollten folgende Punkte beachtet werden:

Beschaffenheit der Gegenlaufflache:
auf max. 0,8 pm Ra bearbeiten:
V-Ring-Dehnunag:
max. 4 - 6%
Axiales Spiel:
Minimalwert einhalten, um
Axialbewegungen auszugleichen

Bei hoéheren Umfangsgeschwindigkeiten sind ausrei-
chende Schmierung und Warmeabfuhr von der Gegen-
laufflache sicherzustellen.

Drehmoment

Das Drehmoment - und folglich der durch die Reibung der
Dichtung entstehende Leistungsverlust - ist oft so groB,
dass es bei der Wahl des Dichtungstyps mitbertcksichtigt
werden sollte. Dies gilt vor allem fur kleine Elektromo-
toren, Transportrollen oder jede andere Konstruktion, bei
der niedrige Reibungswerte von groBer Bedeutung sind.
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V-Ring

Die Leistungsverluste werden von zahlreichen Faktoren
beeinflusst, wie z. B. Ausfihrung und Werkstoff der Dich-
tung, Oberflachenbeschaffenheit der Gegenlaufflache,
Einbaubreite und Aufdehnung, Geschwindigkeit, Medi-
um, Schmiermittel, Temperatur usw.

Aus diesem Grund ist es schwierig, fur alle Betriebsbedin-
gungen das Drehmoment exakt anzugeben.

Im allgemeinen kann man aber sagen, dass die Leistungs-
verluste bei einem V-Ring immer niedriger sind als bei
einem entsprechenden Radial-Wellendichtring.

Fettschmierung fuhrt zu hoheren Leistungsverlusten als
Olschmierung oder Trockenlauf.

Durch Aufbringen eines geeigneten reibungsarmen Tro-
ckenschmiermittels, wie z. B. Molykote 7409, auf der Ge-
genlaufflache kénnen sowohl die Reibung als auch die
Warmeentwicklung reduziert werden.

Mit einer groBeren Einbaubreite far den V-Ring nimmt
der Druck auf die Lippe ab, so dass infolgedessen auch der
Reibungsverlust geringer wird. Hierbei ist allerdings die
gesamte Axialbewegung der Konstruktion zu bertcksichti-
gen, um die in den MafBtabellen angegebenen Toleranzen
nicht zu Uberschreiten.

Weitere Informationen zum Leistungsverlust erhalten Sie
bei lhrer Trelleborg Sealing Solutions Niederlassung.

Einbaurichtlinien

Wird ein V-Ring als Fettdichtung/ Schmutzabsscheider ein-
gesetzt, so montiert man ihn in der Regel, mit oder ohne
axiale Abstltzung, an der AuBenseite eines Lagergehéau-
ses. Dabei sind folgende allgemeine Hinweise zu beachten:

1. V-Ring, Gegenlaufflache und Welle missen sauber sein.

2. Die Welle sollte méglichst trocken und frei von oder Ol
sein, insbesondere dann, wenn der V-Ring ohne axiale
Abstltzung installiert wird.

3. Die Lippe des V-Ringes sollte mit einem dinnen Fett-
oder Silikondélfilm geschmiert werden.

4. Wenn die Reibung auf ein Minimum reduziert werden
muss, sollte auf die Gegenlaufflache ein reibungsarmes
Mittel, wie z. B. Molykote 7409, aufgebracht werden,
und die Dichtlippe darf nicht mit Fett geschmiert
werden.

5. Der V-Ring soll mit einer ringsum gleichmaBigen
Aufdehnung um die Welle liegen.

Bei der Montage des V-Ringes auf der Welle reduziert sich
der AuBendurchmesser der Lippe. Eine ungleichmaBige
Aufdehnung der Dichtung fihrt dazu, dass auch diese Re-
duzierung nicht Uberall gleich grof3 ist. Als Folge davon
kann die Lippe stellenweise in die Bohrung der Gegenlauf-
flache geraten, wenn die Dichtung in Position geschoben
wird.

N4

Bei Dichtungen mit groBen Durchmessern lasst sich un-
ter Verwendung eines abgestumpften Schraubenziehers
eine gleichmaBige Aufdehnung erreichen, indem man das
Werkzeug unter den Dichtungskoérper schiebt und zwei-
mal um die Welle laufen lasst. Dabei durfen weder Dich-
tring noch Welle beschadigt werden.

Folgende Vorgehensweise bei der Montage von V-Ringen
mit groBen Durchmessern eignet sich jedoch am besten,
um eine gleichmaBige Aufdehnung sicherzustellen: kenn-
zeichnen Sie den V-Ring-Kérper und die Welle bzw. die
Auflageflache mit sechs gleichméBig voneinander ent-
fernten Markierungspunkten. Der V-Ring ist dann so zu
positionieren, dass sich die Markierungspunkte decken.

Weitere Einbauhinweise erhalten Sie bei lhrer TSS-Nieder-
lassung.

Spannband

Bild 65 Spannband RM

FORSHEDA Spannband RM

Zur Befestigung von V-Ringen der Bauform RM und
RME auf groBen Durchmessern empfiehlt sich das
FORSHEDA Spannband RM.

In Verbindung mit dem Spannband RM kann eine spezi-
elle Serie von “Low Stretch”-V-Ringen fur Wellendurch-
messer Uber 1.500 mm verwendet werden. Dadurch wird
das Drehmoment reduziert und der Einbau des V-Ringes
vereinfacht.

Bei der Bestellung des Spannbandes RM geben Sie bitte
nur den Wellendurchmesser an, fur den Sie das Spannband
bendtigen. Jedes Spannband-Set enthélt mehrere Bander
in der Standardlange 1.000 mm oder 1.500 mm (je nach
GroBe), Standardbefestigungen und, falls nétig, eine vari-
able Lange sowie zwei Nietensatze. Durch die Verbindung
der Teile wird das Spannband fir den jeweiligen V-Ring
hergestellt.
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Alle Teile bestehen aus sdurebestandigem Stahl. Einzige
Ausnahme sind die Drucknieten, die aus herkdbmmlichem
rostfreiem Stahl gefertigt sind. Erfordern die Betriebsbe-
dingungen auch hier den Einsatz von saurebestandigem
Stahl, mUssen die normalen Nieten in Verbindung mit der
variablen Lange verwendet werden.

Einbau des Spannbandes RM

Schneiden Sie das variable Spannband mit einer Schere
auf die erforderliche Lange zu. Verbinden Sie dann das
zugeschnittene Band mit der Endbefestigung, indem Sie
die drei Drucknieten mit einer Standardnietmaschine an-
bringen.

Bringen Sie den V-Ring bezlglich der Gegenlaufflache in
die richtige Position (zuvor festgelegtes MaB B,).

Schmieren Sie die fur das Spannband vorgesehene Nut im
V-Ring mit einem diinnen Fettfilm.

Verbinden Sie nun unter Verwendung der mitgelieferten
Befestigungen die Bander miteinander und legen Sie das
komplette Band in die entsprechende Dichtungsnut, wo-
bei die Schraubenkoépfe in Richtung der Wellenrotation
zeigen. Ziehen Sie nun die Befestigungsschrauben nachei-
nander fest, bis das Band sicher sitzt.

Prifen Sie nun noch den korrekten Sitz des Bandes in der
Dichtungsnut.

FORSHEDA Spannband RM

Bild 66 FORSHEDA Spannband RM

Spannband fir V-Ringe der Bauform A und AX

Das Spannband wurde fir einen V-Ring der Bauform A
und AX mit einem Durchmesser von 200 mm und gréBer
entwickelt. Das Spannband halt den V-Ring axial als auch
radial in einer korrekten Position. Das Spannband wird
in einer Lange von 5 m geliefert. Der Verschluss und die
Halteschellen mulssen separat bestellt werden. Das Spann-
band ist aus Edelstahl AISI 301 und der Verschluss aus AlSI
304 mit einer verzinkten Schraube gefertigt.

Far weitere Informationen zur Auslegung und Montage
fordern Sie bitte unsere TECH INFO an.

TSS Artikelnummer fir das Spannband A/AX

Band XZYDFAE002
Verschluss XZYDF00022
Halteschnallen  A(AX)XZYDFARO001

Verbindung durch Vulkanisieren

Um bei einer Wartung unnétigen Zeitaufwand und
schwierige Ausbauarbeiten zu vermeiden, ist es méglich,
den V-Ring aufzuschneiden, um die Welle zu legen und
dann wieder zu verbinden.

Der V-Ring kann als kompletter Ring bestellt und vor Ort
auf einer Seite eingeschnitten oder bereits als geteilte Aus-
fuhrung geliefert werden. Wegen der Lange des Schnittes
bei den V-Ringen RM und RME ist es ratsam, diese Typen
bereits in geteilter Ausfliihrung zu bestellen.

Um den V-Ring wieder zu verbinden, eignet sich am besten
das Vulkanisieren. Tragbare Vulkanisierwerkzeuge fur die
verschiedenen V-Ring-Profile, Vulkanisiermasse und ge-
naue Anweisungen sind in ihrer Trelleborg Sealing Solu-
tions Niederlassung erhéltlich.
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Bild 67 Einbauzeichnung

Wenn es sich beim Wellendurchmesser d; um einen Grenz-
fall zwischen zwei V-Ring-GréBen handelt, sollte der gro-
Bere Ring gewahlt werden. Alle MaBe sind in mm ange-
geben.

Bestellbeispiel
TSS Artikel-Nr. TWVAQ00300 - N6T50

V-Ring, Bauform A
fur Wellendurchmesser = 30,0 mm
Werkstoff: N6T50 (Nitrilkautschuk)

TSS Teil-Nr.

Qualitdtsmerkmal (Standard)

Werkstoff-Nr. (Standard)

Entspricht FORSHEDA-Ref. V-30A NBR 510

Tabelle XLV Profilabmessungen - EinbaumaBe

Fur Wellen- | Innen- | Profil- | Abmes- Profil- max. min. Profil- V-Ring TSS Teil-Nr.
durch- durch- | hoéhe sung breite Durch- Durch- breite | FORSHEDA
messer messer vor Ein- | messer messer nach Ref.

bau Einbau
d1 d C A B dz d3 B4

2,7-3,5 2,5 1,5 2.1 3,0 d1l +1 di+ 4 2,5 +0,3 V-3A TWVA00030
3,5-4,5 3,2 2 2,4 3,7 dl +1 dl + 6 3,0 +0,4 V-4A TWVA00040
45-5,5 4 2 2,4 3,7 dl +1 dl + 6 3,0 +0,4 V-5A TWVA00050
55-6,5 5 2 2,4 3,7 dl +1 dl + 6 3,004 V-6A TWVAO00060
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V-Ring \‘
Fiir Wellen- | Innen- | Profil- | Abmes- Profil- max. min. Profil- V-Ring TSS Teil-Nr.
durch- durch- | héhe sung breite Durch- Durch- breite | FORSHEDA
messer messer vor Ein- | messer messer nach Ref.
bau Einbau
d, d A B d, d; B,
6,5-8,0 6 2,4 3,7 dl +1 dl + 3,0+0,4 V-7A TWVA00070
8,0-9,5 7 2 2,4 3,7 dl +1 dl + 6 | 3,004 V-8A TWVA00080
95-11,5 9 3 34 5,5 d1l +1 dl + 9 | 45+0,6 V-10A TWVA00100
11,5-12,5 10,5 3 34 5,5 d1l +1 dl + 9 | 45+0,6 V-12A TWVA00120
12,5-13,5 11,7 3 3,4 55 dl +1 dl + 9 4,5 +0,6 V-13A TWVAO00130
13,5-15,5 12,5 3 3,4 55 dl +1 dl + 9 4,5 +0,6 V-14A TWVA00140
15,5-17 14 3 3,4 5,5 dl +1 dl + 9 4,5 +0,6 V-16A TWVA00160
17,5-19 16 3 3,4 5.5 dl +1 dl + 9 | 45+0,6 V-18A TWVA00180
19-21 18 4 4,7 7,5 dl +2 d1 +12 | 6,0+0,8 V-20A TWVA00200
21-24 20 4 4,7 7,5 dl +2 d1 +12 | 6,00,8 V-22A TWVA00220
24 - 27 22 4 4,7 7,5 dl +2 dl +12 6,0 +0,8 V-25A TWVA00250
27 -29 25 4 4,7 7,5 dl +2 d1 +12 | 6,0+0,8 V-28A TWVA00280
29 - 31 27 4 4,7 7,5 dl +2 dl +12 6,0 +0,8 V-30A TWVA00300
31-33 29 4 4,7 7,5 dl +2 d1 +12 | 6,0+0,8 V-32A TWVA00320
33-36 31 4 4,7 7,5 dl +2 d1 +12 | 6,0+0,8 V-35A TWVA00350
36 - 38 34 4 4,7 7,5 dl +2 d1 +12 | 6,00,8 V-38A TWVA00380
38-43 36 5 5,5 9,0 dl +2 d1 +15 7,0 £1,0 V-40A TWVA00400
43 -48 40 5 55 9,0 dl +2 d1 +15 7,0 1,0 V-45A TWVA00450
48 - 53 45 5 5,5 9,0 dl +2 d1 +15 | 7,0+1,0 V-50A TWVA00500
53-58 49 5 5.5 9,0 dl +2 d1 +15 | 7,010 V-55A TWVA00550
58 - 63 54 5 5.5 9,0 dl +2 d1 +15 | 7,010 V-60A TWVA00600
63 - 68 58 5 5.5 9,0 dl +2 d1 +15 | 7,01,0 V-65A TWVA00650
68 -73 63 6 6,8 11,0 dl + 3 dl +18 | 9,0+1,2 V-70A TWVA00700
73-78 67 6 6,8 11,0 dl + 3 d1 +18 | 9,0+1,2 V-75A TWVA00750
78 - 83 72 6 6,8 11,0 dl + 3 dl +18 | 9,0+1,2 V-80A TWVA00800
83-88 76 6 6,8 11,0 dl + 3 d1 +18 | 9,0x1,2 V-85A TWVA00850
88-93 81 6 6,8 11,0 dl + 3 d1 +18 | 9,0%1,2 V-90A TWVA00900
93-98 85 6 6,8 11,0 dl + 3 d1 +18 | 9,0%1,2 V-95A TWVA00950
98 - 105 90 6 6,8 11,0 dl + 3 d1 +18 | 9,0+1,2 V-100A TWVA01000
105-115 99 7 7,9 12,8 dl + 4 d1 +21 10,5 1,5 V-110A TWVAO01100
115-125 108 7 7,9 12,8 dl + 4 d1 +21 10,5 1,5 V-120A TWVA01200
125-135 117 7 7,9 12,8 d1 + 4 d1 +21 |10,5%1,5 V-130A TWVA01300
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\‘ V-Ring

Fiir Wellen- | Innen- | Profil- | Abmes- Profil- max. min. Profil- V-Ring TSS Teil-Nr.
durch- durch- | héhe sung breite Durch- Durch- breite | FORSHEDA
messer messer vor Ein- | messer messer nach Ref.
bau Einbau
d, d C A B d, d; B,
135- 145 126 7 7.9 12,8 dl + 4 d1 +21 10,5 +1,5 V-140A TWVA01400
145 - 155 135 7 7,9 12,8 dl + 4 d1 +21 10,5 1,5 V-150A TWVA01500
155 - 165 144 8 9,0 14,5 d1 + 4 d1 +24 |12,0+1,8| V-160A TWVA01600
165 - 175 153 8 9,0 14,5 dl + 4 d1 +24 |12,0+1,8 V-170A TWVA01700
175 - 185 162 8 9,0 14,5 d1 + 4 d1 +24 [12,0+1,8| V-180A TWVA01800
185-195 171 8 9,0 14,5 dl + 4 dl +24 |12,0+1,8 V-190A TWVA01900
195-210 180 8 9,0 14,5 dl + 4 dl +24 [12,0+1,8| V-199A TWVA01990
190 - 210 180 15 14,3 25,0 d1 +10 d1 +45 |20,0+4,0| V-200A TWVA02000
210-235 198 15 14,3 25,0 d1 +10 d1 +45 |20,0+4,0| V-220A TWVA02200
235 - 265 225 15 14,3 25,0 d1 +10 d1 +45 |20,0+4,0| V-250A TWVA02500
265 - 290 247 15 14,3 25,0 d1l +10 d1 +45 | 20,0 +4,0 V-275A TWVAO02750
290 - 310 270 15 14,3 25,0 d1 +10 d1 +45 |20,0+4,0| V-300A TWVA03000
310-335 292 15 14,3 25,0 d1 +10 d1 +45 |20,0+4,0| V-325A TWVA03250
335-365 315 15 14,3 25,0 d1 +10 d1 +45 |20,0+4,0| V-350A TWVA03500
365 -390 337 15 14,3 25,0 d1 +10 d1 +45 | 20,0+4,0 V-375A TWVA03750
390 - 430 360 15 14,3 25,0 d1 +10 d1 +45 | 20,0+4,0 V-400A TWVA04000
430 - 480 405 15 14,3 25,0 d1 +10 d1 +45 |20,0+4,0| V-450A TWVA04500
480 - 530 450 15 14,3 25,0 dl +10 d1 +45 | 20,0 +4,0 V-500A TWVA05000
530 - 580 495 15 14,3 25,0 d1 +10 d1 +45 |20,0+4,0| V-550A TWVA05500
580 - 630 540 15 14,3 25,0 d1 +10 d1 +45 |20,0+4,0| V-600A TWVA06000
630 - 665 600 15 14,3 25,0 d1 +10 d1 +45 |20,0+4,0| V-650A TWVA06500
665 - 705 630 15 14,3 25,0 d1 +10 d1 +45 |20,0+4,0| V-700A TWVA07000
705 - 745 670 15 14,3 25,0 d1 +10 d1 +45 | 20,0+4,0 V-725A TWVA07250
745 - 785 705 15 14,3 25,0 dl +10 d1 +45 | 20,0 4,0 V-750A TWVAO07500
785 - 830 745 15 14,3 25,0 d1 +10 d1 +45 | 20,0 +4,0 V-800A TWVA08000
830 - 875 785 15 14,3 25,0 d1 +10 d1 +45 |20,0+4,0| V-850A TWVA08500
875-920 825 15 14,3 25,0 d1 +10 d1 +45 |20,0+4,0| V-900A TWVA09000
920 - 965 865 15 14,3 25,0 d1 +10 d1 +45 |20,0+4,0| V-950A TWVA09500
965 - 1015 910 15 14,3 25,0 d1 +10 d1 +45 |20,0+4,0| V-1000A | TWVAX1000
1015 - 1065 955 15 14,3 25,0 d1 +10 d1 +45 |20,0+4,0| V-1050A | TWVAX1050
1065 - 1115 1000 15 14,3 25,0 d1l +10 dl +45 |20,0+4,0| V-1100A | TWVAW1100
1115 - 1165 1045 15 14,3 25,0 d1 +10 d1 +45 |20,0+4,0| V-1150A | TWVAW1150
1165 - 1215 1090 15 14,3 25,0 dl +10 dl +45 |20,0+4,0| V-1200A | TWVAW1200
1215 - 1270 1135 15 14,3 25,0 d1 +10 d1 +45 |20,0+4,0| V-1250A | TWVAW1250
1270 - 1320 1180 15 14,3 25,0 d1 +10 d1 +45 |20,0+4,0| V-1300A | TWVAW1300
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V-Ring \‘
Fiir Wellen- | Innen- | Profil- | Abmes- Profil- max. min. Profil- V-Ring TSS Teil-Nr.
durch- durch- | héhe sung breite Durch- Durch- breite | FORSHEDA
messer messer vor Ein- | messer messer nach Ref.
bau Einbau
d, d C A B d, d; B,
1320 - 1370 1225 15 14,3 25,0 d1 +10 d1 +45 |20,0+4,0| V-1350A | TWVAW1350
1370 - 1420 1270 15 14,3 25,0 d1 +10 d1 +45 |20,0+4,0| V-1400A | TWVAW1400
1420 - 1470 1315 15 14,3 25,0 d1l +10 d1 +45 |20,0+4,0| V-1450A | TWVAW1450
1470 - 1520 1360 15 14,3 25,0 d1 +10 d1 +45 |20,0+4,0| V-1500A | TWVAW1500
1520 - 1570 1405 15 14,3 25,0 d1 +10 d1 +45 |20,0+4,0| V-1550A | TWVAW1550
1570 - 1620 1450 15 14,3 25,0 d1 +10 d1 +45 |20,0+4,0| V-1600A | TWVAW1600
1620 - 1670 1495 15 14,3 25,0 d1 +10 d1 +45 |20,0+4,0| V-1650A | TWVAW1650
1670 - 1720 1540 15 14,3 25,0 d1 +10 d1 +45 |20,0+4,0| V-1700A | TWVAW1700
1720 - 1770 1585 15 14,3 25,0 d1 +10 d1 +45 |20,0+4,0| V-1750A | TWVAW1750
1770 - 1820 1630 15 14,3 25,0 d1 +10 d1 +45 |20,0+4,0| V-1800A | TWVAW1800
1820 - 1870 1675 15 14,3 25,0 d1 +10 d1 +45 |20,0+4,0| V-1850A | TWVAW1850
1870 - 1920 1720 15 14,3 25,0 d1 +10 d1 +45 |20,0+4,0| V-1900A | TWVAW1900
1920 - 1970 1765 15 14,3 25,0 d1l +10 d1 +45 |20,0+4,0| V-1950A | TWVAW1950
1970 - 2020 1810 15 14,3 25,0 d1 +10 d1 +45 |20,0+4,0| V-2000A | TWVAW2000
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Bild 68 Einbauzeichnung
Wenn es sich beim Wellendurchmesser d; um einen Grenzfall
zwischen zwei V-Ring-GroBen handelt, sollte der groBere Ring
gewahlt werden. Alle MaBe sind in mm angegeben.
Bestellbeispiel TSS Artikel-Nr. TWVS00300 - N6T50

V-Ring, Bauform S
fur Wellendurchmesser = 30,0 mm ]
Werkstoff: N6T50 (Nitrilkautschuk) TSS Teil-Nr.

Qualitadtsmerkmal (Standard)

Werkstoff-Nr. (Standard)

Entspricht FORSHEDA-Ref. V-30S NBR 510

Tabelle XLVI Profilabmessungen - EinbaumaBe

Fiir Wellen- | Innen- | Profil- | Abmes- Profil- max. min. Profil- V-Ring TSS Teil-Nr.
durch- durch- | héhe sung breite Durch- Durch- breite | FORSHEDA
messer messer vor Ein- | messer messer nach Ref.
bau Einbau
d, d C A B d, d; B,
45-5,5 4 2 3,9 5,2 dl +1 dl +6 4,5 0,4 V-5S TWVS00050
55-6,5 5 2 3,9 5,2 dl +1 dl +6 4,5 0,4 V-6S TWVS00060
6,5-8,0 6 2 3,9 52 dl +1 dl +6 45 +0,4 V-7S TWVS00070
8,0-9,5 7 2 3,9 52 dl +1 dl +6 45 0,4 V-8S TWVS00080
9,5-11,5 9 3 5,6 7.7 dl +1 dl +9 6,7 £0,6 V-10S TWVS00100
11,5-13,5 10,5 3 5,6 7.7 dl +1 dl +9 6,7 £0,6 V-12S TWVS00120
13,5-15,5 12,5 3 5,6 7.7 dl +1 dl +9 6,7 £0,6 V-14S TWVS00140
15,5-17,5 14 3 5,6 7,7 dl +1 dl +9 6,7 £0,6 V-16S TWVS00160
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V-Ring \‘
Fiir Wellen- | Innen- | Profil- | Abmes- Profil- max. min. Profil- V-Ring TSS Teil-Nr.
durch- durch- | héhe sung breite Durch- Durch- breite | FORSHEDA

messer messer vor Ein- | messer messer nach Ref.

bau Einbau
d, d C A B d, d; B,

17,5-19 16 3 5,6 7,7 dl +1 dl +9 6,7 0,6 V-18S TWVS00180
19 -21 18 4 7,9 10,5 dl +2 dl +12 | 9,0+0,8 V-20S TWVS00200
21-24 20 4 7,9 10,5 dl +2 d1 +12 | 9,0+0,8 V-22S TWVS00220
24 - 27 22 4 7.9 10,5 dl +2 d1 +12 | 9,0x0,8 V-25S TWVS00250
27 - 29 25 4 7.9 10,5 dl +2 d1 +12 | 9,0x0,8 V-28S TWVS00280
29 - 31 27 4 7,9 10,5 dl +2 dl +12 | 9,0+0,8 V-30S TWVS00300
31-33 29 4 7,9 10,5 dl +2 dl +12 | 9,0+0,8 V-325 TWVS00320
33-36 31 4 7,9 10,5 dl +2 dl +12 | 9,0+0,8 V-35S TWVS00350
36 -38 34 4 7,9 10,5 dl +2 d1 +12 | 9,0x0,8 V-38S TWVS00380
38-43 36 5 9,5 13,0 dl +2 d1 +15 [ 11,0+1,0 V-40S TWVS00400
43 - 48 40 5 9,5 13,0 dl +2 d1 +15 | 11,0%1,0 V-45S TWVS00450
48 - 53 45 5 9,5 13,0 dl +2 dl +15 | 11,010 V-50S TWVS00500
53-58 49 5 9,5 13,0 dl +2 dl +15 [ 11,010 V-55S TWVS00550
58 - 63 54 5 9,5 13,0 dl +2 d1 +15 | 11,0£1,0 V-60S TWVS00600
63 - 68 58 5 9,5 13,0 dl +2 d1 +15 | 11,0+1,0 V-65S TWVS00650
68 -73 63 6 11,3 15,5 dl +3 d1 +18 | 13,5%1,2 V-70S TWVS00700
73-78 67 6 11,3 15,5 dl +3 dl +18 | 13,5%1,2 V-75S TWVS00750
78 -83 72 6 11,3 15,5 dl +3 dl +18 | 13,5%1,2 V-80S TWVS00800
83-88 76 6 11,3 15,5 dl +3 dl +18 | 13,5=1,2 V-85S TWVS00850
88 -93 81 6 11,3 15,5 dl +3 dl +18 | 13,5%1,2 V-90S TWVS00900
93-98 85 6 11,3 15,5 dl +3 d1 +18 | 13,5%1,2 V-95S TWVS00950
98 - 105 90 6 11,3 15,5 dl +3 d1 +18 | 13,5%1,2 V-100S TWVS01000

105- 115 99 7 13,1 18,0 dl +4 d1l +21 15,5 #1,5 V-110S TWVS01100

115-125 108 7 13,1 18,0 dl +4 d1 +21 15,5 1,5 V-120S TWVS01200

125-135 117 w7 13,1 18,0 dl +4 d1 +21 15,5 1,5 V-130S TWVS01300

135-145 126 7 13,1 18,0 dl +4 d1 +21 | 15515 V-140S TWVS01400

145 - 155 135 7 13,1 18,0 dl +4 d1 +21 | 15515 V-150S TWVS01500

155 - 165 144 8 15,0 20,5 dl +4 dl +24 | 18,018 V-160S TWVS01600

165- 175 153 8 15,0 20,5 dl +4 dl +24 | 18,018 V-170S TWVS01700

175-185 162 8 15,0 20,5 dl +4 dl +24 | 18,018 V-180S TWVS01800

185 - 195 171 8 15,0 20,5 dl +4 dl +24 | 18,018 V-190S TWVS01900

195-210 180 8 15,0 20,5 dl +4 d1 +24 |18,0+1,8 V-199S TWVS01990
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Bauform L Bauform LX
Bild 69 Einbauzeichnung
Wenn es sich beim Wellendurchmesser d; um einen
Grenzfall zwischen zwei V-Ring-GréBen handelt, sollte der
gréBere Ring gewdhlt werden. Alle MaBe sind in mm
angegeben.
Tabelle XLVII EinbaumaBe
Bauform c A B b B4 d3; min d, max
L 6,5 6 10,5 1 8+1,5 d; +20 di+5
LX 5 5,4 8,5 0 6,8+1,1 d; + 15 di +4
Bestellbeispiel Bestellbeispiel
V-Ring, Bauform L V-Ring, Bauform LX
far Wellendurchmesser = 205 mm fur Wellendurchmesser = 205 mm
Werkstoff: N6T50 (Nitrilkautschuk) Werkstoff: N6T50 (Nitrilkautschuk)
TSS Artikel-Nr. TWVL02000 - N6T50 TSS Artikel-Nr. TWLXV2000 - N6T50
TSS Teil-Nr. TSS Teil-Nr.
Qualitatsmerkmal (Standard) Qualitatsmerkmal (Standard)
Werkstoff-Nr. (Standard) Werkstoff-Nr. (Standard)
Entspricht FORSHEDA-Ref. V-200L NBR510 Entsprichnt FORSHEDA-Ref. V-200LX NBR510
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V-Ring \‘
Tabelle XLVIIl Profilabmessungen - EinbaumaBe

Fir Wellendurchmesser | Innendurchmesser V-Ring TSS Teil-Nr. TSS Teil-Nr.
d, d FORSHEDA Ref. Bauform L Bauform LX

105 - 115 99 V-110L TWVLO01100

115-125 108 V-120L TWVL01200

125 - 135 117 V-130L TWVL01300
135 - 145 126 V-140L/LX TWVL01400 TWLX01400
145 - 155 135 V-150L/LX TWVL01500 TWLX01500
155 - 165 144 V-160L/LX TWVL01600 TWLXV1600
165 - 175 153 V-170L/LX TWVL01700 TWLXV1700
175 - 185 162 V-180L/LX TWVL01800 TWLXV 1800
185 - 195 171 V-190L/LX TWVL01900 TWLXV1900
195-210 182 V-200L/LX TWVL02000 TWLXV2000
210 - 233 198 V-220L/LX TWVL02200 TWLXV2200
233 - 260 225 V-250L/LX TWVL02500 TWLXV2500
260 - 285 247 V-275L/LX TWVL02750 TWLXV2750
285-310 270 V-300L/LX TWVL03000 TWLXV3000
310-335 292 V-325L/LX TWVL03250 TWLXV3250
335-365 315 V-350L/LX TWVL03500 TWLXV3500
365 - 385 337 V-375L/LX TWVL03750 TWLXV3750
385-410 360 V-400L/LX TWVL04000 TWLXV4000
410 - 440 382 V-425L/LX TWVLV4250 TWLXV4250
440 - 475 405 V-450L/LX TWVL04500 TWLXV4500
475 -510 450 V-500L/LX TWVLV5000 TWLXV5000
510 - 540 472 V-525L/LX TWVLV5250 TWLXV5250
540 - 575 495 V-550L/LX TWVLV5500 TWLXV5500
575 -625 540 V-600L/LX TWVLV6000 TWLXV6000
625 - 675 600 V-650L/LX TWVLV6500 TWLXV6500
675-710 630 V-700L/LX TWVLV7000 TWLXV7000
710 - 740 670 V-725L/LX TWVLV7250 TWLXV7250
740 - 775 705 V-750L/LX TWVLV7500 TWLXV7500
775 - 825 745 V-800L/LX TWVL08000 TWLXV8000
825 - 875 785 V-850L/LX TWVLV8500 TWLXV8500
875 -925 825 V-900L/LX TWVLV9000 TWLXV9000
925 - 975 865 V-950L/LX TWVLV9500 TWLXV9500
975 - 1025 910 V-1000L/LX TWVLW1000 TWLXW 1000
1025 - 1075 955 V-1050L/LX TWVLW1050 TWLXW 1050
1075 - 1125 1000 V-1100L/LX TWVLW1100 TWLXW 1100
1125 - 1175 1045 V-1150L/LX TWVLW1150 TWLXW 1150
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\‘ V-Ring

Fir Wellendurchmesser | Innendurchmesser V-Ring TSS Teil-Nr. TSS Teil-Nr.
d, d FORSHEDA Ref. Bauform L Bauform LX

1175 - 1225 1090 V-1200L/LX TWVLW1200 TWLXW1200

1225 - 1275 1135 V-1250L/LX TWVLW1250 TWLXW1250

1275 - 1325 1180 V-1300L/LX TWVLW1300 TWLXW 1300

1325 - 1375 1225 V-1350L/LX TWVLW1350 TWLXW1350

1375 - 1425 1270 V-1400L/LX TWVLW 1400 TWLXW 1400

1425 - 1475 1315 V-1450L/LX TWVLW1450 TWLXW 1450

1475 - 1525 1360 V-1500L/LX TWVLW1500 TWLXW1500

1525 - 1575 1405 V-1550L/LX TWVLW 1550 TWLXW 1550

1575 - 1625 1450 V-1600L/LX TWVLW 1600 TWLXW 1600

1625 - 1675 1495 V-1650L/LX TWVLW 1650 TWLXW1650

1675 - 1725 1540 V-1700L/LX TWVLW1700 TWLXW 1700

1725 - 1775 1585 V-1750L/LX TWVLW1750 TWLXW1750

1775 - 1825 1630 V-18001/LX TWVLW 1800 TWLXW 1800

1825 - 1875 1675 V-1850L/LX TWVLW 1850 TWLXW 1850

1875 - 1925 1720 V-1900L/LX TWVLW 1900 TWLXW1900

1925 - 1975 1765 V-1950L/LX TWVLW1950 TWLXW 1950

1975 - 2025 1810 V-2000L/LX TWVLW2000 TWLXW2000

V-Ringe L oder LX tGber 2000 mm Durchmesser kénnen

auf Anfrage hergestellt werden.
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V-Ring \‘

B Abmessungstabelle - V-Ring Bauform RM / RME
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Bild 70 Einbauzeichnung
Wenn es sich beim Wellendurchmesser d; um einen
Grenzfall zwischen zwwei V-Ring-GréBen handelt, sollte
der gréBere Ring gewahlt werden. Alle MaB3e sind in mm
angegeben.
Bestellbeispiel Bestellbeispiel
V-Ring, Bauform RME, fur Spannband, stoBvulkanisiert V-Ring, Bauform RM, fur Spannband, stoBvulkanisiert
fur Wellendurchmesser = 500 mm fur Wellendurchmesser = 500 mm
Werkstoff: N6T50 (Nitrilkautschuk) Werkstoff: N6T50 (Nitrilkautschuk)
TSS Artikel-Nr. TWVBV5000 - N6T50 TSS Artikel-Nr. TWRMV5000 - N6T50
TSS Teil-Nr. TSS Teil-Nr.
Qualitatsmerkmal (Standard) Qualitadtsmerkmal (Standard)
Werkstoff-Nr. (Standard) Werkstoff-Nr. (Standard)
Entspricht FORSHEDA-Ref. V-500RME NBR510 Entspricht FORSHEDA-Ref. V-500RM NBR510
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\‘ V-Ring
Tabelle XLIX Profilbreiten - Einbaumafe
Flr Wellen- Innendurchmesser V-Ring TSS Teil-Nr. TSS Teil-Nr.
durchmesser
d, d FORSHEDA Ref. Bauform RM Bauform RME
300 - 305 294 V-300RM/RME TWRMV3000 TWVBV3000
305-310 299 V-305RM/RME TWRMV3050 TWVBV3050
310 - 315 304 V-310RM/RME TWRMV3100 TWVBV3100
315-320 309 V-315RM/RME TWRMV3150 TWVBV3150
320 - 325 314 V-320RM/RME TWRMV3200 TWVBV3200
325-330 319 V-325RM/RME TWRMV3250 TWVBV3250
330-335 323 V-330RM/RME TWRMV3300 TWVBV3300
335-340 328 V-335RM/RME TWRMV3350 TWVBV3350
345 - 350 338 V-345RM/RME TWRMV3450 TWVBV3450
350 - 355 343 V-350RM/RME TWRMV3500 TWVBV3500
355 - 360 347 V-355RM/RME TWRMV3550 TWVBV3550
360 - 365 352 V-360RM/RME TWRMV3600 TWVBV3600
365 -370 357 V-365RM/RME TWRMV3650 TWVBV3650
370 - 375 362 V-370RM/RME TWRMV3700 TWVBV3700
375 - 380 367 V-375RM/RME TWRMV3750 TWVBV3750
380 - 385 371 V-380RM/RME TWRMV3800 TWVBV3800
385 -390 376 V-385RM/RME TWRMV3850 TWVBV3850
390 - 395 381 V-390RM/RME TWRMV3900 TWVBV3900
395 - 400 386 V-395RM/RME TWRMV3950 TWVBV3950
400 - 405 391 V-400RM/RME TWRMV4000 TWVBV4000
405 - 410 396 V-405RM/RME TWRMV4050 TWVBV4050
410 - 415 401 V-410RM/RME TWRMV4100 TWVBV4100
415 - 420 405 V-415RM/RME TWRMV4150 TWVBV4150
420 - 425 410 V-420RM/RME TWRMV4200 TWVBV4200
425 - 430 415 V-425RM/RME TWRMV4250 TWVBV4250
430 - 435 420 V-430RM/RME TWRMV4300 TWVBV4300
435 - 440 425 V-435RM/RME TWRMV4350 TWVBV4350
440 - 445 429 V-440RM/RME TWRMV4400 TWVBV4400
445 - 450 434 V-445RM/RME TWRMV4450 TWVBV4450
450 - 455 439 V-450RM/RME TWRMV4500 TWVBV4500
455 - 460 444 V-455RM/RME TWRMV4550 TWVBV4550
460 - 465 448 V-460RM/RME TWRMV4600 TWVBV4600
465 - 470 453 V-465RM/RME TWRMV4650 TWVBV4650
470 - 475 458 V-470RM/RME TWRMV4700 TWVBV4700
475 - 480 463 V-475RM/RME TWRMV4750 TWVBV4750
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V-Ring \‘
Fiir Wellen- Innendurchmesser V-Ring TSS Teil-Nr. TSS Teil-Nr.
durchmesser
d, d FORSHEDA Ref. Bauform RM Bauform RME
480 - 485 468 V-480RM/RME TWRMV4800 TWVBV4800
485 - 490 473 V-485RM/RME TWRMV4850 TWVBV4850
490 - 495 478 V-490RM/RME TWRMV4900 TWVBV4900
495 - 500 483 V-495RM/RME TWRMV4950 TWVBV4950
500 - 505 438 V-500RM/RME TWRMV5000 TWVBV5000
505 -510 493 V-505RM/RME TWRMV5050 TWVBV5050
510 - 515 497 V-510RM/RME TWRMV5100 TWVBV5100
515 - 520 502 V-515RM/RME TWRMV5150 TWVBV5150
520 - 525 507 V-520RM/RME TWRMV5200 TWVBV5200
525 - 530 512 V-525RM/RME TWRMV5250 TWVBV5250
530 - 535 517 V-530RM/RME TWRMV5300 TWVBV5300
535 - 540 521 V-535RM/RME TWRMV5350 TWVBV5350
540 - 545 526 V-540RM/RME TWRMV5400 TWVBV5400
545 - 550 531 V-545RM/RME TWRMV5450 TWVBV5450
550 - 555 536 V-550RM/RME TWRMV5500 TWVBV5500
555 - 560 541 V-555RM/RME TWRMV5550 TWVBV5550
560 - 565 546 V-560RM/RME TWRM05600 TWVB05600
565 - 570 550 V-565RM/RME TWRMV5650 TWVBV5650
570 - 575 555 V-570RM/RME TWRMV5700 TWVBV5700
575 - 580 560 V-575RM/RME TWRMV5750 TWVBV5750
580 - 585 565 V-580RM/RME TWRMV5800 TWVBV5800
585 - 590 570 V-585RM/RME TWRMV5850 TWVBV5850
590 - 600 575 V-590RM/RME TWRMV5900 TWVBV5900
600 - 610 582 V-600RM/RME TWRMV6000 TWVBV6000
610 - 620 592 V-610RM/RME TWRMV6100 TWVBV6100
620 - 630 602 V-620RM/RME TWRMV6200 TWVBV6200
630 - 640 612 V-630RM/RME TWRMV6300 TWVBV6300
640 - 650 621 V-640RM/RME TWRMV6400 TWVBV6400
650 - 660 631 V-650RM/RME TWRMV6500 TWVBV6500
660 - 670 640 V-660RM/RME TWRMV6600 TWVBV6600
670 - 680 650 V-670RM/RME TWRMV6700 TWVBV6700
680 - 690 660 V-680RM/RME TWRMV6800 TWVBV6800
690 - 700 670 V-690RM/RME TWRMV6900 TWVBV6900
700-710 680 V-700RM/RME TWRMV7000 TWVBV7000
710-720 689 V-710RM/RME TWRMV7100 TWVBV7100
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\‘ V-Ring
Fiir Wellen- Innendurchmesser V-Ring TSS Teil-Nr. TSS Teil-Nr.
durchmesser
d, d FORSHEDA Ref. Bauform RM Bauform RME
720 - 730 699 V-720RM/RME TWRMV7200 TWVBV7200
730 - 740 709 V-730RM/RME TWRMV7300 TWVBV7300
740 - 750 718 V-740RM/RME TWRMV7400 TWVBV7400
750 - 758 728 V-750RM/RME TWRMV7500 TWVBV7500
758 - 766 735 V-760RM/RME TWRMV7600 TWVBV7600
766 - 774 743 V-770RM/RME TWRMV7700 TWVBV7700
774 - 783 751 V-780RM/RME TWRMV7800 TWVBV7800
783-792 759 V-790RM/RME TWRMV7900 TWVBV7900
792 - 801 768 V-800RM/RME TWRMV8000 TWVBV8000
801 - 810 777 V-810RM/RME TWRMV8100 TWVBV8100
810 - 821 786 V-820RM/RME TWRMV8200 TWVBV8200
821 - 831 796 V-830RM/RME TWRMV8300 TWVBV8300
831 - 841 805 V-840RM/RME TWRMV8400 TWVBV8400
841 - 851 814 V-850RM/RME TWRMV8500 TWVBV8500
851 - 861 824 V-860RM/RME TWRMV8600 TWVBV8600
861 - 871 833 V-870RM/RME TWRMV8700 TWVBV8700
871 - 882 843 V-880RM/RME TWRMV8800 TWVBV8800
882 - 892 853 V-890RM/RME TWRMV8900 TWVBV8900
892 -912 871 V-900RM/RME TWRMV9000 TWVBV9000
912 -922 880 V-920RM/RME TWRMV9200 TWVBV9200
922 -933 890 V-930RM/RME TWRMV9300 TWVBV9300
933-944 900 V-940RM/RME TWRMV9400 TWVBV9400
944 - 955 911 V-950RM/RME TWRMV9500 TWVBV9500
955 - 966 921 V-960RM/RME TWRMV9600 TWVBV9600
966 - 977 932 V-970RM/RME TWRMV9700 TWVBV9700
977 - 988 942 V-980RM/RME TWRMV9800 TWVBV9800
988 - 999 953 V-990RM/RME TWRMV9900 TWVBV9900
999 - 1010 963 VV-1000RM/RME TWRMW1000 TWVBW1000
1010 - 1025 973 V-1020RM/RME TWRMW1020 TWVBW1020
1025 - 1045 990 V-1040RM/RME TWRMW 1040 TWVBW 1040
1045 - 1065 1008 V-1060RM/RME TWRMW 1060 TWVBW 1060
1065 - 1085 1027 V-1080RM/RME TWRMW 1080 TWVBW 1080
1085 - 1105 1045 V-1100RM/RME TWRMO01100 TWVB01100
1105- 1125 1065 V-1120RM/RME TWRMW1120 TWVBW1120
1125 - 1145 1084 V-1140RM/RME TWRMW1140 TWVBW1140
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V-Ring \‘
Fiir Wellen- Innendurchmesser V-Ring TSS Teil-Nr. TSS Teil-Nr.
durchmesser
d, d FORSHEDA Ref. Bauform RM Bauform RME
1145 - 1165 1103 V-1160RM/RME TWRMW1160 TWVBW1160
1165 - 1185 1121 V-1180RM/RME TWRMW1180 TWVBW1180
1185 - 1205 1139 V-1200RM/RME TWRMW 1200 TWVBW 1200
1205 - 1225 1157 V-1220RM/RME TWRMW1220 TWVBW 1220
1225 - 1245 1176 V-1240RM/RME TWRMW1240 TWVBW 1240
1245 - 1270 1195 V-1260RM/RME TWRMW 1260 TWVBW 1260
1270 - 1295 1218 V-1280RM/RME TWRMW 1280 TWVBW 1280
1295 - 1315 1240 V-1300RM/RME TWRMW 1300 TWVBW 1300
1315 - 1340 1259 V-1325RM/RME TWRMW 1325 TWVBW 1325
1340 - 1365 1281 V-1350RM/RME TWRMW1350 TWVBW 1350
1365 - 1390 1305 V-1375RM/RME TWRMW1375 TWVBW1375
1390 - 1415 1328 V-1400RM/RME TWRMW 1400 TWVBW 1400
1415 - 1440 1350 V-1425RM/RME TWRMW 1425 TWVBW 1425
1440 - 1465 1374 V-1450RM/RME TWRMW 1450 TWVBW 1450
1465 - 1490 1397 V-1475RM/RME TWRMW1475 TWVBW 1475
1490 - 1515 1419 V-1500RM/RME TWRMW 1500 TWVBW 1500
1515 - 1540 1443 V-1525RM/RME TWRMW 1525 TWVBW 1525
1540 - 1570 1467 V-1550RM/RME TWRMW 1550 TWVBW 1550
1570 - 1600 1495 V-1575RM/RME TWRMW1575 TWVBW1575
1600 - 1640 1524 VV-1600RM/RME TWRMW 1600 TWVBW 1600
1640 - 1680 1559 V-1650RM/RME TWRMW 1650 TWVBW 1650
1680 - 1720 1596 V-1700RM/RME TWRMW1700 TWVBW 1700
1720 - 1765 1632 V-1750RM/RME TWRMW1750 TWVBW 1750
1765 - 1810 1671 V-1800RM/RME TWRMW 1800 TWVBW 1800
1810 - 1855 1714 V-1850RM/RME TWRMW 1850 TWVBW 1850
1855 - 1905 1753 V-1900RM/RME TWRMW 1900 TWVBW 1900
1905 - 1955 1794 V-1950RM/RME TWRMW 1950 TWVBW1950
1955 - 2010 1844 VV-2000RM/RME TWRMW2000 TWVBW2000

V-Ringe RM oder RME Uber 2000 mm Durchmesser kdnnen auf
Anfrage hergestellt werden.
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\‘ V-Ring

B Abmessungstabelle - V-Ring Bauform AX
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Bild 71 Einbauzeichnung
Wenn es sich beim Wellendurchmesser d; um einen Grenz-
fall zwischen zwei V-Ring-GréBen handelt, sollte der gré-
Bere Ring gewahlt werden. Alle MaBe sind in mm ange-
geben.
Bestellbeispiel
V_Ring, Bauform AX, TSS Artikel-Nr. TWAXW1200 - N6T50
fur Wellendurchmesser = 1190 mm
Werkstoff: N6T50 (Nitrilkautschuk)
TSS Teil-Nr.
Qualitdtsmerkmal (Standard)
Werkstoff-Nr. (Standard)
Entspricht FORSHEDA-Ref. V-1200AX NBR 510
Tabelle L Profilbreiten - EinbaumaBe
Fiir Wellendurchmesser Innendurchmesser V-Ring TSS Teil-Nr.
d, d FORSHEDA Ref.
200 - 205 192 V-200AX TWAXV2000
205-210 196 V-205AX TWAXV2050
210- 215 200 V-210AX TWAXV2100
215-219 204 V-215AX TWAXV2150
219- 224 207 V-220AX TWAXV2200
224 - 228 211 V-225AX TWAXV2250
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V-Ring \‘
Fiir Wellendurchmesser Innendurchmesser V-Ring TSS Teil-Nr.
d, d FORSHEDA Ref.

228 - 232 215 V-230AX TWAXV2300
232 - 236 219 V-235AX TWAXV2350
236 - 240 223 V-240AX TWAXV2400
240 - 250 227 V-250AX TWAXV2500
250 - 260 236 V-260AX TWAXV2600
260 - 270 245 V-270AX TWAXV2700
270 - 281 255 V-280AX TWAXV2800
281-292 265 V-290AX TWAXV2900
292 - 303 275 V-300AX TWAXV3000
303-313 285 V-310AX TWAXV3100
313-325 295 V-320AX TWAXV3200
325-335 305 V-330AX TWAXV3300
335-345 315 V-340AX TWAXV3400
345 - 355 322 V-350AX TWAXV3500
355-372 328 V-360AX TWAXV3600
372 -390 344 V-380AX TWAXV3800
390 - 415 360 V-400AX TWAXV4000
415 - 443 385 V-425AX TWAX04250
443 - 480 410 V-450AX TWAXV4500
480 - 530 450 V-500AX TWAXV5000
530 - 580 495 V-550AX TWAXV5500
580 - 630 540 V-600AX TWAXV6000
630 - 665 600 V-650AX TWAX06500
665 - 705 630 V-700AX TWAXV7000
705 - 745 670 V-725AX TWAXV7250
745 - 785 705 V-750AX TWAXV7500
785 - 830 745 V-800AX TWAXV8000
830 - 875 785 V-850AX TWAXV8500
875-920 825 V-900AX TWAXV9000
920 - 965 865 V-950AX TWAXV9500
965 - 1015 910 V-1000AX TWAXW1000
1015 - 1065 955 V-1050AX TWAXX1050
1065 - 1115 1000 V-1100AX TWAXW1100
1115- 1165 1045 V-1150AX TWAXW1150
1165 - 1215 1090 V-1200AX TWAXW1200
1215 - 1270 1135 V-1250AX TWAXW1250
1270 - 1320 1180 V-1300AX TWAXW1300
1320 - 1370 1225 V-1350AX TWAXW 1350
1370 - 1420 1270 V-1400AX TWAXW1400
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\‘ V-Ring

Fir Wellendurchmesser Innendurchmesser V-Ring TSS Teil-Nr.
d, d FORSHEDA Ref.
1420 - 1470 1315 V-1450AX TWAXW 1450
1470 - 1520 1360 V-1500AX TWAXW1500
1520 - 1570 1405 V-1550AX TWAXW 1550
1570 - 1620 1450 V-1600AX TWAXW1600
1620 - 1670 1495 V-1650AX TWAXW 1650
1670 - 1720 1540 V-1700AX TWAXW1700
1720-1770 1585 V-1750AX TWAXW1750
1770 - 1820 1630 V-1800AX TWAXW 1800
1820 - 1870 1675 V-1850AX TWAXW 1850
1870 - 1920 1720 V-1900AX TWAXW1900
1920 - 1970 1765 V-1950AX TWAXW 1950
1970 - 2020 1810 V-2000AX TWAXW2000

V-Ringe AX Uber 2000 mm Durchmesser kénnen auf
Anfrage hergestellt werden.

Profil und axiale Einbaubreite entsprechen dem Standard-
V-Ring AX.
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GAMMA-Ring
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GAMMA-Ring

B GAMMA-RING

Allgemeine Beschreibung

Der GAMMA-Ring ist das Ergebnis einer umfangreichen
Entwicklungsarbeit mit langwierigen Versuchen. Zielset-
zung war dabei, die Fahigkeit herkémmlicher Gleitring-
dichtungen hohe Geschwindigkeiten zu bewaltigen, mit
der Einfachheit des Radial-Dichtringes zu kombinieren.
Bild 78 zeigt verschiedene Typen, die sich alle durch eine
einfache Konstruktion auszeichnen. Die Grundkonstruk-
tion besteht aus zwei Teilen, Manschette und Gehause.
Der GAMMA-Ring ist fest auf der Welle und in einem
bestimmten Abstand von der Dichtflache zu montieren.
Als Dichtflache dient eine rechtwinklig zur Welle ange-
ordnete Ebene, z.B. die Stirnwand eines Lagergehauses.
Beim Drehen reibt die Dichtlippe gegen die Dichtflache
mit einem Anpressdruck, der so berechnet ist, dass man
eine Dichtfunktion erhalt. Der Dichtring dient auBerdem
als Schleuderring, und seine Schleuderwirkung tragt zur
guten Dichtfunktion bei. Durch Einwirkung der Fliehkraft
strebt die Dichtlippe danach, ihren Dichtungsdruck bei
steigender Geschwindigkeit zu vermindern. Hierdurch
erhalt die Kurve fur den Leistungsverlust einen sehr gin-
stigen Verlauf, siehe Bild 73. Bei einer Umfangsgeschwin-
digkeit von etwa 12 m/s beginnt eine Herabsetzung des
Reibungsverlustes, der bei ungefahr 20 m/s vollig aufgeho-
ben wird, da sich die Dichtlippe vo6llig von der Gegenflache
abgehoben hat. Der GAMMA-Ring dient dann als Schleu-
derring und Spaltdichtung.

Der GAMMA-Ring ist in erster Linie zum Abdichten gegen
auBere Verunreinigungen, Flussigkeitsspritzer, Fett usw.
vorgesehen, er kann unter gewissen Voraussetzungen je-
doch auch als Flussigkeitsdichtung dienen.

Die wichtigsten Vorteile sind:

- sehr geringe Einbaubreite

- die Reibung vermindert sich mit steigender Rotations-
geschwindigkeit

- die Schleuderwirkung tragt zur guten Abdichtung bei

- die Forderungen in Bezug auf Oberflachengute,
Oberflachenharte und Toleranzen der Anlaufflache sind

gering
- mechanischer Schutz (gilt fur Typ RB und 9RB).

- einfache Montage

Allgemeine Konstruktionshinweise

Der GAMMA-Ring ermdéglicht normalerweise einen ein-
fachen Einbau, und die Anforderungen an die Laufflache
fur die Dichtlippe sind gering. Eine feingedrehte, geputzte
Flache mit einer Oberflachenglte von 3 - 5 ym Ra ist nor-
malerweise ausreichend. Die Oberflacheneigenschaften
spielen jedoch eine gréBere Rolle als die eigentliche Ober-
flachengUte. Flachenprofile mit scharfen Erhebungen
mussen deshalb vermieden werden. Als Laufflache kénnen
Teile aus formgespritzten Leichtmetalllegierungen ohne
weiter Bearbeitung verwendet werden. Man hat jedoch
darauf zu achten, dass der Teil der Form, der die Dichtfla-
chen bildet, keine Schidden oder Rauheit aufweist.

Kaltgewalztes Stahlblech und nichtrostendes oder ver-
zinktes Blech sind ausgezeichnete Werkstoffe als Lauf-
flachen fur den GAMMA-Ring. Verglichen mit anderen
Dichtungstypen kann der GAMMA-Ring eine gewisse
Schragstellung der Welle aufnehmen. Er ist auch relativ
unempfindlich gegen Exzentrizitat und Wellenschlag.

In den nachfolgenden Abschnitten werden Anweisungen
fur die Wellenausfihrung und Montage fur GAMMA.-
Ringe vom Typ RB und 9RB gegeben.

GAMMA-Ring Bauform TBP/RB und TBR/9RB

Der GAMMA-Ring Bauform TPR/RB und TBR/9RB besteht
aus einer elastischen abdichtenden Manschette und einem
Metallgehause, siehe Bild 72. Das Gehause hat die Funkti-
on von Halterung, Abstitzung und Schutz der Manschette.
Es dient aber gleichzeitig als Spritzring. Gummimanschette
und Gehause sind nicht fest miteinander verbunden. Im
Einbauzustand ist die Gummimanschette gedehnt und
wird durch die eigene Spannkraft auf dem Gehé&use ge-
halten.

Der Bauform TBP/RB und TBR/9RB bietet eine sehr geringe
Einbaubreite, was sich bei gewissen Installationen als sehr
vorteilhaft erwiesen hat und auBerdem Mdoglichkeiten ge-
schaffen hat, den Ring in solchen Konstruktionen zu ver-
wenden, wo Dichtungen aus Platzgriinden normalerwei-
se weggelassen werden mussten. Die Dichtung wird mit
Presspassung auf der Welle montiert. Eine weitere Fixie-
rung ist nicht erforderlich.
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GAMMA-Ring

Gehause

Manschette

TBP/RB TBR/9RB

Bild 72 GAMMA-Ring-Typen

70

60 TBPO00550 pE==m

50 RB 55 ] N

40 V] TBP000200

30

Leistungsverlust, W

20 1

10 = N

1
’d \\

01234567 8910111213141516 17181920

Geschwindigkeit, m/s

RB 55

Bild 73 Leistungsverlust in Abhangigkeit von der Um-
fangsgeschwindigkeit. (Gegenlaufaufflache
1,5-2 ym Ra. GAMMA-Ring ohne Schmierung)
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Werkstoffe

Die Manschette ist formgepresst und besteht normaler-
weise aus Nitrilgummi mit einer Harte von 75+/-5 IRHD.
Andere Werkstoffe sind auf Anfrage erhéltlich. Das Ge-
hause ist aus kaltgewalztem Stahlblech gestanzt. Fur eine
optimale Abdichtung und einen guten Sitz auf der Welle
ist der Innendurchmesser so gewahlt, dass man eine geeig-
nete Presspassung erhélt. Die Toleranzen fir den Innen-
durchmesser des Gehé&uses sind aus Tabelle LI ersichtlich.
Normalerweise ist das Gehause elektroverzinkt. Das Ge-
hause kann auch aus anderen Werkstoffen, wie z. B. rost-
freiem Stahl, hergestellt werden.

Einbau

Der GAMMA-Ring Bauform TBP ist in der Regel laut Bild 75
einzubauen, d.h. die Dichtung befindet sich in dem Medi-
um, das abzudichten ist. Wie Bild 79 zeigt, soll fur den Typ
TBR die Laufflache fur die Dichtlippe mit einer Nut gestal-
tet werden. Das verlangerte Gehause bildet mit dieser Nut
die beabsichtigte Spaltdichtung. Fir senkrechte Wellen ist
eine Ausfihrung gem. Bild 74 vorzuziehen, wobei Verun-
reinigungen und FlUssigkeitsspritzer effektiv abgewiesen
werden. Eine Wellentoleranz von I1SO h9 ergibt geeignete
Presspassung. Die fur Kugel- und Rollenlager normal vor-
kommenden Wellentoleranz von ISO g6 bis n6 kénnen
ebenfalls verwendet werden. Der Dichtring erfordert kei-
ne andere Axialfixierung als die, die durch den Presssitz
zwischen Gehause und Welle erzeugt wird.

Bild 74 Ausfuhrung der Laufflache fur senkrechte Wellen

Um den Einbau zu erleichtern, kann es jedoch zweckma-
Big sein, eine AbstUtzung gegen einen Ansatz oder einen
Sicherungsring vorzusehen. Die EinbaumaBe sind aus der
Abmessungstabelle ersichtlich.
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GAMMA-Ring ﬁ

Medium
(Schmutz)

‘N

Bild 75 Einbauzeichnung

"Iz_‘_ Ra<4
10 i/l

od h9
oder
g6/n6
I
I
i
I
I
I
W77

Bild 76 Durchmessertoleranz, Oberflachenrauheit und
Kantenfase der Welle

Die Oberflachenrauheit der Welle soll nicht mehr als 4 um
Ra betragen. AuBerdem ist die Welle mit einer Anfasung
gem. Bild 76 zu versehen. Scharfe Kanten oder Grate dur-
fen nicht vorkommen. Fir die Breite b ist eine Abweichung
von +0,5 mm zulassig.

Tabelle LI Einfuhrschrige

Innendurchmesser Fase Toleranz
mm mm mm
0-35 2 e
36- 50 2 :g:;g
51-135 2 0%
136 - 200 2 8§§
Montage

Vor der Montage ist die Manschette einzufetten, wobei
jedoch zwischen Manschette und Gehause kein Fett auf-
zutragen ist. Es ist wichtig, dass der Dichtring mit groBer
Genauigkeit montiert wird. Das Aufpressen auf die Welle
hat mit gleichmaBBigem und gleichférmigem Druck zu ge-
schehen.

Hammerschlage direkt auf das Gehause sind unzulassig.
Der Dichtring soll deshalb mit Hilfe eines geeigneten Mon-
tagewerkzeuges, siehe Bild 77, Bild 78 und Bild 79, in die
richtige Einbaulage gepresst werden. Wenn eine Axialfi-
xierung auBer dem Presssitz zwischen Dichtring und Welle
nicht vorhanden ist, soll das Montagewerkzeug gem. Bild
77 und Bild 79 ausgeflhrt sein, so dass die Einbaubreite b
gem. Abmessungstabelle eingehalten wird.
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GAMMA-Ring

{
NN

od

od+0,5

\

N

W

Bild 77 Montagewerkzeug fur TBP/RB

'
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od+0,5
od

}
-
N

od+0,6
oA+0,3
oA

Bild 78 Montagewerkzeug. Bei der Montage gegen ei-
nen Ansatz darf die Montagekraft nicht zu grof3
sein, damit das Gehduse des GAMMA-Ringes
nicht beschadigt wird.
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Bild 79 Montagewerkzeug fur TBR/9RB
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GAMMA-Ring ﬁ

B GAMMA-Ring Bauform TBP/RB

Medium
(Schmutz)

dmax

d;

Bild 80 Einbauzeichnung

Allgemeine Beschreibung

Langjahrige Erfahrung in diesem Anwendungsgebiet ha-
ben zur Entwicklung des am haufigsten verwendeten
GAMMA-Ringes TBP/RB gefiihrt. Die Gesamtaxialkraft der
Dichtlippe ergibt sich aus der elastomeren Vorspannung
und der durch die Lippenverformung erzeugten Kraft,
welche von der Elastizitat des Kautschukmaterials, der
Dichtlippengeometrie und der Montagerichtung gegen
die Laufflache abhangt. Das Metallgehause verhindert das
Eindringen von Schmutzpartikeln in die Dichtung, schitzt
durch seine Schleuderwirkung vor sonstigen Verunreini-
gungen und sorgt in flussigen Medien fur eine gute Drai-
nage.

Vorteile

- gutes dynamisches Dichtverhalten

- hervorragender Schutz vor Verschmutzung durch feste
Partikel

- moderne Lippenausfihrung fur geringe Axialkrafte
(geringer Leistungsverlust)

- geringe Einbaubreite

- keine zusatzlichen Haltevorrichtungen erforderlich

Anwendungsbeispiele
- Antriebssysteme (z. B. Getriebe)
- Pumpen

- Elektromotoren

- Industriemaschinen (z. B. Werkzeugmaschinen)

- Radnaben und Hochleistungsachsen

Technische Daten
Druck: drucklos

Temperatur: -40 °C bis +200 °C
(je nach Werkstoff)

Geschwindigkeit:  bis 20,0 m/s

Medien: mineralische und synthetische
Schmiermittel (CLP, HLP, APGL usw.)

Sowohl TSS als auch STEFA haben einige tausend
Kompatibilitatstests durchgefuhrt. Bitte fragen Sie uns.

Gehause: Stahlblech - chromiert (N7MM) oder
verzinkt (4N04, 4V04)
Ausfuhrung in rostfreiem und
saurebestandigem Stahl auf Anfrage

Wichtiger Hinweis:

Die oben angegebenen Werte sind Maximalwerte und
durfen nicht gleichzeitig angewandt werden. Die
maximale Betriebsgeschwindigkeit z. B. ist abhangig
vom Werkstoff sowie von Druck und Temperatur.
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ﬁ GAMMA-Ring
Tabelle LIl Werkstoffe
Standard Werkstoff* TSS STEFA Standard
Werkstoff-Referenz Werkstoff-Referenz Metallgehause* *
NBR (70 Shore A) N7MM - Stahlblech (chromiert)
NBR (75 Shore A) 4ANO04 1452 Stahlblech (verzinkt)
FKM (75 Shore A) 4V04 5466 Stahlblech (verzinkt)

* Spezielle Mischungen und andere Werkstoffe (HNBR, ACM, VMQ ) auf Anfrage.
** Das Metallgeh&use kann auf Anfrage auch in anderen Werkstoffen und sonderbehandelt geliefert werden.

Bestellbeispiel GAMMA-Ring, TSS Bauform Bestellbeispiel GAMMA-Ring, STEFA Bauform
TSS Bauform: BP STEFA Bauform: RB
Code: TBP Code: TBP
Abmessungen: Wellendurchmesser 25 mm Abmessungen: Wellendurchmesser 25 mm
AuBendurchmesser 40 mm AuBendurchmesser 40 mm
Breite 4 mm Breite 4 mm
Werkstoff: NBR Werkstoff: NBR 1452
Werkstoff-Code: N7MM Werkstoff-Code: 4N04
TSS Artikel-Nr. TBP 0 00250 - N7MM TSS Artikel-Nr. TBP 0 00250 -  4NO04
Code Code
Ausfihrung Ausfihrung
Wellendurchmesser x 10 Wellendurchmesser x 10
Qualitatsmerkmal (Standard) Qualitatsmerkmal (Standard)
Werkstoff-Code (Standard) Werkstoff-Code (Standard)
Entspricht STEFA Ref. RB25 NBR 1452

Tabelle LIl Vorzugsreihe / Abmessung, TSS Teil-Nummern

Abmessung TSS Teil-Nr. STEFA TSS

d, d, b B, dax Bau- NBR FKM NBR
form 4N04 4V04 | N7MM

10 24 3,5 1,0 15 TBP000100 RB10 X X
12 26 3,5 1,0 17 TBP000120 RB12 X X
15 30 4 1,0 21 TBP000150 RB15 X X X
16 32 4 1,0 23 TBP000160 RB16 X X X
17 32 4 1,0 23 TBP000170 RB17 X X X
18 33 4 1,0 24 TBP000180 RB18 X X X
20 35 4 1,0 26 TBP000200 RB20 X X X
22 40 4 1,0 28 TBP000220 RB22 X X X
24 40 4 1,0 30 TBP000240 RB24 X X X

N4
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GAMMA-Ring ﬁ
Abmessung TSS Teil-Nr. STEFA TSS
d, d, b B, dimax Bau- NBR FKM NBR
form 4N04 4vo4 N7ZMM

25 40 4 1,0 31 TBP000250 RB25 X X X
26 40 4 1,0 32 TBP000260 RB26 X X

28 43 4 1,0 34 TBP000280 RB28 X X X
30 47 4,5 1,0 37 TBP000300 RB30 X X X
32 49 4,5 1,0 39 TBP000320 RB32 X X

35 52 4,5 1,0 42 TBP000350 RB35 X X X
40 57 4,5 1,0 47 TBP000400 RB40 X X X
45 62 4,5 1,0 52 TBP000450 RB45 X X X
48 65 4,5 1,0 55 TBP000480 RB48 X X

50 70 55 1,0 58 TBP000500 RB50 X X X
52 72 5,5 1,0 60 TBP000520 RB52 X X

53 73 55 1,0 61 TBP000530 RB53 X X

55 75 5,5 1,0 63 TBP000550 RB55 X X X
58 78 5,5 1,0 66 TBP000580 RB58 X X

60 80 5,5 1,0 68 TBP000600 RB60 X X X
62 82 5,5 1,0 70 TBP000620 RB62 X X

65 85 5,5 1,0 73 TBP000650 RB65 X X X
68 88 5,5 1,0 76 TBP000680 RB68 X X

70 90 5,5 1,0 78 TBP000700 RB70 X X X
72 92 5,5 1,0 80 TBP000720 RB72 X X

75 95 5,5 1,0 83 TBP000750 RB75 X X X
78 98 5,5 1,0 86 TBP000780 RB78 X X

80 100 5,5 1,0 88 TBP000800 RB80 X X X
85 105 5,5 1,0 93 TBP000850 RB85 X X X
90 110 5,5 1,0 98 TBP000900 RB90 X X

95 115 5,5 1,0 103 TBP000950 RB95 X X

100 120 5,5 1,0 108 TBP001000 RB100 X X X
105 125 5,5 1,0 113 TBP001050 RB105 X X

125 148 6,5 1,0 133 TBP001250 RB125 X X

135 159 6,5 1,0 145 TBP001350 RB135 X X
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GAMMA-Ring

B GAMMA-Ring Bauform TBR/9RB

Luftseite

dmax

Dy

~
[a)

Bild 81 GAMMA-Ring mit Labyrinth

Allgemeine Beschreibung

Langjéhrige Erfahrung auf diesem Anwendungsgebiet
haben zur Entwicklung des GAMMA-Ringes TBR/9RB ge-
fuhrt. Die Gesamtaxialkraft der Dichtlippe ergibt sich aus
der elastomeren Vorspannung und der durch die Lippen-
verformung erzeugten Kraft, welche von der Elastizitat
des Kautschukmaterials, der Dichtlippengeometrie und
der Montagerichtung gegen die Laufflache abhangt. Das
Metallgehduse verhindert das Eindringen von Schmutz-
partikeln in die Dichtung, schitzt durch seine Schleuder-
wirkung vor sonstigen Verunreinigungen und sorgt in
flussigen Medien fir eine gute Drainage. Die Form des
Metallgehauses bietet einen zusatzlichen Schutz fur das
Labyrinth in der Gehausenut, so dass diese Bauform beson-
ders in Hochleistungsanwendungen sehr effektiv wirkt.

Vorteile

- gutes dynamisches Dichtverhalten

- hervorragender Schutz vor Verschmutzung durch feste
Partikel

- moderne Lippenausfuhrung fur geringe Axialkrafte
(geringer Leistungsverlust)

- geringe Einbaubreite
- keine zusatzlichen Haltevorrichtungen erforderlich

- sehr wirkungsvolle zusatzliche Schutzfunktion durch das
Labyrinth

N4

Anwendungsbeispiele

- Ubertragungssysteme (z. B. Getriebe)

- Pumpen

- Elektromotoren - Mischer

- Industriemaschinen (z. B. Werkzeugmaschinen)

- Radnaben und Hochleistungsachsen

Technische Daten

Druck: drucklos

-40 °C bis +200 °C
(je nach Werkstoff)

Temperatur:

Geschwindigkeit:  bis 20,0 m/s

Medien: mineralische und synthetische

Schmiermittel (CLP, HLP, APGL usw.)

Trelleborg Sealing Solutions hat einige tausend Kompati-
bilitatstests durchgefuhrt. Bitte fragen Sie uns.

Gehause: Stahlblech - verzinkt

Ausfuhrung in rostfreiem und
saurebestandigem Stahl auf Anfrage

Wichtiger Hinweis:

Die oben angegebenen Werte sind Maximalwerte und
durfen nicht gleichzeitig angewandt werden. Die
maximale Betriebsgeschwindigkeit z. B. ist abhéngig
vom Werkstoff sowie von Druck und Temperatur.
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GAMMA-Ring ﬁ

Tabelle LIV Werkstoffe

Standard Werkstoffe* TSS STEFA Standard-Metallgehduse* *
Werkstoff-Referenz Werkstoff-Referenz

NBR (75 Shore A) 4AN04 1452 Stahlblech (verzinkt)
FKM (75 Shore A) 4V04 5466 Stahlblech (verzinkt)

* Spezielle Mischungen und andere Werkstoffe (HNBR, ACM, VMQ ) auf Anfrage.
** Das Metallgeh&use kann auf Anfrage auch in anderen Werkstoffen und sonderbehandelt geliefert werden.

Bestellbeispiel GAMMA-Ring, STEFA Bauform

TSS Artikel-Nr. TBR 0 00250 - 4N04
STEFA Bauform: 9RB e
Code: TBR
Abmessungen: Wellendurchmesser 25 mm Code
AuBendurchmesser 42 mm
Breite 4 mm Ausfihrung
Werkstoff: NBR 1452
Werkstoff-Code: 4N04 Wellendurchmesser x 10
Qualitatsmerkmal (Standard)
Werkstoff-Code (Standard)

Entspricht STEFA Ref. 9RB25

NBR 1452
Tabelle LV Vorzugsreihe / Abmessung, TSS Teil-Nummern
Abmessung TSS Teil-Nr. TSS
d, d, b B, b, B, dmax D, D, Bauform NBR FKM
4N04 | 4vo4
15 32 4 1,0 6,0 3 21 29 34 TBR000150 9RB15 X X
17 34 4 1,0 6,0 3 23 31 36 TBR000170 9RB17 X X
20 37 4 1,0 6,0 3 26 34 39 TBR000200 9RB20 X X
25 42 4 1,0 6,0 3 31 39 44 TBR000250 9RB25 X X
30 48 4,5 1,0 6,5 3 37 45 50 TBR000300 9RB30 X X
35 53 4,5 1,0 6,5 3 42 50 55 TBR000350 9RB35 X X
40 58 4,5 1,0 6,5 3 47 55 60 TBR000400 9RB40 X X
45 63 4,5 1,0 6,5 3 52 60 65 TBR000450 9RB45 X X
50 72 5,5 1,0 7.5 3 58 68,5 74 TBR000500 9RB50 X X
55 77 5,5 1,0 7,5 3 63 73,5 79 TBR000550 9RB55 X X
60 82 5,5 1,0 7.5 3 68 78,5 84 TBR000600 9RB60 X X
65 87 5.5 1,0 7,5 3 73 83,5 89 TBR000650 9RB65 X X
70 92 5,5 1,0 7.5 3 78 88,5 94 TBR000700 9RB70 X X
80 102 | 55 1,0 7,5 3 88 98,5 104 TBR000800 9RB80 X X
85 107 55 1,0 7,5 3 93 103,5 109 TBRO00850 9RB85 X X
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GAMMA-Ring

Abmessung TSS Teil-Nr. TSS
d1 dz b B1 b1 Bz dmax D1 Dz Bauform NBR FKM
4N04 | 4vo04
90 112 5,5 1,0 7,5 3 98 108,5 114 TBR000900 9RB90 X X
95 117 5,5 1,0 7,5 3 103 113,5 119 TBR0O00950 9RB95 X X
100 122 5,5 1,0 7,5 3 108 118,5 124 TBR0O01000 9RB100 X X
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Axial-Wellendichtung
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Axial-Wellendichtung /

B AXIAL-WELLENDICHTRING

Axial-Wellendichtringe werden vorwiegend als Schutz-
dichtungen fur Walzlager verwendet. Aus diesen Grund
wurden ihre Abmessungen den LagermaBen angepasst.
Wenn gegen FlUssigkeitsaustritt abzudichten ist, sollte
eine Bauform mit innenliegender Dichtlippe gewahlt wer-
den.

Die Ausfihrung mit auBenliegender Dichtlippe eignet
sich fur die Abdichtung von Fett sowie zum Schutz vor
Schmutzeintritt.

In beiden Fallen erhalt die elastomere Dichtlippe ihre Vor-
spannung gegen die Laufflache durch eine Sternfeder. Die
lineare Kompressionskraft ist um ca. 1/3 geringer als bei
einem Radial-Wellendichtring, bleibt aber wahrend des
Betriebes konstant. Im Gegensatz zu Radial- Wellendicht-
ringen verringert sich die Anpresskraft durch thermische
Volumenzunahme nicht und der gréBere Durchmesser der
gleitenden Dichtkante wirkt sich nur unerheblich auf die
Reibung aus.

B Allgemeine Beschreibung

Axial-Wellendichtungen sind einbaufertige Dichtelemente
zur Abdichtung von Wellen, Achsen und Lagern.

Die Axial-Wellendichtung besteht aus einer gummielas-
tischen Manschette und einem einvulkanisierten metal-
lischen Versteifungsring. An der Manschette ist axial eine
Dichtlippe angeordnet. Die Dichtlippe ist konisch ausge-
fuhrt, um eine geringe BerUhrungsbreite zu erhalten.
Reibung, Erwarmung und VerschleiB werden dadurch
wesentlich verringert. Durch die stabile Formgebung wird
eine einwandfreie Anlage gewahrleistet. Als Vorspannele-
ment dient eine metallische Sternfeder (Bild 82).

Merkmale

Axial-Wellendichtungen werden axial an die Gegenlauf-
flache angefedert. Dadurch benétigt die Dichtung wenig
Einbauraum und kann platzsparend und wirkungsvoll bei
engen Baurdumen verwendet werden.

Wirkungsweise

Die dynamische Abdichtung erfolgt in axialer Richtung ge-
gen eine Laufflache, die rechtwinklig zur Wellenachse an-
geordnet sein muss. Die Dichtmanschette und die auf den
Rucken der Dichtlippe wirkende Sternfeder sorgen fur ei-
nen gleichméaBigen und schwingungsfreien Anpressdruck.

Die Fliehkraft von durch die Welle beschleunigten Flussig-
keiten verstarkt die Dichtwirkung.

Die statische Abdichtung an der Welle (Bauform A) oder
in der Aufnahmebohrung (Bauform 1) erfolgt durch eine
entsprechende Pref3sitzzugabe an der Manschette.

Vorteile

- wenig Reibung, geringe Erwarmung
- kein Wellenverschleif3

- kleiner Einbauraum

- einfache Montage

- hohe Warmebestandigkeit

- hohe Gleitgeschwindigkeit

- passend fur viele Walzlager-Reihen

- lange Lebensdauer

Versteifungsring

Sternfeder

Manschette

Dichtlippe

(&

Bild 82 Axial-Wellendichtung
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Axial-Wellendichtung

J

Standard-Ausfiihrungen

Bauform |

Axial-Wellendichtung mit innenliegender Dichtlippe, vor-
wiegend zur Abdichtung von Flussigkeiten (Bild 83).

/] Medium/Druck

Die Dichtung wird hauptsachlich statisch im Gehause an-
geordnet mit der Dichtlippe zur drehenden Welle. Die
Dichtung soll dabei immer flUssigkeitsberthrt eingebaut
werden. Trockenlauf ist zu verhindern.

Dichtflache

Die Grenzwerte fur die Drehzahl, fur den Druck und die /
Anpresskraft der Dichtlippe finden Sie in Tabelle LVII und
Tabelle LVIII.

Bild 83 Bauform I, innendichtend

Bauform A

Axial-Wellendichtung mit auBenliegender Dichtlippe zur
Abdichtung von Fett (Bild 84). N

Bei geringen Umfangsgeschwindigkeiten und sehr guter, AN
moéglichst geschliffener oder gelédppter Gegenlaufflache Dichtflache
kénnen auch Flussigkeiten abgedichtet werden.

Die Grenzwerte fur die Drehzahl, fur den Druck und die
Anpresskraft der Dichtlippe finden Sie in Tabelle LIX und
Tabelle LX.

Medium/Druck

Drehzahl auf ein Drittel des Tabellenwertes herabgesetzt
werden.

Bei Flussigkeitsabdichtung muss die maximal zulassige /

Bild 84 Bauform A, auBendichtend
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Axial-Wellendichtung /

B Anwendungen

Einsatzbereiche

Axial-Wellendichtungen werden zur Abdichtung von Wel-
len, Achsen und Lagern einsetzt. Sie haben die Aufgabe,
das Eindringen von Staub, Schmutz, Spritzwasser etc. und
ein Austreten von FlUssigkeit oder Schmiermittel aus dem
abzudichtenden Raum zu verhindern.

Die Einsatzbereiche der einzelnen Bauformen sind sehr un-
terschiedlich und im wesentlichen von der Art des Schmier-
mittels und den Betriebsbedingungen abhangig.

Technische Daten

Betriebsdruck: drucklos

bis 30,0 m/s, je nach
Bauform und
Elastomerwerkstoff

Geschwindigkeit:

-30 °C bis +200 °C, je nach
Elastomerwerkstoff,
siehe Tabelle LVI

Temperatur:

Auf Anfrage bieten wir spezielle Werkstoffe bis -40 °C an.

Medien

Mineralische und synthetische Ole und Fette, Wasser, Koh-
lenwasserstoffe, Sauren, Laugen etc. (abhangig vom Ela-
stomerwerkstoff).

Umfangsgeschwindigkeit und Drehzahl

Mit Rucksicht auf die Erwarmung und den Verschlei3 der
Dichtlippe muss die Umfangsgeschwindigkeit entspre-
chend der verwendeten Elastomerqualitat begrenzt wer-
den. Die Umfangsgeschwindigkeit an der Dichtlippe darf
nachstehende Werte nicht Gberschreiten:

Bauform I: bei NBR 20 m/s
bei FKM 30 m/s
Bauform A: bei NBR 10 m/s
bei FKM 15 m/s

Diese Werte gelten bei ausreichender Schmierung und
Warmeabfihrung an der Dichtflache. Sind diese Vo-
raussetzungen nicht gegeben, so mussen obenstehende
Grenzwerte dem Anwendungsfall entsprechend verrin-
gert werden.

Bild 85 zeigt die max. Drehzahl n in Abhangigkeit vom
mittleren Dichtlippendurchmesser dm fur den Elastomer-
werkstoff Acrylnitril-Butadien-Kautschuk (NBR).
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Bild 85 Maximale Drehzahl n in Abhangigkeit vom Dicht-
lippendurchmesser d4 fur Bauform | und A
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Axial-Wellendichtung

B Werkstoffe

Tabelle LVI zeigt die lieferbaren Standardwerkstoffe auf.
Bei der Auswahl der Werkstoffe fur die Elastomer- und
Metallteile werden die an Temperatur- und Medienbe-
standigkeit gestellten Anforderungen bertcksichtigt.

Tabelle LVI Werkstoffe

Standard Materials Material code

Elastomere Acrylnitril-Butadien-Kautschuk (NBR)
Manschette und Dichtlippe 75 Shore A

Farbe: schwarz/anthrazit
Temperaturbereich: - 30 °C bis + 120 °C

NCM_

Fluorkautschuk (FKM)
75 Shore A

Farbe: anthrazit VCM_
(Kennzeichnung: gelber Punkt)
Temperaturbereich: - 25 °C bis + 200 °C

Metallteile Versteifungsring: Stahl 1.0338/St 14.03 M
Versteifungsring + Sternfeder Sternfeder: Federstahl 1.0605/C75 -

Sonderwerkstoffe stehen auf Anfrage zur Verfigung.

N4

202 TRELLEBORG Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com

Ausgabe Februar 2011
SEALING SOLUTIONS




Axial-Wellendichtung /

Konstruktionshinweise

Fur die Konstruktion der Dichtstelle sind die Angaben zu
den einzelnen Ausfuhrungen (Bild 83 und Bild 84) zu be-
achten.

Als Gegenlaufflache fur die Dichtlippe eignet sich u. a. die
gehartete Stirnseite eines Walzlagers. Das Lager darf auf
der als Gegenlaufflache verwendeten Seite keine Beschrif-
tungen aufweisen. Gegenlaufflachen kédnnen auch gebil-
det werden durch z. B. einen Wellenbund, Stitzscheiben
u. a.

Die Dichtflachen kénnen aus Stahl, Messing, Bronze, Alu-
minium-Legierungen und Keramik sein. Die Gegenlauffla-
che muss sauber und glatt sein, sie darf keine Spiralrillen
oder Kratzer aufweisen. Oberflachenharte fur Stahl HRC
> 40, fur andere Werkstoffe auch darunter.

Oberfldchenrauhigkeiten

bei Olschmierung:
Rmax < 2,5 mm
(Ra = 1,0 um, Rz < 1,6 mm)

Gegenlaufflache:

bei Fettschmierung:
Rmax < 6,3 mm
(Ra = 2,5 uym, Rz < 4,0 mm)

Der Radialschlag der Dichtflache hat auf die Abdichtung
kaum einen Einfluss.

Der Axialschlag darf - auf die zuladssige Drehzahl bezogen
- bei Abdichtung gegen Ol bis 0,03 mm und bei Fett bis
0,05 mm betragen.

Montagehinweise

Vor der Montage der Dichtung ist die Dichtflache zu rei-
nigen und leicht einzufetten, um den Verschlei3 wahrend
der Einlaufphase so gering wie moglich zu halten.

Bei den meisten Einbaufédllen erfolgt eine sogenannte
“Blindmontage”, d. h. das gleichmaBige Anliegen der
Dichtlippe auf der Gegenlaufflache kann visuell nicht
mehr Gberpriuft werden. Die Dichtung ist parallel zur
Dichtflache zu installieren, wobei zu beachten ist, dass die
Dichtlippe weder beschadigt noch verformt werden darf.
Dies wird am sichersten erreicht, wenn die Dichtung unter
Verwendung einer Montagehilfe gegen einen Sitz in das
Gehdause eingebaut wird.

Die beste Abdichtung wird erreicht, wenn die Dicht- oder
Laufflache mit der Stirnflache der Dichtung eine Linie bil-
det.

Montagehilfe

Bild 86 Einbau der Axial-Wellendichtung mit Montage-
hilfe
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Axial-Wellendichtung

B Einbauempfehlung, Bauform |, innendichtend, fiir Ol- und Fettabdichtung

b
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Bild 87 Einbauzeichnung
Bestellbeispiel
Axial-Wellendichtung, Bauform | TSS Artikel-Nr. TAI0O00110 - NCM M
Wellendurchmesser d= 50,0 mm
geeignet fur Walzlager Nr. 6010 TSS Teil-Nr.
Werkstoffe: aus Tabelle LVI, 20_2: _ Qualitatsmerkmal (Standard)
Manschette und Dichtlippe: NBR
Werkstoff-Code: NCM
Versteifungsring 1.0338 Werkstoff-Nr. (Elastomer)
+ Sternfeder 1.0605
Werkstoff-Code: M Werkstoff-Nr. (Metallteile)
Tabelle LVII Vorzugsreihe
Welle Abmessungen zul. Drehzahl | Fa* | zul. |Zuordnung zu den Walzlager-Reihen TSS
[min™] Druck Teil-Nr.
d d, | dy | dj d, b | NBR | FKM | [N] | [Pa] [6000| 6300 | 6400 | 4200 | 4300
10 | 11| 24 [ 12,0 13,0 | 4,0 | 25400 | 38000 | 1,8 | 9000 | 6000 | 6300 - - - TAI000100
12 | 13| 26 [ 14,0 | 16,0 | 4,0 | 23800 | 35700 | 2,0 | 9400 | 6001 - - 4200 - TAI000101
15 |16 | 30 [ 17,0 | 20,0 | 4,5 | 19200 | 28800 | 2,5 | 9500 | 6002 - - - 4301 |TAI000102
17 |18 | 33 [ 19,0 | 22,0 | 4,5 | 17500 | 26200 | 3,0 | 8800 | 6003 | 6302 - - - TAI000103
20 | 22| 39 23,0260 | 4,5 [ 14700 | 22000 | 3,5 | 6900 | 6004 | 6304 | 6403 - - TAI000104
25 | 27| 44 |27,5|31,0| 4,5 [ 13000 | 19500 | 3,8 | 6150 | 6005 - 6404 - - TAI000105
30 | 32| 50 [33,0|360 | 50 |10600 | 15900 | 4,0 | 5800 | 6006 - 6405 - - TAI000106
35 | 37| 56 | 380|410 50 | 9300 | 13900 | 4,5 | 6100 | 6007 | 6306 | 6406 | 4206 - TAI000107
40 |42 | 62 | 44,0| 47,0 | 55 | 8100 | 12000 | 5,5 | 6550 | 6008 | 6307 | 6407 | 4207 - TAI000108

* Fa = Anpresskraft der Dichtlippe
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Axial-Wellendichtung

Welle Abmessungen zul. Drehzahl | Fa* | zul. |Zuordnung zu den Wailzlager-Reihen| TSS
[min™] Druck Teil-Nr.

d |[dy|d, | d;3 | dy b | NBR | FKM | [N] | [Pa] |6000| 6300 | 6400 | 4200 | 4300

45 | 47 | 70 | 49,0 | 53,0 | 5,5 | 7200 | 10800 | 6,5 | 5200 | 6009 | 6308 | 6408 | 4208 - |TAI0O00109
50 |52 | 75 | 555|590 | 60 | 6600 | 9900 | 7,0 | 4750 | 6010 | 6309 | 6409 | 4209 - | TAIO00110
55 | 58| 83 | 615|655 | 60 | 6000 | 9000 | 7,5 | 4450 |6011| 6310 - 4210 - |TAI000111
60 | 61| 89 |650|690 | 65 | 5500 | 8200 | 80 | 3800 |6012| 6311 | 6410 | 4211 - |TAI0O00112
65 [ 67| 94 | 700|740 | 7,0 | 5200 | 7800 | 9,0 | 4600 | 6013 | 6312 | 6411 | 4212 - |TAI000113
70 | 73 |104|740| 780 | 7,5 | 4800 | 7200 | 11,0 | 3800 | 6014 | 6313 | 6412 | 4213 - |TAI000114
75 |78 | 109 | 80,0 | 84,0 | 7,5 | 4500 | 6700 | 12,0 | 4350 | 6015 | 6314 | 6413 | 4214 - |TAIO00115
80 |84 |119|850|89,0| 80 | 4300 | 6400 | 13,0 | 2900 | 6016 | 6315 | 6414 | 4215 - | TAIO00116
85 | 87 |124|90,0| 94,0 | 80 | 4000 | 6000 | 14,5 | 3500 | 6017 | 6316 | 6414 | 4216 - |TAI000117
90 |93 |132|96,0|101,0| 85 | 3800 | 5700 | 16,0 | 3050 | 6018 | 6317 |6415/16| 4217 - |TAIO00118
95 |98 |137|100,0/104,5| 85 | 3600 | 5400 | 17,0 | 3250 | 6019 | 6318 (6415/16| - - | TAIO00119
100 |101| 142 |105,0{110,0| 8,5 | 3400 | 5100 | 18,0 | 3400 | 6020 | 6319 | 6416 |4218/19] - |TAI000120
10 | 11| 26 | 13,0 | 155 | 4,5 | 24600 | 36900 | 1,8 | 9700 | 6200 - - - - |TAI000200
12 | 13| 28 | 150 | 17,5 | 4,5 | 22200 | 33300 | 2,0 | 10700 | 6201 {6300/01 - 4201 | 4300 [TAI000201
15 |16 | 31 | 18,0 | 21,0 | 4,5 | 18200 | 27300 | 3,0 | 12800 | 6202 | 6302 - 4202 - |TAI000202
17 |18 | 36 | 21,0 | 23,0 | 50 | 16600 | 24900 | 3,8 | 8100 | 6203 | 6303 - 4203 | 4302.0 | TAI000203
20 | 21| 41 |23,0| 26,0 | 55 | 14700| 22000 | 4,2 | 7400 | 6204 | 6304 | 6403 | 4204 | 4303 |TAI000204
25 | 26| 46 | 28,0 | 30,0 | 55 | 12700| 19000 | 4,3 | 6400 | 6205 - 6403 - 4304 |TAI000205
30 32| 56 | 345|375 6,0 |10300| 15400 | 4,6 | 4900 | 6206 - 6405 - 4305 [TAI000206
35 | 37| 65 | 41,0| 440 | 6,5 | 8900 | 13300 | 50 | 3300 | 6207 |6306/07/6405/06| - 4306 |TAI000207
40 | 42| 73 | 46,5|50,0 | 65 | 7600 | 11400 | 6,0 | 3200 | 6208 | 6308 | 6407 - 4307 |TAI000208
45 | 47| 78 | 51,5|56,0 | 65 | 7000 | 10500 | 6,5 | 3000 | 6209 |6308/09|6407/08| - 4308 |TAI000209
50 [ 53| 83 |565|595| 65 | 6400 | 9600 | 7,0 | 3000 |6210| 6309 | 6408/9 - 4309 (TAI000210
55 | 58| 90 | 61,0650 | 7,0 | 5900 | 8800 | 7,5 | 2750 |6211| 6310 |6409/10| - 4310 |TAI000211
60 |63 |100|655|690 | 80 | 5500 | 8200 | 80 | 2100 |6212| 6311 (6410/11 - 4311 |TAI000212
65 | 68 110 72,0| 77,0 | 85 | 5000 | 7500 | 9,0 | 2000 |6213 | 6312 |6411/12| - - |TAI000213
70 |72 | 115|740 79,0 | 85 | 4800 | 7200 | 10,5 | 2000 | 6214 | 6313 (6411/12| - 4312 |TAI000214
75 |78 | 120 | 83,0 | 88,0 | 85 | 4400 | 6600 | 11,0 | 2100 | 6215 |6313/14(6413/14| - 4313 |TAI000215
80 | 84128 |90,0| 940 | 9,0 | 4100 | 6100 | 13,0 | 2400 | 6216 |6314/15| 6414 - 4314 |TAI000216
85 |87 |138|91,0]|960 | 95 | 3900 | 5800 | 14,5 | 2100 | 6217 |6315/16|6414/15| - 4315 |TAI000217
90 |94 |148|96,5|101,5| 10,0 | 3700 | 5500 | 16,5 | 2000 | 6218 | 6316 (6415/16| - - |TAI000218
95 | 98 | 158 (103,0/108,0| 10,0 | 3500 | 5200 | 17,0 | 2000 | 6219 |6317/18|6415/16| - 4316 |TAI000219
100 |104| 168 |{109,0/114,0| 10,5 | 3300 | 4900 | 19,0 | 2100 | 6220 | 6318 | 6416 - 4318 |TAI000220

* Fa = Anpresskraft der Dichtlippe
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Axial-Wellendichtung

Tabelle LVIII SondergréBen fiir Bauform |

Welle Abmessung zul. Drehzahl Fa* zul. TSS Teil-Nr.
[min] Druck
d d, d, d; d, b NBR FKM [N] [Pa]
6 6,5 17 7,5 9,0 3,5 45000 67000 5,0 43500 TAI000006
7 7,5 17 8,5 10,6 3,5 40000 60000 4,5 48000 TAI000007
8 8,5 20 9,5 11,2 4,0 35000 52000 4,0 35600 TAI000008
9 9,6 22 11,0 13,0 4,0 30000 45000 4,5 27700 TAI000009
23 24,5 44 24,5 31,0 4,5 13500 20000 5,0 9300 TAI100105
26 28,0 52 28,5 32,5 5,5 12000 18000 9,0 13000 TAI200205
30 32,0 63 35,5 38,5 5.5 9800 14700 16,0 13000 TAI100306
35 37,0 56 37,0 42,0 5,0 9500 14000 5,0 8000 TAI100107
45 46,5 83 50,0 54,0 6,0 7100 10600 11,0 4300 TAI100309
70 72,0 115 75,0 80,0 8,5 4700 7000 12,0 2800 TAI100214
72 75,5 128 78,5 83,5 9,0 4500 6700 17,0 2800 TAI100314
75 77,5 125 81,0 86,0 8,5 4400 6600 12,0 2500 TAI100215
80 83,0 130 84,0 90,0 9,0 4200 6300 13,0 2900 TAI100216
93 98,0 150 100,0 | 106,0 10,0 3600 5400 17,0 2350 TAI100218
105 108,0 150 114,0 | 119,0 9,0 3300 5000 12,0 2000 TAI100121
110 114,0 160 120,0 | 125,0 9,0 3100 4600 15,0 2000 TAI100122
110 113,0 190 121,0 | 126,0 9,5 3000 4500 38,0 5600 TAI100320
110 117,0 190 124,0 | 129,0 9,5 2900 4300 20,0 1300 TAI100221
120 125,0 170 129,0 | 134,0 9,0 2900 4300 20,0 3050 TAI100124
130 135,0 200 140,0 | 146,0 9,5 2600 3900 35,0 4800 TAI100324
130 134,0 190 140,0 | 146,0 9,5 2600 3900 19,0 1750 TAI100126
140 143,0 200 148,0 | 154,0 9,5 2500 3700 32,0 2850 TAI100128
150 155,0 270 160,0 | 167,0 11,0 2200 3300 30,0 2500 TAI100328
150 154,0 215 160,0 | 166,0 10,0 2300 3400 26,0 2000 TAI100130
160 164,0 230 175,0 | 181,0 10,0 2100 3100 40,0 2700 TAI100132
170 176,0 250 180,0 | 186,0 | 11,0 2050 3000 37,0 1900 TAI100134
220 226,0 328 230,0 | 240,0 13,0 1550 2300 35,0 2200 TAI100144
240 247,0 348 249,0 | 257,0 13,0 1500 2250 38,0 1000 TAI100148
285 290,0 360 294,0 | 298,0 | 13,0 1300 1950 33,0 1350 TAI100156
330 336,0 420 338,0 | 344,0 13,0 1100 1650 32,0 1000 TAI100166
380 385,0 460 390,0 | 398,0 13,0 950 1400 30,0 1100 TAI100176

* Fa = Anpresskraft der Dichtlippe
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Axial-Wellendichtung

J

B Einbauempfehlung, Bauform A, auBendichtend, nur fiir Fettabdichtung

(

20°
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R Ry 1 — © - — |— ------- . -
min. 1
b S |
Bild 88 Einbauzeichnung
Bestellbeispiel
Axial-Wellendichtung, Bauform A .
Wellendurchmesser d= 50,0 mm TSS Artikel-Nr. ~_TAA000109 - NCM_ M
geeignet flr Walzlager Nr. 6009
TSS Teil-Nr.
Werkstoffe: aus Tabelle LVI, Seite 202:
Werkstoff-Code: NCM
Versteifungsring 1.0338
+ Sternfeder 1.0605 Werkstoff-Nr. (Elastomer)
Werkstoff-Code: M .
Werkstoff-Nr. (Metallteile)
Tabelle LIX Vorzugsreihe
Welle Abmessungen zul. Drehzahl | Fa* zul. Zuordnung zu den TSS Teil-Nr.
[min™] Druck Walzlager-Reihen
d d, d; d, b NBR FKM [N] [Pa] | 6000 | 6300 | 6400 | 4200 | 4300
12 25,0 | 22,0 | 24,5 | 3,5 | 7900 11800 2,0 10000 | 6000 - - - - TAA000100
14 27,0 | 24,0 | 26,5 | 3,5 | 7300 | 11000 2,0 7500 | 6001 - - - - TAA000101
17 31,0 | 27,5 | 30,0 | 4,0 | 6300 9400 3,0 10000 | 6002 - - - - TAA000102
19 35,0 | 30,0 | 33,0 | 4,0 | 5900 8800 3,5 10000 | 6003 | 6300 - - - TAA000103
23 40,5 | 30,5 | 38,5 | 4,5 | 4900 7300 4,0 6600 | 6004 | 6302 - - - TAA000104
28 45,5 | 41,5 | 44,0 | 4,5 | 4300 6400 4,5 5750 | 6005 - - - - TAA000105
35 53,0 | 47,5 | 50,5 | 4,5 | 3800 5700 5,0 5400 | 6006 - - - - TAA000106
40 61,0 | 54,0 | 58,0 | 4,5 | 3300 4900 5,5 4400 | 6007 | 6305 - - - TAA000107
45 68,5 | 59,5 | 63,5 | 5,0 | 3000 4500 6,0 4000 | 6008 - 6404 - - TAA000108

* Fa = Anpresskraft der Dichtlippe
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Axial-Wellendichtung

Welle Abmessungen zul. Drehzahl | Fa* zul. Zuordnung zu den TSS Teil-Nr.
[min™] Druck Wilzlager-Reihen
d d, d; d, b NBR FKM [N] [Pa] | 6000 | 6300 | 6400 | 4200 | 4300
50 74,0 | 66,5 | 70,5 | 5,0 | 2700 4000 6,5 3400 | 6009 | 6307 | 6405 - - TAA000109
55 77,0 | 71,0 | 75,0 | 5,5 | 2500 3700 7.0 3650 | 6010 - - - - TAA000110
61 87,0 | 80,5 | 84,5 | 6,0 | 2250 3400 8,0 3100 | 6011 | 6309 | 6407 - - TAA000111
66 | 93,0 | 850 | 89,0 | 6,0 | 2150 | 3200 9,0 3300 | 6012 - - - - TAA000112
71 97,0 | 90,5 | 94,5 | 6,0 | 2000 3000 10,0 | 3200 | 6013 - 6408 - - TAA000113
76 106,0| 99,0 [ 103,0| 6,5 | 1800 2700 11,0 3000 | 6014 | 6310 - - - TAA000114
81 112,01 103,0 (108,0 | 7,0 | 1700 2550 12,5 | 3700 | 6015 | 6311 | 6409 - - TAA000115
86 122,0(112,0|117,0| 7,5 | 1600 2400 14,0 | 2950 | 6016 | 6312 | 6410 - - TAA000116
91 127,01 118,0123,0| 7,5 | 1550 2300 15,0 2900 | 6017 - 6411 - - TAA000117
98 137,01 128,0133,0| 8,0 | 1450 2150 16,0 | 2750 | 6018 | 6314 | 6412 - - TAA000118
103 | 142,0|132,0(137,0| 7,5 | 1400 2100 18,0 | 2850 | 6019 | 6314 | 6412 - - TAA000119
108 | 147,0|137,0(142,0| 8,5 | 1350 2000 19,0 | 2900 | 6020 | 6315 | 6413 - - TAA000120
14 29,5 | 25,0 | 28,5 | 4,0 | 7000 | 10500 2,0 6000 | 6200 - - 4200 - TAA000200
16 31,5 | 26,0 | 29,0 | 4,0 | 6500 9700 2,0 4700 | 6201 - - 4201 | 4300 | TAA000201
19 33,0 | 29,5 | 32,0 | 4,0 | 6400 9600 3,0 8150 | 6202 | 6300 - 4202 | 4301 | TAA000202
21 38,5 | 34,5 | 37,0 | 4,0 | 4900 7300 3,5 5950 | 6203 - - 4203 | 4302 | TAA000203
25 46,5 | 40,0 | 43,0 | 4,5 | 4400 6600 4,0 4450 | 6204 | 6303 - 4204 | 4303 | TAA000204
31 50,5 | 45,5 | 48,5 | 5,0 | 3900 5800 4,5 4500 | 6205 | 6304 - 4205 - TAA000205
36 60,0 | 54,0 | 58,0 | 5,5 | 3300 4900 5,0 3400 | 6206 | 6305 | 6404 | 4206 | 4305 | TAA000206
42 68,0 | 61,5 | 65,5 | 6,0 | 2900 4300 5,5 2700 | 6207 | 6306 - 4207 | 4306 | TAA000207
47 77,0 | 69,5 | 73,5 | 6,0 | 2600 3900 6,0 2200 | 6208 | 6307 | 6405 | 4208 | 4307 | TAA000208
52 82,0 | 74,5 | 78,55 | 6,5 | 2400 3600 6,5 2450 | 6209 | 6308 | 6406 | 4209 | 4308 | TAA000209
57 86,0 | 79,0 | 83,0 | 7,0 | 2300 3400 7,0 2450 | 6210 - 6407 | 4210 - TAA000210
64 97,0 | 88,0 | 92,0 | 7,5 | 2100 3100 8,0 2300 | 6211 | 6309 | 6408 | 4211 | 4309 | TAA000211
69 106,0 | 98,0 | 102,0| 8,0 | 1800 2700 9,0 1900 | 6212 | 6310 | 6409 | 4212 | 4310 | TAA000212
74 116,0 | 105,0 | 110,0 | 8,5 | 1700 2550 10,0 1700 | 6213 | 6311 | 6410 | 4213 | 4311 TAA000213
80 120,5|109,0 (| 114,0| 8,5 | 1650 2450 11,0 | 2000 | 6214 | 6312 - 4214 | 4312 | TAA000214
85 126,0 | 115,0|120,0 | 9,0 | 1600 2400 12,5 | 2100 | 6215 | 6312 - 4215 | 4313 | TAA000215
92 136,0| 125,0 | 130,0 | 9,0 | 1450 2150 14,0 2050 | 6216 | 6313 | 6411 | 4216 | 4314 | TAA000216
97 145,01 134,0(139,0| 9,0 | 1350 2000 15,0 | 2100 | 6217 | 6314 | 6412 | 4217 | 4315 | TAA000217
102 | 156,0 | 144,0|149,0| 9,5 | 1250 1850 16,0 1600 | 6218 | 6315 | 6413 | 4218 | 4316 | TAA000218
108 |166,0|154,5|159,0| 9,5 | 1200 1800 18,0 1600 | 6219 | 6316 | 6415 | 4219 | 4317 | TAA000219
114 |175,0|164,0 | 169,0| 10,0 | 1100 1650 18,5 1500 | 6220 | 6317 | 6416 | 4220 | 4318 | TAA000220

* Fa = Anpresskraft der Dichtlippe

N4

208 TRELLEBORG Aktuellste Ausgabe unter w'\&vl\'l/\s/g;sb.’gilelik:gar?.zcgm

SEALING SOLUTIONS




Axial-Wellendichtung

Tabelle LX SondergroBen fiir Bauform A

Welle Abmessungen zul. Drehzahl Fa* zul. Druck | TSS Teil-Nr
d d, d; d, b NBR FKM [N] [Pa]
50 90 83,5 87,5 6,5 2200 3300 6,0 1500 TAA100209
66 93 85,0 93,0 6,0 2000 3000 15,0 7000 TAA100112
85 142 134,0 140,0 8,0 1300 1950 10,0 1000 TAA100215
85 111 103,0 108,0 7,0 1700 2550 16,0 7000 TAA100115
110 155 144,0 149,0 9,0 1200 1800 17,0 2800 TAA100220
120 165 153,0 158,0 9,0 1200 1800 16,0 2000 TAA100122
130 175 165,0 170,0 9,0 1100 1650 16,0 2000 TAA200124
130 172 162,0 168,0 9,0 1100 1650 40,0 5300 TAA300124
130 160 151,0 157,0 7,0 1200 1800 12,0 3100 TAA100124
150 208 195,0 200,0 10,0 950 1400 63,0 4400 TAA100128
160 253 245,0 250,0 8,0 750 1100 36,0 1500 TAA300130
160 252 236,0 243,0 10,0 750 1100 32,0 1000 TAA100130
162 184 177,0 181,0 6,0 1500 1500 52,0 8300 TAA100162
180 214 209,0 213,0 6,0 900 1350 30,0 4000 TAA100134
252 348 332,0 340,0 13,0 550 800 32,0 1000 TAA100148

* Fa = Anpresskraft der Dichtlippe
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Axial-Wellendichtung
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Turcon® Varilip® PDR
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Turcon® Varilip® PDR

B Einfiihrung

Radialwellendichtringe aus Elastomerwerkstoffen haben
ein begrenztes Einsatzspektrum. Turcon® Varilip® PDR Wel-
lendichtringe erweitern die Einsatzmdglichkeiten durch
die Verwendung von Hochleistungs-PTFE-Werkstoffen und
modernen Designtechniken. Dadurch wird eine optimale
Dichtungsleistung fur jede Anwendung erreicht. Das
Ergebnis ist eine herausragende Dichtungslésung in einer
kompakten Bauform.

Radialwellendichtungen aus Standard-Elastomerwerk-
stoffen haben aufgrund der Elastomereigenschaften
bezuglich  Temperatur,  Oberflachengeschwindigkeit,
Medienkompatibilitdat, Druck oder aus einer Kombi-
nation dieser Parameter nur einen begrenzten Anwen-
dungsbereich. Dartber hinaus sind sie fir Anwendungen
mit unzureichender Schmierung nur bedingt geeignet.

Turcon® Varilip® PDR Rotationswellendichtungen zeichnen
sich insbesondere durch geringe Reibung und stick-slip
freien Lauf aus. Dadurch wird die Warmeentwicklung
reduziert, was eine hohere Umfangsgeschwindigkeit
erlaubt.

Turcon PTFE-Compouinds zeichnen sich durch einen
Memoryeffekt aus. Dabei wird die verformte Turcon®
Dichtlippe aufgrund innerer Spannungen versuchen, in
die Ursprungsgestalt vor der Verformung zurlckzugehen.
Dies entspricht dem Profil wahrend des Sinterprozesses
in der Herstellung. Diese Eigenschaft wird eingesetzt, um
die notwendige Radial-AnpreBkraft der Dichtlippe auf die
Welle auszutben. Dadurch ist eine Spannfeder, wie sie in
elastomeren Dichtungsausfihrungen vorhanden ist, nicht
notwendig.

B Beschreibung

Turcon® Varilip® PDR Dichtungen bestehen aus zwei
Teilen - einem prazise gefertigten Metallkérper und
einem mechanisch fixierten Turcon® Dichtungselement.
Im Gegensatz zu PTFE-Wellendichtringen mit gepressten
Metallgehausenist eine statische elastomere Flachdichtung
zur Abdichtung zwischen der Dichtlippe und dem Gehause
nicht notwendig. Dieswird durch die mechanische Fixierung
(Crimpen) der Dichtlippe erreicht. Somit wird sowohl die
chemische Bestandigkeit als auch der Temperaturbereich
nur von dem PTFE-Dichtungselement verbessert.

maschinell bearbeitetes
Metallgehause

Turcon®
Dichteleme&

h

Bild 89 Turcon® Varilip® PDR Dichtung

Bei Bedarf ist die Turcon® Varilip® PDR Dichtung mit
einem hydrodynamischen Spiral-Ruckférderdesign auf
der Turcon® Dichtlippe lieferbar. Dadurch wird das ab-
zudichtende Medium unter der Dichtlippe bei Wellen-
rotation in den Dichtraum zurlcktransportiert. Das
Ruackfoérderprofil muss mit der Drehrichtung der Welle
abgestimmt werden, damit keine Leckage auftritt. Das
hydrodynamische Design erhéht auch die Flexibilitat der
Dichtlippe, die einen breiteren Kontakt zwischen der
Turcon® Dichtlippe und der Welle erméglicht und die
Radialkraft auf die Welle sowie die davon ausgehende
VerschleiBtemperatur reduziert.

Die mechanische Fixierung des Turcon® Dichtrings sorgt
fur ein robustes Produkt. Es vermeidet auch den etwas
umweltschadlichen Prozess, der bei der Verbindung
der Turcon® PTFE Dichtung mit einem Metall- oder
Elastomergrundwerkstoff entsteht.
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Turcon® Varilip® PDR

B Turcon® Varilip® PDR Produktgruppe

Turcon® Varilip® PDR Dichtungen werden, wie in Tabelle LXI gezeigt, in finf verschiedenen Dichtungskonfigurationen

hergestellt.

Tabelle LXI Dichtungskonfigurationen

Dichtung

Beschreibung

Typ A/Typ 1

Typ A - ist eine Einlippendichtung, die fur den Einsatz in industriellen
Standardanwendungen bis zu einem Druck von 0,5 MPa (73 psi) geeignet ist,
in der ein Standard Elastomer-Radialwellendichtring den Temperaturen, der
Reibung, dem Medium oder einer schlechten Schmierung nicht standhalten
kénnte. Ermoglicht ein  Abdichten bei Umfangs-Geschwindigkeiten bis
zu 90 m/s (17,721 ft/min) bei ausreichender Kiuhlung und Schmierung der
Dichtlippe.

Typ B/Typ 3

Typ B - ist die bevorzugte Wahl fur Anwendungen, bei denen ein hohes
Dichtvermoégen gefordert ist oder wo kontaminierte Medien abgedichtet
werden mussen. Dieser Typ bietet eine zusatzliche Dichtlippe zur sekundaren
Abdichtung. Die Druckbelastungsgrenze liegt bei 0,5 MPa (73 psi).

Typ C/Typ 4

Typ C - kann in Anwendungen eingesetzt werden, die héheren Dricken
ausgesetzt sind und fur die einfache Elastomer-Radial-Wellendichtungen nicht
in Frage kommen. Aufgrund einer Verstarkung der Dichtlippen sind Dricke bis
zu 1 MPa (145 psi) moglich, z.B. als Pumpen-, Wellen- oder Rotorendichtungen.

Typ D/Typ 5

.

Typ D - kann Driicke von beiden Seiten ausgesetzt werden. Eine Druckdifferenz
von 0,5 MPa (73 psi) ist zulassig. Die Trennung von zwei verschiedenen Medien
ist mit einer einzigen Dichtung méglich.

Typ G/Typ 6

9

Typ G - ist dhnlich wie Typ D, verfugt jedoch Uber ein nicht berGhrendes
sekundares Dichtelement beziehungsweise Uber eine vollstandig aufliegende
Dichtlippe. Dies sorgt fur eine effektive Abstreiffunktion gegen das Eindringen
von Staub und Schmutz in das System, wahrend das Drehmoment und der
daraus resultierende Energieverbrauch auf einem Minimum bleibt.
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Turcon® Varilip® PDR

Turcon® Varilip® PDR - Sonderausfiihrungen

Abgesehen von der Standardproduktpalette sind Turcon®
Varilip® PDR Dichtungen auch in Sonderausfiihrungen
erhéltlich, um die Bedurfnisse spezieller Anwendungen zu
erfullen. Die Bilder 90 bis 93 zeigen einige der verfugbaren
Sonderausfihrungen.

AuBengehause Beschichtung Bearbeitetes oder

Elastomer-
Flachdicht-
ring

Turcon®
Staublippe Innen-

gehause

A

gegossenes Metallgeh&use

O-Ring

Gummiummantelung

Fluid

einteiliges
Form-Pressteil

/]

Turcon® Dichtlippe Turcon® Dichtlippe

Turcon® Dichtlippe

Bild 90 geklemmte Ausfihrung

Geeignet fur GroBserienanwendungen
mit UbermaBiger Gehausetoleranz

Bild 91 O-Ring-Ausfliihrung

Fir Montage mit geringer Presspassung

Bild 92 gepresste Gehauseausfihrung

Gummiummantelung bei schlechter
Oberflachenbeschaffenheit des
Gehauses; niedrige Einpresskrafte

o T

Fluid-Durchfihrung AuBendichtung

/7777 7R

am

Miniatur-Querschnitt

Hi-Clean® Endplatte

Bk

Endplatte

Gummi/Turcon® Hybrid-
Ausfihrung

Endplatte fur Endplatte

abgestufte Welle

Bild 93 Varianten
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Turcon® Varilip® PDR

B Werkstoffe

Dichtlippe

Der fur die Dichtlippe verwendete Werkstoff ist ein
wichtiger Faktor fur die problemlose Funktionsweise
der Rotationswellendichtungen. Aus diesem Grund hat
Trelleborg Sealing Solutions eine Palette an speziell
modifizierten Werkstoffen auf Basis der bewahrten
Turcon® PTFE Werkstoffe entwickelt. Besondere Auf-
merksamkeit gilt dabei der Optimierung der Reib- und
VerschleiBeigenschaften bei gleichzeitigen heraus-

Tabelle LXII Dichtelementwerkstoffe

ragenden Dichtleistungen, auch bei hohen Umfangs-
geschwindigkeiten.

TabelleLXIIgibteinen Uberblick Gberdie fiir Turcon®Varilip®
PDR Dichtungen verwendeten Werkstoffe. Zusatzliche
Werkstoffe wurden fur spezifische Anwendungen ent-
wickelt und sind auf Anfrage erhaltlich.

Werkstoff, Code Betriebstemperatur Hérte des MPal/psi
Anwendungen, Gegenlauf-
Eigenschaften partners max.

C °F
Turcon® T25 T25 -60 bis +200 | -76 bis +392 | Min. 55 HRc 2 MPa
Standardwerkstoff mit herausragenden Verschlei- und bei geringem 290 psi
Reibeigenschaften. Fiir geschmierten Einsatz, z.B. Ol, Fett Druck und
Fullstoffe: Glasfaser, Schmiermittel bis zu 4 m/s
Farbe: Grau (788 fpm),

min.45 HRc

Turcon® T40 T40 -60 bis +200 | -76 bis +392 | Min. 30 HRc 2 MPa
Fur alle schmierenden und nicht-schmierenden Flussigkeiten 290 psi
insbesondere Wasser. Eingesetzt bei Anwendungen mit
mittelharten Wellen mit VerschleiBrisiko.
Kohlefaser
Farbe: Grau
Turcon® T78 T78 -60 bis +200 | -76 bis +392 | Min. 170 HB 0,2 MPa
Die besonders guten Laufeigenschaften erméglichen 29 psi
einen Einsatz unter Trockenlaufbedingungen, bei geringer
Schmierung und in Verbindung mit weichen Wellenoberflachen,
z.B. Edelstahlwellen in der Nahrungsmittelindustrie, der
pharmazeutischen und chemischen Industrie.
Aromatisches Polymer.
Farbe: Hell- bis dunkelbraun
Turcon® M83 M83 | -60 bis +200 | -76 bis +392 | Min. 55 HRc 2 MPa
Insbesondere fiir den Einsatz in Trockenlaufanwendungen 290 psi
ausgelegt. Besonders gute Ergebnisse werden in Anwendungen
fur die Halbleiterindustrie erzielt. Kann auch geschmiert
verwendet werden.
Glasfaser, Pigment
Farbe: Gelb

Andere Turcon® Werkstoffe kénnen unter Verwendung des entsprechenden Werkstoffcodes bestellt werden.

FDA-konforme Werkstoffe sind auf Anfrage erhaéltlich.

Metallkorper

Turcon® Varilip® PDR Dichtungen sind in dem bevorzugten
Edelstahl 304L verfigbar. Andere Werkstoffe wie Edel-
stahl 316L und unlegierter, verzinkter Stahl sind in der
Standardproduktpalette verflgbar. Tabelle LXIII zeigt die
Codes fur diese Werkstoffe. Andere Sonderwerkstoffe
sind auf Anfrage erhaltlich. Es wir darauf hingewiesen,
dass es bei anderen als Edelstahl 304L Werkstoffen zu
verldngerten Lieferzeiten aufgrund von Lagerhaltungs-
und/oder anderen Produktionsaspekten kommen kann.

N4

Tabelle LXIII Werkstoffe Metallkorper

Code Material
Edelstahl 304
Edelstahl 316

1
2
3 nicht erhaltlich
4
5

unlegierter Stahl (verzinkt)

Aluminium

[T Hervorgehobene Werkstoffe werden bevorzugt.
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Turcon® Varilip® PDR

B Technische Daten
Geschwindigkeit

Die Grafik im Bild 94 zeigt die Féhigkeit im Bezug auf
Umfangsgeschwindigkeit von Turcon® Varilip® PDR im
Vergleich zu Elastomer-Radialwellendichtringen.

Die Betriebsgeschwindigkeit beeinflusst unmittelbar
die durch die Dichtung erzeugte Temperatur und ist
ein wichtiger Faktor bei der Berlcksichtigung der
Anforderungen an das Dichtsystem.

Die tatsachliche Grenzdrehzahl héngt von der Temperatur,
dem Druck, dem Medium, den Schmiereigenschaften, der
Warmeableitung und des Wellenzustands ab.
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Wellendurchmesser mm/in

Bild 94 zeigt die Umfangsgeschwindigkeit als Funktion
des Wellendurchmessers und der U/min.

Tabelle LXIV Umfangsgeschwindigkeit

Allgemein empfohlene maximale
Oberflachengeschwindigkeit

Turcon® Varilip® PDR | me— 100 m/s | 19,680 ft/min
Fluoroelastomer — 38 m/s | 7,500 ft/min
Silikon — 38 m/s | 7,500 ft/min
Polyacryl — 22 m/s | 4,320 ft/min
Nitril —— 12m/s | 2,340 ft/min

Der Geschwindigkeitsbereich hangt von den Anwendungs-
bedingungen ab.

Temperatur

Im Vergleich zu Elastomerwerkstoffenverfiigenalle Turcon®
Varilip® PDR Dichtungen sowohl Uber herausragende
Hochtemperatur- als auch Tieftemperatureigenschaften.

Im Unterschied zu allgemeinen PTFE Lippendichtungen
mit einer statischen Elastomerdichtung ist Turcon®
Varilip® PDR in seinen Temperatureigenschaften nicht
eingeschrankt. Das ermdglicht Einsdtze in einem breiten
Temperaturbereich.

Die Temperaturen im Bild 95 zeigen die allgemeinen
Einsatzgrenzen von Dichtungswerkstoffen. Die reale
Grenze fur Anwendungen mit diesen Radialwellen-
dichtringen waére in jedem Fall viel niedriger.
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Bild 95 maximale-und minimale Einsatz-Temperaturen
fur verschiedene Werkstoffe

Tabelle LXV Temperatur

Allgemein empfohlene Mindest-/Héchsttemperaturen

PTFE-Werkstoffe -100 bis +260 °C | -148 bis +500°F
Fluoroelastomer -20 bis +200 °C -4 bis +392°F
Silikon -60 bis +200 °C -76 bis +392°F
Polyacryl -20 bis +150 °C -4 bis +300°F
Nitril -40 bis +135 °C -40 bis +275°F
Leder -40 bis +100 °C -40 bis +212°F
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Turcon® Varilip® PDR

Druck

Turcon® Varilip® PDR Typ A, B, D und G sind geeignet flr
Drucke bis zu 0,5 MPa (73 psi). Typ C verfugt Gber eine
Doppeldichtlippen-Ausfihrung fur Dricke bis zu 1 MPa
(145 psi).

Der Betriebsdruck beeinflusst stark die Anpresskraft
zwischen der Turcon® Dichtlippe und der Welle sowie
der Temperatur. Dies muss bei der Wahl des geeigneten
Dichtungstyps berucksichtigt werden.

Bei Druckbeaufschlagung unter statischen Bedingungen
koénnen Turcon® Varilip® PDR Dichtungen leckagefrei
bleiben.

Bestidndigkeit gegen Fliissigkeiten

Turcon® besteht aus vollstiandig substituierten Kohlenstoff-
Kohlenstoff-Ketten und die daraus resultierenden Kohlen-
stoff-Fluor-Verbindungen gehéren zu den stérksten be-
kanntesten Verbindungen in der organischen Chemie.
Aus diesen starken Verbindungen resultieren die
herausragenden physikalischen und chemischen Eigen-
schaften von Turcon®.

Turcon® Varilip® PDR Dichtlippen sind bestadndig in
Mineralsauren, Basen, gebrauchlichen organischen
Flussigkeiten und Lésungsmitteln. Die Dichtlippen werden
nicht durch Oxidation, ultraviolette Strahlen oder Ozon
beeintrachtigt. Dadurch sind sie ideal geeignet fur den
Einsatz in der chemischen Industrie und fur Anwendungen,
in denen sie der Atmosphare ausgesetzt sind.

Ein besonderer Vorteil von Turcon® Varilip® PDR Dichtlippen
ist der Widerstand gegen Olzusédtze und Bioéle, die sich
negativ auf viele Elastomere auswirken. Der Einsatz von
Turcon® Wellendichtlippen erméglicht eine Verwendung
von Fluiden mit mehr Zusatzstoffen und eine verlangerte
Olstandzeit ist méglich.

Viele Turcon® Werkstoffe wurden erfolgreich in 20 %
Fluorgas bei Temperaturen Uber 250 °C (482 °F) getestet.

N4

Mangelschmierung

Turcon® Varilip® PDR Wellendichtungen sind im Vergleich
zu Elastomer-Wellendichtungen in der Lage, Uber einen
langeren Zeitraum ungeschmiert zu laufen, ohne dass ihre
eigentliche Lebensdauer beeintrachtigt wird. Das erlaubt
nicht nur einen Einsatz in Anwendungen, bei deneninfolge
von Inbetriebnahmen oder durch andere Betriebsfaktoren
die Schmierung mit Unterbrechungen erfolgt, sondern die
Dichtungen kénnen auch zur Abdichtung gegen Schmutz-,
Staub und Pulver eingesetzt werden.

Hinweis: Hohere Geschwindigkeiten und hohere Dricke
kénnen durch kundenspezifische Designmerkmale er-
reicht werden. Wenden Sie sich bitte an lhre zustéandige
Trelleborg Sealing Solutions Vertriebsgesellschaft.
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Turcon® Varilip® PDR

Energieverbrauch

Eine Schlusseleigenschaft von Turcon® Varilip® PDR
ist seine geringe Reibung, was zu einem sehr geringen
Energieverbrauch fuhrt.

Bild 96 zeigt das Betriebs-Drehmoment fur eine
Turcon® Varilip® PDR Dichtung mit 40 mm (1,73 in)
Wellendurchmesser.

Betriebsdrehmoment Turcon® Varilip® PDR
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Bild 96 Betriebsdrehmoment fir Turcon® Varilip® PDR Dichtung

Ein verringertes Betriebsdrehmoment kann durch
eine kundenspezifische Auslegung erreicht werden.
Damit kann aber gleichzeitig das Leckageverhalten
beeintrachtigt werden.

Hinweis: Ergebnisse kénnen je nach Anwendung und
Bedingungen variieren.
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Turcon® Varilip® PDR

Dauerbeanspruchung

Turcon® Varilip® PDR Rotationswellendichtungen kénnen
im Vergleich zu Elastomer-Wellendichtungen eine héhere
Lebensdauer haben. Wie bei jeder anderen Dichtung
auch, hangt die Lebensdauer einer Turcon® Varilip® PDR
Dichtung von den spezifischen Betriebsparametern ab.

PTFE ist ein von Natur aus stabiler Werkstoff und altert
oder verandert sich nicht wie Elastomere.

Exzentrizitat

Die Grafik in Bild 97 zeigt die mogliche Exzentrizitat far
Silikon-, Nitril-, Polyacryl-und Fluorelastomerdichtungenim
vergleich zu Turcon PDR. Turcon® Varilip® PDR Dichtungen
verfigen Uber eine spezielle Dichtlippenausfihrung.
Dadurch werden das Leckagerisiko und die erhdhter
VerschleiBrate minimiert. Die Exzentrizitat sollte
innerhalb der im Diagramm gezeigten Grenzen liegen.
Um eine gleichméaBige Radialbelastung der Dichtlippen
auf die Welle zu erreichen, muss, wie in Bild 98 gezeigt,
die bestmoégliche Koaxialitdt bzw. statische Abweichung
zwischen der Gehausebohrung und der Welle erreicht
werden.
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Bild 97 Dynamische Exzentrizitatssabweichung

Koaxialitat mm/in
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Bild 98 Koaxial-Toleranz
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Turcon® Varilip® PDR

Dichtheitsverhalten

Die hydrodynamische Funktion der Turcon® Varilip® PDR
Dichtungen trégt dazu bei, ein im Vergleich zu anderen
PTFE Lippendichtungen verbessertes Dichtverhalten
sicherzustellen. Bitte beachten, dass Dichtungen mit
hydrodynamischen Funktionen nur in eine Drehrichtung
eingesetzt werden durfen.

Die folgenden Grafiken zeigen die Ergebnisse eines 200
Stunden Tests. Diese Tests vergleichen das Dichtverhalten
der Turcon® Varilip® PDR Dichtung mit einer PTFE
Lippendichtungen zweier Mitbewerber. Die erhaltenen
Ergebnisse sind unten dargestellt.

Bild 99 zeigt detailliert die wahrend des gesamten Tests
gemessene Leckagerate. Bild 100 zeigt eine Grafik der
kumulierten Gesamtleckage. Es ist ersichtlich, dass Turcon®
Varilip® PDR die Dichtungen der beiden Mitbewerber im
Hinblick auf die Dichtleistung Ubertrifft.

Leckage (ccm/Std.)

A

L

Leckage pro Stunde (cc)
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—— Turcon® Varilip® PDR —— Mitbewerber 1 Mitbewerber 2

Bild 99 Leckagerate pro Stunde bei einem Test Gber 200 Stunden (Durchschnittsergebnisse)

Turcon®  Varilip® PDR Dichtungen benétigen in
Abhangigkeit von der Wellenoberflachentopografie
manchmal eine kurze Einlaufzeit, bevor eine optimale
Dichtwirkung erreicht wird. Istdie Spur einmal eingelaufen,
verringern sich die VerschleiBraten, was zu einer hohen
Lebensdauer fuhren kann.

Hinweis: Ergebnisse kénnen je nach Anwendung und
Bedingungen variieren.
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Turcon® Varilip® PDR

Gesamtleckage (kumuliert)
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Bild 100 Gesamtleckagerate (kumulativ) bei einem Test Gber 200 Stunden (Durchschnittsergebnisse)

Hinweis: Ergebnisse kénnen je nach Anwendung und
Bedingungen variieren.
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Turcon® Varilip® PDR

Betrachtungen zur Warmeerzeugung

Alle Turcon® Varilip® PDR sind so ausgelegt, dass sie
wahrend des Betriebes immer mit der Wellenoberflache
Kontakt haben. Die Anpresskraft zwischen der Dichtlippe
und der Welle hangt von der Dichtungsauslegung und
den Anwendungsdetails ab. In allen Fallen ist jedoch
ein Temperaturanstieg durch die Dichtung zu erwarten.
Bei einem erheblichen Temperaturanstieg sollten
Vorkehrungen getroffen werden, diesen zu begrenzen.
Das kann durch eine Erhéhung der értlichen Kihlung,
durch eine verbesserte Schmierung und durch effiziente
Warmeubertragungs- und Warmeableitungsmechanismen
erreicht werden.

Wellenverschleif3

Turcon® Varilip® PDR sind so ausgelegt, dass wahrend des
Betriebes Kontakt zur Wellenoberflache zu halten ist.
Eine Laufspur wird in der Mehrzahl der Anwendungen
vorhanden sein. Mit den korrekten Dichtungsdaten und
Betriebsbedingungen sollte sich der Wellenverschleif3 auf
ein leichtes Polieren beschréanken. Jedoch kénnen Faktoren
wie Uberdruck, Verunreinigungen, Mittigkeitsabweichung
oder unzureichende Wellenharte zu einem erheblich
starkeren VerschleiB3 fihren.

Als Teil der Systemauslegung sollte der Grad des
zulassigen  WellenverschleiBes innerhalb eines ge-
gebenen  Betriebszeitraums  vorgegeben  werden.
MaBnahmen zur Verringerung der VerschleiBrate, wie
Wellenbeschichtungen kénnen in Bezug auf zusatzliche
Kosten analysiert werden.

__

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
Edition Februar 2011

N4

TRELLEBORG 223

SEALING SOLUTIONS



Turcon® Varilip® PDR

B Konstruktionsrichtlinien
Gehause

Turcon® Varilip® PDR Dichtungen sind so ausgelegt, dass
sie globalen Normen, einschlieBlich ISO 6194/1 und ISO
16589 entsprechen, (Siehe Tabelle LXX und Tabelle LXXI).

Turcon® Varilip® PDR Dichtungen erfordern eine
Presspassung in der Gehdusebohrung, um sicherzustellen,
dass sowohl eine ausreichende Abdichtung dieser
Schnittstelle sichergestellt ist als auch die Dichtung fixiert
bleibt. Dies ist auch gewahrleistet, wenn die Dichtung
zusatzlich durch die relative Rotationsbewegung der
Welle zur Gehausebohrung Druck, Axialbewegung oder
erhéhtem Drehmoment ausgesetzt ist. Die Bohrung sollte
mit einer Durchmessertoleranz von HS8, siehe Tabelle
LXVI, hergestellt werden. Bei der Systemauslegung sollte
auch sichergestellt werden, dass Turcon® Varilip® PDR
Dichtungen nicht in Bohrungen gedrickt werden, die
zuvor durch die Montage einer anderen Komponente
(wie beispielsweise einem Lager) entstanden sind.
Gegebenenfalls muss ein groBerer AuBendurchmesser
gewahlt werden.

Fur Turcon® Varilip® PDR Dichtungen sollte die Bohrung
eine Oberflachenbeschaffenheit von maximal 0,8
pm (32 pin) Ra aufweisen. In Fallen, in denen die
Gehausebohrung geteilt ist und dies dazu fuahrt, dass
eine Trennlinie den AuBendurchmesser kreuzt sowie
in Fallen, in denen die Erfallung der Anforderungen an
die Oberflachenbeschaffenheit nicht méglich ist, wird
die Verwendung eines firmeneigenen Dichtmittels oder
Klebers empfohlen.

Alternativ kann eine kundenspezifische Auslegung
unter Verwendung einer Gummiummantelung oder
eines O-Rings fur das Abdichten am AuBendurchmesser
entwickelt werden.

Tabelle LXVI Gehduseeinbaudaten

Bohrungsdurchmesser Toleranz
Uber bis
- - H8 [mm] | H8 [inch]
mm in mm in
10 0,394 18 0,787 +0,027-0 | +0,0011-0
18 0,787 30 1,181 +0,033-0 | +0,0013-0
30 1,181 50 1,969 +0,039-0 | +0,0015 -0
50 1,969 80 3,150 | +0,046 -0 | +0,0018 -0
80 3,150 120 4,724 +0,054-0 | +0,0021-0
120 4,724 180 7,087 +0,063-0 | +0,0025 -0
180 7,087 250 9,843 +0,072-0 | +0,0028 -0
250 9,843 315 12,402 | +0,081-0 | +0,0032 -0
315 12,402 400 15,748 | +0,089-0 | +0,0035-0

b1 Bohrungstiefe

15°-20° '7\

r

I

Q
\ (A
Eg
C
2le - 5 -
e
moC Lange Einfuhrschrage

—>

Bild 101 Bohrungsausfihrung (schematisch)

Tabelle LXVII Gehduseauslegungsdaten

Dichtringbreite bis 10 [mm] / uber 10 [mm] /
0,394 in 0,394 in
Min, b +0,5(0,0197 in) b + 1,0 (0,0394 in)
Bohrungstiefe (b1)
Lange 0,70 bis 1,00 1,20 bis 1,50

(0,028 in to 0,04 in) | (0,047 in to 0,06 in)
0,40 (0,0157 in) 0,40 (0,0157 in)

EinfUhrschrage (c)

Max. Kantenradius

(r)

Welle

Die Welle sollte mit einer Toleranz von h11 oder besser
hergestellt werden, siehe dazu Tabelle LXVIIl. Die
Oberflachenbeschaffenheit der Welle sollte im Einstich
geschliffen werden, um Bearbeitungsspiralriefen zu
vermeiden, die bei Wellenrotation zur Férderung von
Leckage fuhren kann.

Die empfohlene Oberflichenbeschaffenheit fiir Turcon®

Varilip® PDR Dichtungen betragt 0,2 bis 0,4 pm (8-16 pin)
Ra.

N4
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Turcon® Varilip® PDR

Tabelle LXVIII Wellendaten

Wellendurchmesser mm Toleranz
uber bis
- - h11 [mm] h11[in]
mm in mm in
6 0,236 10 0,394 +0-0,090 | +0-0,0035
10 0,394 18 0,787 +0-0,110 | +0- 0,0043
18 0,787 30 1,181 +0-0,130 | +0- 0,0051
30 1,181 50 1,969 | +0-0,160 | +0 - 0,0063

50 1,969 80 3,150 | +0-0,190 | +0-0,0075

80 3,150 120 4,724 | +0-0,220 | +0 - 0,0087

120 4,724 180 7,087 | +0-0,250 | +0-0,0098

180 7,087 250 9,843 | +0-0,290 | +0-0,0114

250 9,843 315 12,402 | +0-0,320 [ +0-0,0126

315 12,402 400 15,748 | +0-0,360 | +0-0,0142

Fur Turcon® Varilip® PDR wird allgemein eine Wellenharte
Uber 55 HRc empfohlen, obwohl niedrigere Werte in
Abhéangigkeit von Druck, Drehzahl und verwendetem
Dichtlippenwerkstoff zuladssig sind (siehe Abschnitt
Werkstoffe).

Wellen aus Titan bitte vermeiden, es sei denn sie sind
nitriert. Wellen mit einer guten Chrom-, Nickel- oder
Zinkbeschichtung sind geeignet. Bestimmte keramische
Beschichtungen koénnen ebenfalls verwendet werden,
obwohl einige Arten aufgrund ihrer offenen Struktur
zu einem aggressiven VerschleiB der Dichtlippen
fuhren koénnen. In bestimmten Anwendungen ist es
nicht moéglich, eine Welle mit der erforderlichen Harte,
Oberflachenbeschaffenheit oder Korrosionsfestigkeit zu
beschaffen. Die Montage einer Wellenschutzhtlse kann
diese Problematik lésen. Sie sorgt fur die nétige Harte
und erfullt die Oberflachenanforderungen, ohne dass die
Hauptwelle behandelt werden muss. Sollte es dennoch zu
VerschleiB kommen, muss nur die Hulse ersetzt werden.
Die Oberflachenbeschaffenheit der Hulse sollte so wie
oben beschrieben sein. Eine ausreichende Warmeableitung
und effektive Abdichtung der Schnittstelle zwischen
VerschleiBhilse und der Welle sollte bertcksichtigt
werden.
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Turcon® Varilip® PDR

®m Einbauanforderungen

Beim Einbau der Turcon® Varilip® PDR Dichtungen ist eine
vorsichtige Handhabung wichtig, um eine Beschadigung
der Dichtlippe zu vermeiden. Wird die Dichtung von
der Ruckseite her eingebaut, missen Radien oder
Einfihrschragen am Wellenende angebracht werden.
Diese mussen auch frei von Kerben, scharfen Kanten oder
rauen Bearbeitungsriefen sein, siehe Bild 102.

Beim Einbau der Dichtung mit der Dichtlippe gegen
das Wellenende ist eine Einfuhrschréage erforderlich,
deren kleinster Durchmesser kleiner ist als der
unbelastete Durchmesser der Dichtlippe, siehe Bild 103.
Tabelle LXIX zeigt Richtwerte dafur.

Der Winkel innerhalb des gegebenen Bereichs sollte so
flach wie moglich sein.

Tabelle LXIX Welleneinfiihrschriage

d1 [mm] d1 [in] d1-d2 [mm] d1-d2[in]
<10 0,4 1,5 0,06
10-20 -0,4-0,8 2,0 0,08
20-30 08-1,2 2,5 0,10
30-40 1,2-1,6 3,0 0,12
40 - 50 1,6-2,0 3,5 0,14
50-70 2,0-28 4,0 0,16
70 -95 2,8-3,7 4,5 0,18
95-130 3,7-51 5,5 0,22
130 - 240 51-94 7,0 0,28
240 - 300 9,4-11,8 11,0 0,43

Bevorzugt empfohlen wird die Verwendung eines
Montagekonusses, wie in Bild 104 gezeigt. Die Dichtung
wird vor dem Einbau auf den Konus der Welle aufgesetzt,
um sicherzustellen, das die Dichtlippe richtig ausgerichtet
ist.

( Rmin. 0,6 (0.024 in)/?

Bild 102 Einbau der Dichtlippe mit der Rickseite zur
Welle fur Anwendungen mit héheren Drucken.

N4

/ 30° max.

d1| d2 - - -

Bild 103 Welleneinfuhrschrage

(0.0157 in)
—N. max. 0.64

s

Montagewerkzeug

Bild 104 Montage der Dichtlippe mit einem
Montagewerkzeug.

Die Montage sollte schnell erfolgen, um die Zeit, in der die
Dichtlippe Uber den Wellendurchmesser hinaus verformt
wird, zu begrenzen und dadurch die benétigte Zeit fur die
Dichtlippen-Ruckverformung zu verringern.

B Verpackung

Einzelne und geringe Mengen an Turcon® Varilip® PDR
Dichtungen werden in einer Blisterverpackung mit einem
individuellen Transportdorn geliefert. Dieser Transportdorn
dehnt das Element schon Uber seinen freien Durchmesser
aber noch unter den gewiinschten Wellendurchmesser.
Das erleichtert den Einbau und stellt auch sicher, dass das
Element nicht Gberformt oder wahrend des Transports
beschadigt wird.

GroBere Mengen an Turcon® Varilip® PDR Dichtungen
werden in einer Rohre mit Verschlusskappe geliefert.

B Lagerung

Turcon® Varilip® PDR Dichtungen erfordern im Gegensatz
zu Elastomerdichtungen, die zur Vermeidung von
Gummiverformungen vor Sonnenlicht und erhéhten
Temperaturen  geschUtzt werden muUssen, keine
spezifischen Lagerungsbedingungen.

Turcon® Varilip® PDR Dichtungen unterliegen keiner
Haltbarkeit.
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Turcon® Varilip® PDR

B Montagehinweise

Untersuchungen von vorzeitigem Dichtungsausfallen
haben gezeigt, dass die Ursachen Uberwiegend
auf falsche Einbautechniken zurtckzufthren sind.
Durch das Beachten der nachfolgenden Richtlinien kénnen
solche Ausfalle vermieden werden:

- Montagehulsen und -werkzeuge mussen regelmaBig
auf Schaden Uberprift werden.

- Bei Lieferung auf Transportdornen sollten die
Dichtungen erst unmittelbar vor der Montage ent-
nommen werden. Bei Dichtungen, die auf Dornen aus
Karton geliefert werden, sollten diese so entfernt
werden, dass die Spiralpapierauflage des Dorns nicht
angehoben wird.

- Turcon® Varilip® PDR Dichtungen sollten auf der
Welle in nicht-geschmiertem (trockenem) Zustand
montiert werden, um eine Verunreinigung der hydro-
dynamischen Funktion (falls vorhanden) zu verhindern.

- Es muss darauf geachtet werden, dass der AuBendurch-
messer der Dichtung nicht beschadigt wird.

- Dichtungen sollten rechtwinklig in das Gehause einge-
presst werden. Das Einpresswerkzeug sollte méglichst
dicht am AuBendurchmesser angesetzt werden.

- Es ist sicher zu stellen, dass Dichtungen, die eine hydro-
dynamische Funktion auf der Dichtlippe haben, auf der
Welle beziglich Rotationsrichtung richtig ausgerichtet
sind.

- Normalerweise wird die Dichtung so eingebaut, dass
die Dichtlippe in Richtung des abzudichtenden
Mediums zeigt. (Die Dichtung wird nur dann umge-
dreht, wenn es wichtiger ist ein Medium auszuschlieBen
als es zurlckzuhalten.)

- Firmeneigene Dichtungsmittel oder Kleber kénnen
eingesetzt werden, um eine verbesserte Abdichtung
des AuBendurchmessers in kritischen Anwendungen zu
erreichen oder um die Dichtung zu fixieren.

Einfacher Konus

aus starrem
Kunststoff

Transport- und
Montagehdlse
aus Kunststoff

Bild 105 Montagetechniken

A

Bild 106 Montagetechniken
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Turcon® Varilip® PDR

B Einbauempfehlungen

Die nachstehenden Diagramme zeigen Einbauempfeh-
lungen bezuglich Dichtungsfixierung unter Druck.

Nacheinbauempfehlungen:

Vor dem Lackieren die Dichtung abdecken. Keinen Lack
auf die Dichtlippe oder die Welle aufbringen. Auch alle
Druckentlastungs- oder Ablass6ffnungen abdecken,
so dass diese nicht verstopfen. Sicherstellen, dass die
Abdeckungen vor Inbetriebnahme entfernt werden.

Wird Lack eingebrannt oder findet eine Beeinflussung
durch Wéarme statt, muss darauf geachtet werden, dass
Dichtungen keiner héheren Warme, als es der Werkstoff
tolerieren kann, ausgesetzt werden.

Bei der Reinigung oder beim Testen dirfen die Dichtungen
keinen Flussigkeiten oder Driicke ausgesetzt werden, fir
die sie nicht ausgelegt sind.

Vorrichtungen wie Gewindebohrungen, Innengewinde
oder einfache Nuten kdénnen in kundenspezifischen PDR
Auslegungen ausgefihrt werden.

b1
1.2%+0.2
b (0.047 in = 0.008 in)
20° 'f\
R 0.5
(0.02 in)
— 0
— I
N
— [a]
ko] - - - - ©
Bild 107 Einbauzeichnung fur Drucke bis zu 0,5 MPa (73 psi)
Druck Druck
— —

Druck
——

d4

d5

Bild 108 Einbauzeichnung fur Drlicke von 0,5 MPa
(73 psi) bis zu 1 MPa (145 psi)

N4

Bild 109 Einbautyp far Flussigkeitstrennungbei Dricke
bis zu 1,0 MPa (145 psi)
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Turcon® Varilip® PDR

B Turcon® Varilip® PDR Abmessungen

Tabelle LXX Turcon® Varilip® PDR Metrische Abmessungen

GroBBen TSS Teile Nr. GroBBen
d1 [mm] d2 [mm] b [mm] b [mm] b1 min d4 max d5 min
[mm] [mm] [mm]
exc, TJB T)JB
6 16 7 10 TJ_1_0060 7,3/10,3 10 9,6
6 22 7 10 TJ_2_0060 7,3/10,3 10 9,6
7 22 7 10 TJ_1_0070 7,3/10,3 11 10,6
8 22 7 10 TJ_1_0080 7,3/10,3 12 11,6
8 24 7 10 TJ_2_0080 7,3/10,3 12 11,6
9 22 7 10 TJ_1_0090 7,3/10,3 13 12,6
9 24 7 10 TJ_2_0090 7,3/10,3 13 12,6
9 26 7 10 TJ_3_0090 7,3/10,3 13 12,6
10 22 7 10 TJ_1_.0100 7,3/10,3 14 13,6
10 24 7 10 TJ_2_0100 7,3/10,3 14 13,6
10 25 7 10 TJ_3 0100 7,3/10,3 14 13,6
10 26 7 10 TJ_4_0100 7,3/10,3 14 13,6
1 22 7 10 TJ_1_0110 7.3/10,3 15 14,6
1 26 7 10 TJ_2 0110 7,3/10,3 15 14,6
12 22 7 10 TJ_1_0120 7,3/10,3 16 15,6
12 24 7 10 TJ_2_0120 7,3/10,3 16 15,6
12 25 7 10 TJ_3 0120 7,3/10,3 16 15,6
12 28 7 10 TJ_4_0120 7,3/10,3 16 15,6
12 30 7 10 TJ_5_0120 7,3/10,3 16 15,6
14 24 7 10 TJ_1_0140 7,3/10,3 18 17,6
14 28 7 10 TJ_2_0140 7,3/10,3 18 17,6
14 30 7 10 TJ_3_0140 7,3/10,3 18 17,6
14 35 7 10 TJ_4 0140 7,3/10,3 18 17,6
15 26 7 10 TJ_1_0150 7,3/10,3 19 18,6
15 30 7 10 TJ_2 0150 7,3/10,3 19 18,6
15 32 7 10 TJ_3_0150 7,3/10,3 19 18,6
15 35 7 10 TJ_4_0150 7,3/10,3 19 18,6
16 28 7 10 TJ_1_0160 7,3/10,3 20 19,6
16 30 7 10 TJ_2_0160 7,3/10,3 20 19,6
16 32 7 10 TJ_3_0160 7,3/10,3 20 19,6

Die Dichtlippen kénnen in manchen Fallen tUber den Dichtungskdrper hinaus stehen. Bevorzugte Abmessungen sind fett
gedruckt. Abmessungen, die nicht in der Liste aufgefihrt sind, sind auf Anfrage erhaltlich (bitte beachten, dass dann auch
Werkzeugkosten anfallen).
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Turcon® Varilip® PDR

GroBBen TSS Teile Nr. GroBen
d1 [mm] d2 [mm] b [mm] b [mm] b1 min d4 max d5 min
[mm] [mm] [mm]
exc, TJB TJB

16 35 7 10 TJ_4_0160 7,3/10,3 20 19,6
17 28 7 10 TJ_1_0170 7,3/10,3 21 20,6
17 30 7 10 TJ_2_0170 7,3/10,3 21 20,6
17 32 7 10 TJ_3_0170 7,3/10,3 21 20,6
17 35 7 10 TJ_4 0170 7,3/10,3 21 20,6
17 40 7 10 TJ_5_0170 7,3/10,3 21 20,6
18 30 7 10 TJ_1._0180 7,3/10,3 22 21,6
18 32 7 10 TJ_2_0180 7,3/10,3 22 21,6
18 35 7 10 TJ_3_0180 7,3/10,3 22 21,6
18 40 7 10 TJ_4 0180 7,3/10,3 22 21,6
20 30 7 10 TJ_1_0200 7,3/10,3 24 23,6
20 32 7 10 TJ_2_0200 7,3/10,3 24 23,6
20 35 7 10 TJ_3_0200 7,3/10,3 24 23,6
20 40 7 10 TJ_4_0200 7,3/10,3 24 23,6
20 47 7 10 TJ_5_0200 7,3/10,3 24 23,6
22 32 7 10 TJ_1_0220 7.3/10,3 26 25,6
22 35 7 10 TJ_2_0220 7,3/10,3 26 25,6
22 40 7 10 TJ_3_0220 7,3/10,3 26 25,6
22 47 7 10 TJ_4_0220 7,3/10,3 26 25,6
24 35 7 10 TJ_1_0240 7,3/10,3 28 27,6
24 37 7 10 TJ_2_0240 7,3/10,3 28 27,6
24 40 7 10 TJ_3_0240 7,3/10,3 28 27,6
24 47 7 10 TJ_4_0240 7,3/10,3 28 27,6
25 35 7 10 TJ_1_0250 7,3/10,3 29 28,6
25 40 7 10 TJ_2_0250 7,3/10,3 29 28,6
25 42 7 10 TJ_3_0250 7.3/10,3 29 28,6
25 47 7 10 TJ_4 0250 7,3/10,3 29 28,6
25 52 7 10 TJ_5_0250 7,3/10,3 29 28,6
26 37 7 10 TJ_1_0260 7,3/10,3 30 29,6
26 42 7 10 TJ_2_0260 7,3/10,3 30 29,6
26 47 7 10 TJ_3_0260 7,3/10,3 30 29,6
28 40 7 10 TJ_1_0280 7,3/10,3 32 31,6
28 47 7 10 TJ_2_0280 7,3/10,3 32 31,6

Die Dichtlippen kénnen in manchen Fallen tUber den Dichtungskorper hinaus stehen. Bevorzugte Abmessungen sind fett
gedruckt. Abmessungen, die nicht in der Liste aufgefihrt sind, sind auf Anfrage erhaltlich (bitte beachten, dass dann auch
Werkzeugkosten anfallen).
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GroBBen TSS Teile Nr. GroBen
d1 [mm] d2 [mm] b [mm] b [mm] b1 min d4 max d5 min
[mm] [mm] [mm]
exc, TJB TJB

28 52 7 10 TJ_3_0280 7,3/10,3 32 31,6
30 40 7 10 TJ_1_0300 7,3/10,3 34 33,6
30 42 7 10 TJ_2_0300 7,3/10,3 34 33,6
30 a7 7 10 TJ_3_0300 7,3/10,3 34 33,6
30 52 7 10 TJ_4_0300 7,3/10,3 34 33,6
30 62 7 10 TJ_5_0300 7,3/10,3 34 33,6
32 45 7 10 TJ_1_0320 7,3/10,3 36 35,6
32 45 8 10 TJ_2_0320 8,3/10,3 36 35,6
32 47 7 10 TJ_3_0320 7,3/10,3 36 35,6
32 47 8 10 TJ_4_0320 8,3/10,3 36 35,6
32 52 7 10 TJ_5_0320 7,3/10,3 36 35,6
32 52 8 10 TJ_6_0320 8,3/10,3 36 35,6
35 47 7 10 TJ_1_0350 7,3/10,3 39 38,6
35 50 7 10 TJ_2_0350 7,3/10,3 39 38,6
35 50 8 10 TJ_3_0350 8,3/10,3 39 38,6
35 52 7 10 TJ_4_0350 7,3/10,3 39 38,6
35 52 8 10 TJ_5_0350 8,3/10,3 39 38,6
35 55 8 10 TJ_6_0350 8,3/10,3 39 38,6
35 62 7 10 TJ_7_0350 7,3/10,3 39 38,6
36 47 7 10 TJ_1_0360 7,3/10,3 40 39,6
36 50 7 10 TJ_2_0360 7,3/10,3 40 39,6
36 52 7 10 TJ_3_0360 7,3/10,3 40 39,6
36 62 7 10 TJ_4_0360 7,3/10,3 40 39,6
38 52 7 10 TJ_1_0380 7,3/10,3 42 41,6
38 55 7 10 TJ_2_0380 7,3/10,3 42 41,6
38 55 8 10 TJ_3_0380 8,3/10,3 42 41,6
38 58 8 10 TJ_4_0380 8,3/10,3 42 41,6
38 62 7 10 TJ_5_0380 7,3/10,3 42 41,6
38 62 8 10 TJ_6_0380 8,3/10,3 42 41,6
40 52 7 10 TJ_1_0400 7,3/10,3 44 43,6
40 55 7 10 TJ_2_0400 7,3/10,3 44 43,6
40 55 8 10 TJ_3_0400 8,3/10,3 44 43,6
40 62 7 10 TJ_4 0400 7,3/10,3 44 43,6
40 62 8 10 TJ_5_0400 8,3/10,3 44 43,6

Die Dichtlippen kénnen in manchen Fallen Uber den Dichtungskdrper hinaus stehen. Bevorzugte Abmessungen sind fett
gedruckt. Abmessungen, die nicht in der Liste aufgefihrt sind, sind auf Anfrage erhaltlich (bitte beachten, dass dann auch
Werkzeugkosten anfallen).
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GroBBen TSS Teile Nr. GroBen
d1 [mm] d2 [mm] b [mm] b [mm] b1 min d4 max d5 min
[mm] [mm] [mm]
exc, TJB TJB

40 72 7 10 TJ_6_0400 7,3/10,3 44 43,6
42 55 8 10 TJ_1_0420 8,3/10,3 46 45,6
42 62 8 10 TJ_2_0420 8,3/10,3 46 45,6
42 72 8 10 TJ_3_0420 8,3/10,3 46 45,6
45 60 8 10 TJ_1_0450 8,3/10,3 49 48,6
45 62 8 10 TJ_2_0450 8,3/10,3 49 48,6
45 65 8 10 TJ_3_0450 8,3/10,3 49 48,6
45 72 8 10 TJ_4_0450 8,3/10,3 49 48,6
48 62 8 10 TJ_1_0480 8,3/10,3 52 51,6
48 72 8 10 TJ_2_0430 8,3/10,3 52 51,6
50 65 8 10 TJ_1_0500 8,3/10,3 54 53,6
50 68 8 10 TJ_2_0500 8,3/10,3 54 53,6
50 72 8 10 TJ_3_0500 8,3/10,3 54 53,6
50 80 8 10 TJ_4_0500 8,3/10,3 54 53,6
52 68 8 10 TJ_1_0520 8,3/10,3 56 55,6
52 72 8 10 TJ_2_0520 8,3/10,3 56 55,6
55 70 8 10 TJ_1_0550 8,3/10,3 59 58,6
55 72 8 10 TJ_2_0550 8,3/10,3 59 58,6
55 80 8 10 TJ_3_0550 8,3/10,3 59 58,6
55 85 8 10 TJ_4_0550 8,3/10,3 59 58,6
56 70 8 10 TJ_1_0560 8,3/10,3 60 59,6
56 72 8 10 TJ_2_0560 8,3/10,3 60 59,6
56 80 8 10 TJ_3_0560 8,3/10,3 60 59,6
56 85 8 10 TJ_4_0560 8,3/10,3 60 59,6
58 72 8 10 TJ_1_0580 8,3/10,3 62 61,6
58 80 8 10 TJ_2_0580 8,3/10,3 62 61,6
60 75 8 10 TJ_1_0600 8,3/10,3 64 63,6
60 80 8 10 TJ_2_0600 8,3/10,3 64 63,6
60 85 8 10 TJ_3_0600 8,3/10,3 64 63,6
60 20 8 10 TJ_4_0600 8,3/10,3 64 63,6
62 85 10 10 TJ_1_0620 10,3 68 66,4
62 20 10 10 TJ_2_0620 10,3 68 66,4
63 85 10 10 TJ_1_0630 10,3 69 67,4

Die Dichtlippen kénnen in manchen Fallen Uber den Dichtungskdrper hinaus stehen. Bevorzugte Abmessungen sind fett
gedruckt. Abmessungen, die nicht in der Liste aufgefihrt sind, sind auf Anfrage erhaltlich (bitte beachten, dass dann auch
Werkzeugkosten anfallen).
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GroBBen TSS Teile Nr. GroBen
d1 [mm] d2 [mm] b [mm] b [mm] b1 min d4 max d5 min
[mm] [mm] [mm]
exc, TJB TJB
63 20 10 10 TJ_2_0630 10,3 69 67,4
65 85 10 10 TJ_1_0650 10,3 71 69.4
65 90 10 10 TJ_2_0650 10,3 71 69,4
65 100 10 10 TJ_3_0650 10,3 71 69,4
68 90 10 10 TJ_1_0680 10,3 74 72,4
68 100 10 10 TJ_2_0680 10,3 74 72,4
70 20 10 10 TJ_1_0700 10,3 76 74,4
70 95 10 10 TJ_2_0700 10,3 76 74,4
70 100 10 10 TJ_3_0700 10,3 76 74,4
72 95 10 10 TJ_1_0720 10,3 78 76,4
72 100 10 10 TJ_2_0720 10,3 78 76,4
75 95 10 10 TJ_1_0750 10,3 81 79.4
75 100 10 10 TJ_2_0750 10,3 81 79,4
78 100 10 10 TJ_1_0780 10,3 84 82,4
80 100 10 10 TJ_1_0800 10,3 86 84,4
80 110 10 10 TJ_2_0800 10,3 86 84,4
85 110 12 12 TJ_1_0850 12,4 91 89,4
85 120 12 12 TJ_2_0850 12,4 91 89,4
920 110 12 12 TJ_1_0900 12,4 96 94,4
20 120 12 12 TJ_2_0900 12,4 926 94,4
95 120 12 12 TJ_1_0950 12,4 101 99,4
95 125 12 12 TJ_2_0950 12,4 101 99,4
100 120 12 12 TJ_1_1000 12,4 106 104,4
100 125 12 12 TJ_2_1000 12,4 106 104,4
100 130 12 12 TJ_3_1000 12,4 106 104,4
105 130 12 12 TJ_1_1050 12,4 111 109,4
105 140 12 12 TJ_2_1050 12,4 111 109,4
110 130 12 12 TJ_1_1100 12,4 116 114,4
110 140 12 12 TJ_2_1100 12,4 116 114,4
115 140 12 12 TJ_1_1150 12,4 121 119,4
115 150 12 12 TJ_2_1150 12,4 121 119,4
120 150 12 12 TJ_1_1200 12,4 126 124,4
120 160 12 12 TJ_2_1200 12,4 126 124,4
125 150 12 12 TJ_1_1250 12,4 131 129,4

Die Dichtlippen kénnen in manchen Féllen tUber den Dichtungskdrper hinaus stehen. Bevorzugte Abmessungen sind fett
gedruckt. Abmessungen, die nicht in der Liste aufgefihrt sind, sind auf Anfrage erhaltlich (bitte beachten, dass dann auch
Werkzeugkosten anfallen).
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GroBBen TSS Teile Nr. GroBen
d1 [mm] d2 [mm] b [mm] b [mm] b1 min d4 max d5 min
[mm] [mm] [mm]
exc, TJB TJB
125 160 12 12 TJ_2_1250 12,4 131 129,4
130 160 12 12 TJ_1_1300 12,4 136 134,4
130 170 12 12 TJ_2_1300 12,4 136 134,4
135 170 12 12 TJ_1_1350 12,4 141 139,4
140 170 15 15 TJ_1_1400 15,4 148 147
145 175 15 15 TJ_1_1450 15,4 153 152
150 180 15 15 TJ_1_1500 15.4 158 157
160 190 15 15 TJ_1_1600 15,4 168 167
170 200 15 15 TJ_1_1700 15,4 178 177

Die Dichtlippen kénnen in manchen Fallen Uber den Dichtungskdrper hinaus stehen. Bevorzugte Abmessungen sind fett
gedruckt. Abmessungen, die nicht in der Liste aufgefihrt sind, sind auf Anfrage erhaltlich (bitte beachten, dass dann auch
Werkzeugkosten anfallen).
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Turcon® Varilip® PDR

Tabelle LXXI Turcon® Varilip® PDR Inch Abmessungen

GroBen TSS Teile Nr. GroBen
d1 (Inch) d2 (Inch) b (Inch) b (Inch) b1 min (Inch) | d4 max (Inch) | d5 min (Inch)
T)JB
0,438 0,938 0,276 0,393 | TJ_E_D407 | 0,288/ 0,405 0,595 0,580
0,438 1,063 0,276 0,393 TJ_F_D507 | 0,288/0,405 0,595 0,580
0,438 1,188 0,276 0,393 TJ_G_D607 | 0,288/0,405 0,595 0,580
0,438 1,313 0,276 0,393 TJ_H_D707 | 0,288/0,405 0,595 0,580
0,438 1,438 0,276 0,393 TJ_J_D807 0,288/ 0,405 0,595 0,580
0,500 1,000 0,276 0,393 | TJ_E_D408 | 0,288/ 0,405 0,657 0,642
0,500 1,125 0,276 0,393 TJ_F_D508 | 0,288/0,405 0,657 0,642
0,500 1,250 0,276 0,393 TJ_G_D608 | 0,288/0,405 0,657 0,642
0,500 1,375 0,276 0,393 TJ_H_D708 | 0,288/0,405 0,657 0,642
0,500 1,500 0,276 0,393 TJ_J_D808 | 0,288/0,405 0,657 0,642
0,563 1,063 0,276 0,393 | TJ_E_D409 | 0,288/ 0,405 0,720 0,705
0,563 1,188 0,276 0,393 TJ_F_D509 | 0,288/0,405 0,720 0,705
0,563 1,313 0,276 0,393 TJ_G_D609 | 0,288/0,405 0,720 0,705
0,563 1,438 0,276 0,393 TJ_H_D709 | 0,288/0,405 0,720 0,705
0,563 1,563 0,276 0,393 TJ_J_D809 0,288/ 0,405 0,720 0,705
0,625 1,125 0,276 0,393 | TJ_E_D410 | 0,288/ 0,405 0,782 0,767
0,625 1,250 0,276 0,393 TJ_F_D510 | 0,288/0,405 0,782 0,767
0,625 1,375 0,276 0,393 TJ_G_D610 | 0,288/0,405 0,782 0,767
0,625 1,500 0,276 0,393 TJ_H_D710 | 0,288/0,405 0,782 0,767
0,625 1,625 0,276 0,393 TJ_J_D810 0,288/ 0,405 0,782 0,767
0,688 1,188 0,276 0,393 | TJ_E_D411 | 0,288/ 0,405 0,845 0,830
0,688 1,313 0,276 0,393 TJ_F_D511 0,288/0,405 0,845 0,830
0,688 1,438 0,276 0,393 TJ_G_D611 | 0,288/0,405 0,845 0,830
0,688 1,563 0,276 0,393 TJ_H_D711 | 0,288/0,405 0,845 0,830
0,688 1,688 0,276 0,393 TJ)_J_D811 0,288/ 0,405 0,845 0,830
0,750 1,250 0,276 0,393 | TJ_E_D412 | 0,288/ 0,405 0,907 0,892
0,750 1,375 0,276 0,393 TJ_F_D512 | 0,288/0,405 0,907 0,892
0,750 1,500 0,276 0,393 TJ_G_D612 | 0,288/0,405 0,907 0,892
0,750 1,625 0,276 0,393 TJ_H_D712 | 0,288/0,405 0,907 0,892
0,750 1,750 0,276 0,393 TJ_J_D812 0,288/ 0,405 0,907 0,892
0,813 1,313 0,276 0,393 | TJ_E_D413 | 0,288/ 0,405 0,970 0,955
0,813 1,438 0,276 0,393 TJ_F_D513 | 0,288/0,405 0,970 0,955
0,813 1,563 0,276 0,393 T)_G_D613 | 0,288/0,405 0,970 0,955
0,813 1,688 0,276 0,393 TJ_H_D713 | 0,288/0,405 0,970 0,955
0,813 1,813 0,276 0,393 TJ_J_D813 0,288/ 0,405 0,970 0,955

Die Dichtlippen kénnen in manchen Féallen Uber den Dichtungskdrper hinaus stehen. Bevorzugte Abmessungen sind fett
gedruckt. Abmessungen, die nicht in der Liste aufgefuhrt sind, sind auf Anfrage erhaltlich (bitte beachten, dass dann auch
Werkzeugkosten anfallen).
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GroBen TSS Teile Nr. GroBen
d1 (Inch) d2 (Inch) b (Inch) b (Inch) b1 min (Inch) | d4 max (Inch) | d5 min (Inch)
TJB
0,875 1,375 0,276 0,393 | TJ.E_D414 | 0,288/ 0,405 1,032 1,017
0,875 1,500 0,276 0,393 TJ_F_D514 | 0,288/0,405 1,032 1,017
0,875 1,625 0,276 0,393 TJ_G_D614 | 0,288/0,405 1,032 1,017
0,875 1,750 0,276 0,393 TJ_H_D714 | 0,288/0,405 1,032 1,017
0,875 1,875 0,276 0,393 T)_J_ D814 | 0,288/0,405 1,032 1,017
0,938 1,438 0,276 0,393 | TJ_E D415 | 0,288/ 0,405 1,095 1,080
0,938 1,563 0,276 0,393 TJ_F_D515 | 0,288/0,405 1,095 1,080
0,938 1,688 0,276 0,393 TJ)_G_D615 | 0,288/0,405 1,095 1,080
0,938 1,813 0,276 0,393 TJ_H_D715 | 0,288/0,405 1,095 1,080
0,938 1,938 0,276 0,393 TJ_J_ D815 | 0,288/0,405 1,095 1,080
1,000 1,500 0,276 0,393 | TJ_E D416 | 0,288/ 0,405 1,157 1,142
1,000 1,625 0,276 0,393 TJ_F_D516 | 0,288/0,405 1,157 1,142
1,000 1,750 0,276 0,393 TJ_G_D616 | 0,288/0,405 1,157 1,142
1,000 1,875 0,276 0,393 TJ_H_D716 | 0,288/0,405 1,157 1,142
1,000 2,000 0,276 0,393 TJ)_J_ D816 | 0,288/0,405 1,157 1,142
1,125 1,625 0,276 0,393 | TJ.E_D418 | 0,288/ 0,405 1,282 1,267
1,125 1,750 0,276 0,393 TJ_F_ D518 | 0,288/0,405 1,282 1,267
1,125 1,875 0,276 0,393 TJ)_G_D618 | 0,288/0,405 1,282 1,267
1,125 2,000 0,276 0,393 TJ_H_D718 | 0,288/0,405 1,282 1,267
1,125 2,125 0,276 0,393 TJ_J_D818 | 0,288/0,405 1,282 1,267
1,250 1,750 0,276 0,393 | TJ_E_D420 | 0,288/ 0,405 1,407 1,392
1,250 1,875 0,276 0,393 TJ_F_D520 | 0,288/0,405 1,407 1,392
1,250 2,000 0,276 0,393 TJ_G_D620 | 0,288/0,405 1,407 1,392
1,250 2,125 0,276 0,393 TJ_H_D720 | 0,288/0,405 1,407 1,392
1,250 2,250 0,276 0,393 TJ_J_D820 | 0,288/0,405 1,407 1,392
1,375 1,875 0,276 0,393 | TJ_E D422 | 0,288/ 0,405 1,532 1,517
1,375 2,000 0,276 0,393 TJ_F_D522 | 0,288/0,405 1,532 1,517
1,375 2,125 0,276 0,393 TJ)_G_D622 | 0,288/0,405 1,532 1,517
1,375 2,250 0,276 0,393 TJ_H_D722 | 0,288/0,405 1,532 1,517
1,375 2,375 0,276 0,393 TJ_J_ D822 | 0,288/0,405 1,532 1,517
1,500 2,000 0,276 0,393 | TJ_E D424 | 0,288/ 0,405 1,657 1,642
1,500 2,125 0,276 0,393 TJ_F D524 | 0,288/0,405 1,657 1,642
1,500 2,250 0,276 0,393 T)_G_D624 | 0,288/0,405 1,657 1,642
1,500 2,375 0,276 0,393 TJ_H_D724 | 0,288/0,405 1,657 1,642
1,500 2,500 0,276 0,393 TJ_J_D824 | 0,288/0,405 1,657 1,642

Die Dichtlippen kénnen in manchen Fallen Uber den Dichtungskérper hinaus stehen. Bevorzugte Abmessungen sind fett
gedruckt. Abmessungen, die nicht in der Liste aufgefuhrt sind, sind auf Anfrage erhaltlich (bitte beachten, dass dann auch
Werkzeugkosten anfallen).
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GroBen TSS Teile Nr. GroBen
d1 (Inch) d2 (Inch) b (Inch) b (Inch) b1 min (Inch) | d4 max (Inch) | d5 min (Inch)
TJB
1,625 2,125 0,276 0,393 | TJ_E_D426 | 0,288/ 0,405 1,782 1,767
1,625 2,250 0,276 0,393 TJ_F_D526 | 0,288/0,405 1,782 1,767
1,625 2,375 0,276 0,393 TJ_G_D626 | 0,288/0,405 1,782 1,767
1,625 2,500 0,276 0,393 TJ_H_D726 | 0,288/0,405 1,782 1,767
1,625 2,625 0,276 0,393 TJ_J_ D826 | 0,288/0,405 1,782 1,767
1,750 2,250 0,276 0,393 | TJ_E D428 | 0,288/ 0,405 1,907 1,892
1,750 2,375 0,276 0,393 TJ_F_D528 | 0,288/0,405 1,907 1,892
1,750 2,500 0,276 0,393 TJ_G_D628 | 0,288/0,405 1,907 1,892
1,750 2,625 0,276 0,393 TJ_H_D728 | 0,288/0,405 1,907 1,892
1,750 2,750 0,276 0,393 TJ_J D828 | 0,288/0,405 1,907 1,892
1,875 2,375 0,276 0,393 | TJ_E D430 | 0,288/ 0,405 2,032 2,017
1,875 2,500 0,276 0,393 TJ_F_D530 | 0,288/0,405 2,032 2,017
1,875 2,625 0,276 0,393 TJ)_G_D630 | 0,288/0,405 2,032 2,017
1,875 2,750 0,276 0,393 TJ_H_D730 | 0,288/0,405 2,032 2,017
1,875 2,875 0,276 0,393 TJ_J_D830 | 0,288/0,405 2,032 2,017
2,000 2,500 0,276 0,393 | TJ_E_D432 | 0,288/ 0,405 2,157 2,142
2,000 2,625 0,276 0,393 TJ_F_D532 | 0,288/0,405 2,157 2,142
2,000 2,750 0,276 0,393 TJ_G_D632 | 0,288/0,405 2,157 2,142
2,000 2,875 0,276 0,393 TJ_H_D732 | 0,288/0,405 2,157 2,142
2,000 3,000 0,276 0,393 TJ_J_ D832 | 0,288/0,405 2,157 2,142
2,125 2,625 0,276 0,393 | TJ_E_D434 | 0,288/ 0,405 2,282 2,267
2,125 2,750 0,276 0,393 TJ_F_D534 | 0,288/0,405 2,282 2,267
2,125 2,875 0,276 0,393 TJ_G_D634 | 0,288/0,405 2,282 2,267
2,125 3,000 0,276 0,393 TJ_H_D734 | 0,288/0,405 2,282 2,267
2,125 3,125 0,276 0,393 TJ_J_D834 | 0,288/0,405 2,282 2,267
2,250 2,750 0,276 0,393 | TJ.E_ D436 | 0,288/ 0,405 2,407 2,392
2,250 2,875 0,276 0,393 TJ_F_D536 | 0,288/0,405 2,407 2,392
2,250 3,000 0,276 0,393 TJ_G_D636 | 0,288/0,405 2,407 2,392
2,250 3,125 0,276 0,393 TJ_H_D736 | 0,288/0,405 2,407 2,392
2,250 3,250 0,276 0,393 TJ_J D836 | 0,288/0,405 2,407 2,392
2,375 2,875 0,276 0,393 | TJ_E D438 | 0,288/ 0,405 2,532 2,517
2,375 3,000 0,276 0,393 TJ_F_D538 | 0,288/0,405 2,532 2,517
2,375 3,125 0,276 0,393 TJ)_G_D638 | 0,288/0,405 2,532 2,517
2,375 3,250 0,276 0,393 TJ_H_D738 | 0,288/0,405 2,532 2,517
2,375 3,375 0,276 0,393 TJ_J_D838 | 0,288/0,405 2,532 2,517

Die Dichtlippen kénnen in manchen Fallen Uber den Dichtungskoérper hinaus stehen. Bevorzugte Abmessungen sind fett
gedruckt. Abmessungen, die nicht in der Liste aufgefuhrt sind, sind auf Anfrage erhaltlich (bitte beachten, dass dann auch
Werkzeugkosten anfallen).
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GroBen TSS Teile Nr. GroBen
d1 (Inch) d2 (Inch) b (Inch) b (Inch) b1 min (Inch) | d4 max (Inch) | d5 min (Inch)
TJB
2,500 3,000 0,315 0,393 | TJ_E_D440 | 0,327/ 0,405 2,657 2,642
2,500 3,125 0,315 0,393 TJ_F_D540 | 0,327/0,405 2,657 2,642
2,500 3,250 0,315 0,393 TJ_G_D640 | 0,327/0,405 2,657 2,642
2,500 3,375 0,315 0,393 TJ_H_D740 | 0,327/0,405 2,657 2,642
2,500 3,500 0,315 0,393 TJ_J_D840 | 0,327/0,405 2,657 2,642
2,625 3,125 0,315 0,393 | TJ_E D442 | 0,327/ 0,405 2,861 2,798
2,625 3,250 0,315 0,393 TJ_F_D542 | 0,327/0,405 2,861 2,798
2,625 3,375 0,315 0,393 TJ_G_D642 | 0,327/0,405 2,861 2,798
2,625 3,500 0,315 0,393 TJ_H_D742 | 0,327/0,405 2,861 2,798
2,625 3,625 0,315 0,393 TJ_J_D842 | 0,327/0,405 2,861 2,798
2,750 3,250 0,315 0,393 | TJ_E D444 | 0,327 /0,405 2,986 2,923
2,750 3,375 0,315 0,393 TJ_F_D544 | 0,327/0,405 2,986 2,923
2,750 3,500 0,315 0,393 T)_G_D644 | 0,327/0,405 2,986 2,923
2,750 3,625 0,315 0,393 TJ_H_D744 | 0,327/0,405 2,986 2,923
2,750 3,750 0,315 0,393 T)_J_D844 | 0,327/0,405 2,986 2,923
2,875 3,375 0,315 0,393 | TJ_E_D446 | 0,327 /0,405 3,111 3,048
2,875 3,500 0,315 0,393 TJ_F_D546 | 0,327/0,405 3,111 3,048
2,875 3,625 0,315 0,393 T)_G_D646 | 0,327/0,405 3,111 3,048
2,875 3,750 0,315 0,393 TJ_H_D746 | 0,327/0,405 3,111 3,048
2,875 3,875 0,315 0,393 TJ_J_ D846 | 0,327/0,405 3,111 3,048
3,000 3,500 0,315 0,393 | TJ_E D448 | 0,327 /0,405 3,236 3,173
3,000 3,625 0,315 0,393 TJ_F_D548 | 0,327/0,405 3,236 3,173
3,000 3,750 0,315 0,393 TJ_G_D648 | 0,327/0,405 3,236 3,173
3,000 3,875 0,315 0,393 TJ_H_D748 | 0,327/0,405 3,236 3,173
3,000 4,000 0,315 0,393 TJ_J_ D848 | 0,327/0,405 3,236 3,173
3,125 3,625 0,315 0,393 | TJ_E D450 | 0,327/ 0,405 3,361 3,298
3,125 3,750 0,315 0,393 TJ_F_D550 | 0,327/0,405 3,361 3,298
3,125 3,875 0,315 0,393 TJ_G_D650 | 0,327/0,405 3,361 3,298
3,125 4,000 0,315 0,393 TJ_H_D750 | 0,327/0,405 3,361 3,298
3,125 4,125 0,315 0,393 TJ_J_D850 | 0,327/0,405 3,361 3,298
3,250 3,875 0,315 0,393 | TJ_F D552 | 0,327 /0,405 3,486 3,423
3,250 4,000 0,315 0,393 TJ)_G_D652 | 0,327/0,405 3,486 3,423
3,250 4,125 0,315 0,393 TJ_H_D752 | 0,327/0,405 3,486 3,423
3,250 4,250 0,315 0,393 TJ_J_D852 | 0,327/0,405 3,486 3,423

Die Dichtlippen kénnen in manchen Fallen Uber den Dichtungskérper hinaus stehen. Bevorzugte Abmessungen sind fett
gedruckt. Abmessungen, die nicht in der Liste aufgefihrt sind, sind auf Anfrage erhaltlich (bitte beachten, dass dann auch
Werkzeugkosten anfallen).
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Turcon® Varilip® PDR

GroBen TSS Teile Nr. GroBen
d1 (Inch) d2 (Inch) b (Inch) b (Inch) b1 min (Inch) | d4 max (Inch) | d5 min (Inch)
TJB
3,375 4,000 0,472 0,472 | TJ_F D554 0,484 3,611 3,548
3,375 4,125 0,472 0,472 TJ_G_D654 0,484 3,611 3,548
3,375 4,250 0,472 0,472 TJ_H_D754 0,484 3,611 3,548
3,375 4,375 0,472 0,472 TJ_J_D854 0,484 3,611 3,548
3,500 4,125 0,472 0,472 | TJ_F D556 0,484 3,736 3,673
3,500 4,250 0,472 0,472 TJ_G_D656 0,484 3,736 3,673
3,500 4,375 0,472 0,472 TJ_H_D756 0,484 3,736 3,673
3,500 4,500 0,472 0,472 TJ_J_D856 0,484 3,736 3,673
3,625 4,250 0,472 0,472 | TJ_F_D558 0,484 3,861 3,798
3,625 4,375 0,472 0,472 TJ_G_D658 0,484 3,861 3,798
3,625 4,500 0,472 0,472 TJ_H_D758 0,484 3,861 3,798
3,625 4,625 0,472 0,472 TJ_J_D858 0,484 3,861 3,798
3,750 4,375 0,472 0,472 | TJ_F D560 0,484 3,986 3,923
3,750 4,500 0,472 0,472 TJ_G_D660 0,484 3,986 3,923
3,750 4,625 0,472 0,472 TJ_H_D760 0,484 3,986 3,923
3,750 4,750 0,472 0,472 TJ_J_D860 0,484 3,986 3,923
3,875 4,500 0,472 0,472 TJ_F_D562 0,484 4,111 4,048
3,875 4,625 0,472 0,472 TJ_G_D662 0,484 4,111 4,048
3,875 4,750 0,472 0,472 TJ_H_D762 0,484 4,111 4,048
3,875 4,875 0,472 0,472 TJ_J_D862 0,484 4,111 4,048
4,000 4,625 0,472 0,472 | TJ_F D564 0,484 4,236 4,173
4,000 4,750 0,472 0,472 TJ_G_D664 0,484 4,236 4,173
4,000 4,875 0,472 0,472 TJ_H_D764 0,484 4,236 4,173
4,000 5,000 0,472 0,472 TJ_J_D864 0,484 4,236 4,173
4,125 4,750 0,472 0,472 | TJ_F D566 0,484 4,361 4,298
4,125 4,875 0,472 0,472 TJ_G_D666 0,484 4,361 4,298
4,125 5,000 0,472 0,472 TJ_H_D766 0,484 4,361 4,298
4,125 5,125 0,472 0,472 TJ_J_D866 0,484 4,361 4,298

Die Dichtlippen kénnen in manchen Fallen Uber den Dichtungskoérper hinaus stehen. Bevorzugte Abmessungen sind fett
gedruckt. Abmessungen, die nicht in der Liste aufgefuhrt sind, sind auf Anfrage erhaltlich (bitte beachten, dass dann auch
Werkzeugkosten anfallen).
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Turcon® Varilip® PDR

B Bestellinformation

Ein Bestellbeispiel wird unten gezeigt.

Bestellbeispiel

Standard, Typ A/Typ 1

Wellendurchmesser d1 =30 mm (1,181 in)
AuBendurchmesser d2 =47 mm (1,85 in)
Breite b =7 mm (0,276 in)

TSS Artikel-Nr. TJIA3B0300

Der Werkstoff ist aus den Tabellen LXII und LXIIl ausgewahlt
(siehe Seite 216).

Bestellen als: TJA3B0300-T251

Typ: A, B, C, D, oder G
1, 3, 4,5 oder 6
siehe Bild 110 unten

Bauhohe: 1,2,3,4,5, 6 oder?7
siehe Tabelle Abmessungen
(Seite 229 bis 239)

Lippen Design: A, B, oder C

(Drehrichtung von der Luftseite)
A Welle gegen den Uhrzeigersinn
B beide Richtungen
C Welle im Uhrzeigersinn

Luftseite
———

e

: ) Welle x 10: siehe Tabelle Abmessungen
TSS Artikel Nr. TJA3 B0300 -T25 1 ot b AT
Produkt Code T — .
Qualitatsindex: - fur Standard Teile
Dichtungstyp A fur Aerospace Teile
Bauhdhe Werkstoff Lippen: siehe Beschreibung Materialien
Lippen Design (Seite 216)
Werkstoff Gehéause: 1%
Wellen-@ x 10
Qualitatsindex (Standard) * - Andere Werkstoffe sind auf Anfrage erhaltlich
Werkstoff Code - Dichtlippe (Siehe Seite 216)
Werkstoff Code - Dichtungskdrper
Typ A/Typ 1 Typ B/ Typ 3 Typ C/Typ 4 TypD/Typ 5 Typ G/Typ 6

LXK

Bild 110 Produktgruppe

N4
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Turcon® Roto Glyd Ring®
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Turcon® Roto Glyd Ring®

B TURCON® ROTATIONSDICHTUNGEN - ELASTOMERVORGESPANNT

B Turcon® Roto Glyd Ring®
Beschreibung

Der Turcon® Roto Glyd Ring® wird zur Abdichtung von
Wellen, Achsen, Drehdurchfihrungen, Zapfen u.a. bei
drehenden oder schwenkenden Bewegungen eingesetzt.

Die Dichtung kann doppeltwirkend mit beidseitiger oder
wechselseitiger Druckbeaufschlagung eingesetzt werden.

Kerben

Nuten

O-Ring

Turcon®
Dichtring

P P

Bild 111 Turcon® Roto Glyd Ring®

Sie besteht aus einem Dichtring aus hochwertigen Turcon®
Werkstoffen und wird durch einen O-Ring als elastischem
Vorspannelement aktiviert.

Das Laufflachenprofil des Dichtringes ist speziell
fur den Einsatz bei hohen Dricken und geringen
Gleitgeschwindigkeiten konzipiert.

Jenach Profilquerschnitt der Dichtungsind in der Laufflache
eine oder zwei umlaufende Nuten eingearbeitet.

Folgende Vorteile werden dadurch erreicht:

- verbesserte Dichtwirkung durch hohere spezifische
Flachenpressung gegen die abzudichtende Oberflache

- Bildung eines Schmiermittelreservoirs und Verminderung
der Reibung.

Zur besseren Druckaktivierung des O-Ring ist der Roto
Glyd Ring® an den Planflachen standardmaBig mit Notches
versehen.

Die Ruckenflache zur O-Ring Aufnahme ist konkav
ausgebildet. Dadurch wird die Kontaktflache vergréBert
und vermindert die Gefahr des Mitdrehens der Dichtung.

Den Serien-Nummern in den Tabelle LXXVI und
Tabelle LXXVIII, ist fur jede ProfilgroBe ein Standard-
Durchmesserbereich zugeordnet. Auf Wunsch sind davon
abweichende Abmessungen maoglich.

Vorteile

- lieferbar fur innen- und auBendichtenden Einbau
- geringe Reibung

- stick-slip freier Anlauf, keine Klebeneigung

- hohe Abriebfestigkeit und Formstabilitat

- einfache Nutgestaltung, kleiner Einbauraum

- Schmiermittelreservoir

- lieferbar in allen GréBen bis 2700 mm Durchmesser (bis
2600 mm fiur Stangendichtungen)

Technische Daten

Betriebsdruck: bis 30 MPa

Geschwindigkeit:  bis 2 m/s

-45 °C bis + 200 °C *)
(je nach O-Ring Werkstoff)

Temperatur:

Medien: Druckflassigkeiten auf
Mineraldlbasis, schwerentflammbare
Druckflussigkeiten,
umweltschonende Druckflussigkeiten
(Bio-Ole), Wasser, Luft und andere -

je nach O-Ring Werkstoff.

Beim Dauerbetrieb Uber +60 °C sind
Druck und Geschwindigkeit
einzugrenzen.

Hinweis:

Wichtiger Hinweis:

Die oben angegebenen Werte sind Maximalwerte und
durfen nicht gleichzeitig angewandt werden. Die
maximale Betriebsgeschwindigkeit z. B. ist abhangig
vom Werkstoff sowie von Druck und Temperatur.

*) Wichtiger Hinweis:

Bei drucklosen Anwendungen mit einem
Temperaturbereich unter 0°C bitten wir um
Abstimmung mit unserer Anwendungsberatung!
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Turcon® Roto Glyd Ring®

Reibleistung

Richtwerte fur die Reibleistung kénnen aus dem Diagramm
in Bild 112 ermittelt werden. Sie sind dargestellt in
Abhangigkeit von der Gleitgeschwindigkeit und des
Betriebsdruckes fiur einen Wellendurchmesser von 50
mm bei einer Oltemperatur von 60 °C. Bei héheren
Temperaturen muassen die Einsatzgrenzen reduziert
werden.

Richtwerte fur andere Wellendurchmesser kénnen nach
der Formel berechnet werden:

d
P= Psox(m) [W]

400
1m/s | |
w
Wellen @ 50 mm

300
o / A
L / —— 0,5m/s
o 200
c / 0,25 m/s
>
k7] // 0,15 m/s
0 100 y T
5 —
E 0 L /

0 10 20 MPa 30
Druck — —

Bild 112 Reibleistung fur Turcon® Roto Glyd Ring®

Die Richtwerte gelten far gleichbleibende
Betriebsbedingungen. Anderungen der Betriebsver-
haltnisse wie Druckschwankungen oder wechselnde
Drehrichtungen  kdénnen  betrachtlich  vergroBerte
Reibwerte mit sich fuhren.

N4

Anwendungsbeispiele

Der Turcon® Roto Glyd Ring® wird vorwiegend als
doppeltwirkende Rotationsdichtung fir hydraulische und
pneumatische Komponenten eingesetzt, beispielsweise in:

- Drehverteilern
- Hochdruckventilspindeln
- Manipulatoren

- Schwenkmotoren in der Mobilhydraulik und in
Werkzeugmaschinen

- Hydraulikmotoren

Einsatzgrenzen

Die in diesem Katalog genannten max. Einsatzdaten fur
Temperatur, Druck und Geschwindigkeit beeinflussen
sich gegenseitig und kénnen deshalb nicht gleichzeitig
angewandt werden.

Die Dichtwirkung wird auBerdem beeinflusst durch
Faktoren wie die Schmierfahigkeit des abzudichtenden
Mediums und die Warmeableitung. Deshalb empfiehlt sich
in jedem Fall die Durchfuhrung von Tests.

Als Richtwerte kénnen bei guter Schmierung folgende
pv-Werte gelten:

Turcon® Roto Glyd Ring®: bis zu pv = 2,5 MPa - m/s

Fur Durchmesser < 50 mm ist dieser Wert zu reduzieren.

Einflihrungsschragen

Um eine Beschadigung bei der Montage zu vermeiden,
sind Einfuhrungsschrdgen und Kantenverrundungen am
Gehause und an der Welle vorzusehen (Bild 113 und Bild
114). Falls dies aus Konstruktionsgriinden nicht méglich
ist, bitte separates Montagewerkzeug verwenden.

Die Mindestldange der EinfUhrungsschrage ist von der
ProfilgroBe der Dichtung abhangig und wird in den
nachfolgenden Tabellen angegeben. Wenn beim Einbau
kein Rundlauf zwischen den Teilen sichergestellt werden
kann, sind die Einfuhrungsschragen entsprechend zu
vergroBern.

Far die Oberflachenqualitdat der Einfuhrungsschrage
gelten die gleichen Empfehlungen wie fur die Dichtflachen
gemal Tabelle LXXII.
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Turcon® Roto Glyd Ring®

Der Materialanteil R, sollte ca. 50 bis 70% betragen,

gemessen in einer Schnitttiefe c = 0,25 x R,, ausgehend von
einer Bezugslinie Cs 5%.
10°-20°
Wellenoberflachen mit speziellen VerschleiBschutz-
) beschichtungen wie z. B. Keramik, mussen in bezug auf die

Oberflachenglte sorgféltig betrachtet werden. Spitzen
und scharfe Kanten an Mikrorissen der Beschichtung
mussen durch Polieren (mit Diamantpaste auf weichem
Polierkissen) gerundet werden, um UberméaBigen
DichtungsverschleiB zu verhindern.

gerundet
poliert

Geschlossene Nuten

Der Turcon® Roto Glyd Ring® fur innen- und
auBendichtende Anwendung kann ab 15 bzw. 12 mm
Durchmesser in geschlossenen Nuten montiert werden.
Dichtungsquerschnitte auBerhalb der empfohlenen

Bild 113 Einfuhrungsschrage am Gehause

gerundet Standardreihen erfordern geteilte Nuten entsprechend
poliert \' der unten stehenden Tabelle LXXIV.
10°-20° .
Tabelle LXXIV Nutart - geschlossen oder geteilt
. . Geteilte Nut, erforderlich
Serie Serie L
bei O< ...
- - - Bohrung | Wellen Turcite® T40 Turcite® T10
C TG40 - 215 o 25
TG41 - o 25 o 38
. e . TG42 - 2 32 2 50
Bild 114 EinfUhrungsschrage an der Welle
TG43 - 2 50 275
Tabelle LXXIl Einfiithrungsschragen fiir
Turcon® Roto Glyd Ring® - TG30 220
- - TG31 2 30
Serie Einfiihrungsschrige - Ta32 o 40
Bohrung | Wellen Lénge C min.
- TG33 2 60
TG40 TG30 2,0
TG41 TG31 2,5
TG42 TG32 3,5
TG43 TG33 5,0
TG44 TG34 6,5
TG45 TG35 7,5

Tabelle LXXIII Oberflichenrauheit

Oberfldachenrauhigkeit pm

Gegenlaufflache
Nutober-
Kennwert Turcon® fliche
Werkstoffe
Rmax 0,63 -2,50 < 16,0
R, DIN 0,40 - 1,60 < 10,0
Ra 0,05 -0,20 < 1,6
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Turcon® Roto Glyd Ring®

® Einbau von Turcon® Roto Glyd Ring®

Allgemeine Montagehinweise

Vor der Montage der Dichtungen ist grundsatzlich
folgendes zu beachten:

Welle eine
wenn nicht,

- Uberprufen, ob an Gehause oder
EinfUhrungsschréage vorhanden ist;
Montagehlse verwenden

- scharfe Kanten entgraten, Radien oder Fasen anbringen,
Gewindespitzen Uberdecken

- Bearbeitungsrickstdande wie Spéne, Schmutz und
sonstige Fremdpartikel entfernen und alle Teile
sorgfaltig saubern

- die Montage kann erleichtert werden durch Einfetten
oder Einélen. Die Vertraglichkeit des Schmierstoffes
mit den Dichtungswerkstoffen ist zu beachten. Bei
Fettschmierung keine Fette mit Feststoffzusatzen,
wie z.B. Molybdandisulfid oder Zinksulfidzusatze
verwenden.

- Keine scharfkantigen Montagewerkzeuge verwenden.

Montage des Turcon® Roto Glyd Ring® in geteilte
Nuten

"innen- und auBendichtend”

Der Einbau in geteilte Nuten ist einfach. Bei der
Endmontage - Einfiihrung der Welle - ist der Turcon® Roto
Glyd Ring® zu kalibrieren. Dazu eignet sich die Welle selbst,
vorausgesetzt, es ist eine ausreichende Einfuhrungsschrage
vorhanden, sonst kann ein entsprechender Dorn verwendet
werden.

Einbau des Turon® Roto Glyd Ring® in geschlossene
Nuten

“innendichtend”
Der Einbau unserer Dichtelemente ist problemlos.
- O-Ring in die Nut einlegen, nicht verdrillen!

- Roto Glyd Ring® nierenférmig zusammendriicken. Es
durfen keine scharfkantigen Knickstellen entstehen

*@«

Bild 115 Einbau in eine geteilte Nut

Folgende Reihenfolge wird empfohlen:
- O-Ring auf Roto Glyd Ring® aufziehen
- Dichtelement in die Nut eindricken. O-Ring darf nicht

Bild 116 Nierenféormige Verformung des Dichtringes

- Dichtring in zusammengedrickter Form in die Nut
Einlegen und in Pfeilrichtung (Bild 117) gegen den
O-Ring andrucken.

Bild 117 Einlegen des Dichtringes in die geschlossene Nut

- Danach mit einem Dorn kalibrieren, der auf einer Lange
von ca. 30 mm mit einer Schrage von 10 bis 15° versehen
sein soll.

verdrillen.
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Turcon® Roto Glyd Ring®

iHZZ i
_ | 10-15 J(

gerundet, poliert

Bild 118 Kalibrieren der montierten Dichtung

Zur Kalibrierung kann die Welle selbst verwendet
werden, wenn sie eine ausreichende EinfUhrungsschrage
entsprechend unseren Empfehlungen gemaB Tabelle LXXII
besitzt.

Kalibrierdorne sollten aus Kunststoff, z.B. Polyamid, her-
gestellt werden. Um eine Beschadigung der Dichtung zu
vermeiden, ist eine glatte Oberflache mit gerundeter und
polierter Einfihrungsschrage. erforderlich.
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Turcon® Roto Glyd Ring®

3)

(1) (2)

Bild 119 Aufdehnen des Turcon® Roto Glyd Ring® tiber die Montagehdilse mittels einer Spreizhdlse

Montage mit Hilfsmittel (auBendichtend)

Fur die Serienmontage des Turcon® Roto Glyd Ring® wird
die Verwendung eines dreiteiligen Montagewerkzeuges
empfohlen.

Es besteht aus:

- Montagehtilse (1)
- Spreizhulse (2)

- Kalibrierhulse (3).

Die Teile sind aus einem Kunststoff (z.B. Polyamid) mit
hoher Oberflachengute zu fertigen, um Dichtungsbescha-
digungen auszuschlieBen.

Der O-Ring ist Uber den Kolben in die Nut zu ziehen
(O-Ring dabei nicht zerreiB3en!).

Der Roto Glyd Ring® wird mit der Spreizhiilse in einer
raschen, aber gleichmaBigen Bewegung Uber die
Montagehilse gedehnt.

Nach der Montage ist der Roto Glyd Ring® mit der
Kalibrierhulse zu kalibrieren.

Aufgrund der Vielzahl der Abmessungen und der
anwendungsspezifischen Einbaubedingungen kénnen
diese Montagewerkzeuge von TSS nicht standardmaBig
geliefert werden.

Zeichnungen fur Montagewerkzeuge sind auf Anfrage
erhaltlich.

N4

Montage ohne Hilfsmittel (auBendichtend)

Muss die Montage dennoch ohne Hilfsmittel stattfinden,
sind folgende Empfehlungen zu beachten:

- durch Erwéarmen in OIl, Wasser oder mit einem
HeiBluftgebldse auf ca. 80 °C bis 100 °C lasst sich der
Roto Glyd Ring® leichter montieren (aufdehnen und
danach kalibrieren)

- zum Aufdehnen der Dichtringe keine scharfkantigen
Gegenstande verwenden

- die Montage soll moglichst schnell erfolgen, um eine
optimale Ruckverformung des Dichtelementes zu
gewabhrleisten

- das Kalibrieren der Dichtung kann in dem zugehérigen
Gehause vorgenommen werden, vorausgesetzt, dass
eine lange Einfuhrungsschréage gemaB Tabelle LXXII,
vorhanden ist. Andernfalls ist eine Kalibrierhilse zu
verwenden.
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Turcon® Roto Glyd Ring®

Werkstoffe

Standardwerkstoffe:

Turcon® Dichtring:

O-Ring: NBR, 70 Shore A

Turcon® T10 und Turcon® T40

Fur spezifische Anwendungen kdénnen geméaB Tabelle
LXXV auch andere Werkstoffkombinationen verwendet

werden.

Tabelle LXXV Standard-Turcon®-Werkstoffe fiir Turcon® Roto Glyd Ring®

Werkstoff, Code Werkstoff Code O-Ring Gegenlauffliche | MPa
Anwendungen, O-Ring Betriebstemperatur* Werkstoff
Eigenschaften °C max.
Turcon® T10 NBR - 70 Shore A N -30 bis +100 Stahl
Far Hydraulik und Pneumatik fur alle T10 o - Sieltl], e 30
schmierenden und nicht-schmierenden Niedri T 45 bis +80 rostfreier Stahl
Flussigkeiten, hoher Extrusionswiderstand, 7'% Srrl]gtem:. S51bISH:
gute chemische Bestandigkeit, BAM. ore
Kohle-Graphit-gefullt FKM - 70 Shore A \Y -10 bis +200
Farbe: schwarz -
EPDM-70 Shore A | E** -45 bis +145
Turcon® T40 NBR-70 Shore A | N -30 bis +100 Stahl 20
Far alle schmierenden und nicht-schmierenden | T40
PO . . NBR - Stahl, verchromt
Druckflussigkeiten, Wasserhydraulik, weiche o . G .
Gegenlaufflachen Niedrigtemp. T -45 bis +80 usseisen
i 70 Shore A rostfreier Stahl
Kohlefasergefullt Aluminium
Farbe: Grau FKM - 70 Shore A | V -10 bis +200 Bronze
EPDM-70 Shore A | E** -45 bis +145 Legierungen
* Die angegebene O-Ring Betriebstemperatur ist nur fur den Einsatz in Mineral6l gultig.
** \Werkstoff nicht geeignet fur Mineralole.
BAM: Freigegeben durch die “Bundesanstalt Materialprtifung, Deutschland”.
[ Die farbig unterlegten Werkstoffe sind Standardwerkstoffe.
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Turcon® Roto Glyd Ring®

B Einbauempfehlung - auBendichtend

~
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Bild 120 Einbauzeichnung
Tabelle LXXVI EinbaumaBe
Serien- Bohrungs-@ Nutgrund-@ | Nutbreite Radiales Spiel Radius O-Ring
Nr. Dy H9 S max. * Schnur-@
Anzahl
der
Standard- Erweiterter d, h9 L, +0,2 10 MPa 20 MPa r, d, Nuten
Bereich Bereich
TG40 8- 399 8-135,0 Dy- 4,9 2,20 0,15 0,10 0,40 1,78 0
TG41 40- 79,9 14 - 250,0 Dn- 7.5 3,20 0,20 0,15 0,60 2,62 1
TG42 80-132,9 22 -460,0 Dy- 11,0 4,20 0,25 0,20 1,00 3,53 1
TG43 133-329,9 40 - 675,0 Dy- 15,5 6,30 0,30 0,25 1,30 5,33 2
TG44 330 - 669,9 133-690,0 Dy- 21,0 8,10 0,30 0,25 1,80 7,00 2
TG45 670 - 999,9 670 - 999,9 Dy- 28,0 9,50 0,45 0,30 2,50 8,40 2

Geteilte Nutausfihrung entsprechend Durchmesser gemaB Tabelle LXXIV.

Bei Drlcken > 10 MPa ist der Querschnitt vorzugsweise im nachstgroBeren Profil aus der Reihe “Erweiterter Bereich” auszuwahlen.
Beispiel: Bohrungs-@ 80 mm: TG 43 00 800-.

* Bei Drucken > 30 MPa: S max. = H8/f8 (Bohrung/Welle) im Bereich der Dichtung.

N4
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Turcon® Roto Glyd Ring®

Bestellbeispiel
TSS Artikel-Nr. TG42 0 0800 - T40 N _

Turcon® Roto Glyd Ring®, komplett mit O-Ring,
auBendichtend, Serie TG42 (aus Tabelle LXXVI).

TSS Serien-Nr.
Ausfuhrung (Standard)
Bohrungs-@ x 10**
Qualitatsmerkmal (Standard)

Bohrungsdurchmesser: Dy = 80,0 mm
TSS Teil-Nr.: TG4200800 (aus Tabelle LXXVII)

Die Werkstoffauswahl erfolgt nach Tabelle LXXV. Die
entsprechenden Code-Nummern werden an die TSS Teil-
Nr. (aus Tabelle LXXVII) angefligt. Beide ergeben die TSS
Artikel-Nr.

Werkstoff-Code (Dichtring)
Werkstoff-Code (O-Ring)

Fur alle nicht in der Tabelle LXXVII erhaltenen
ZwischengréBen kann die TSS Artikel-Nr. gemalB

untenstehendem Beispiel gebildet werden.

** FOr Durchmesser > 1000 mm nur mit Faktor 1
multiplizieren.
Example: TG45 fur Durchmesser 1200 mm:
TG45X1200 - TA0N.

Tabelle LXXVII Vorzugsreihe / TSS Teil-Nr.

Bohrungs-@ Nutgrund-9@ Nutbreite TSS Teil-Nr. O-Ring
Dy HO d, ho L, +0,2 GroBe
8,0 3.1 2,2 TG4000080 2,90 x 1,78
10,0 5.1 2,2 TG4000100 4,80 x 1,8
12,0 7.1 2,2 TG4000120 6,70 x 1,8
14,0 9,1 2,2 TG4000140 8,75x 1,8
15,0 10,1 2,2 TG4000150 9,25x 1,78
16,0 11,1 2,2 TG4000160 10,82 x 1,78
18,0 13,1 2,2 TG4000180 12,42 x 1,78
20,0 15,1 2,2 TG4000200 14,00 x 1,78
22,0 17,1 2,2 TG4000220 17,17 x 1,78
25,0 20,1 2,2 TG4000250 18,77 x 1,78
28,0 23,1 2,2 TG4000280 21,95x 1,78
30,0 25,1 2,2 TG4000300 25,12 x 1,78
32,0 27,1 2,2 TG4000320 26,70 x 1,78
35,0 30,1 2,2 TG4000350 29,87 x 1,78
40,0 32,5 3,2 TG4100400 31,42 x 2,62
42,0 34,5 3,2 TG4100420 32,99 x 2,62
45,0 37,5 3,2 TG4100450 36,17 x 2,62
48,0 40,5 3,2 TG4100480 39,34 x 2,62
50,0 42,5 3,2 TG4100500 40,94 x 2,62
52,0 44,5 3,2 TG4100520 44,12 x 2,62
55,0 47,5 3,2 TG4100550 45,69 x 2,62

Die fettgedruckten Bohrungsdurchmesser entsprechen den Empfehlungen der 1SO 3320.
Weitere Abmessungen und alle ZwischengréBen bis 2700 mm Durchmesser einschlieBlich Zollabmessungen sind herstellbar.
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Turcon® Roto Glyd Ring®

Bohrungs-@ Nutgrund-9@ Nutbreite TSS Teil-Nr. O-Ring
Dy HO d, h9 L, +0,2 GroBe
60,0 52,5 3,2 TG4100600 52,07 x 2,62
63,0 55,5 3,2 TG4100630 53,64 x 2,62
65,0 57,5 3,2 TG4100650 56,82 x 2,62
70,0 62,5 3,2 TG4100700 61,60 x 2,62
75,0 67,5 3,2 TG4100750 66,34 x 2,62
80,0 69,0 4,2 TG4200800 66,27 x 3,53
85,0 74,0 4,2 TG4200850 72,62 x 3,53
90,0 79,0 4,2 TG4200900 78,97 x 3,53
95,0 84,0 4,2 TG4200950 82,14 x 3,53
100,0 89,0 4,2 TG4201000 88,49 x 3,53
105,0 94,0 4,2 TG4201050 91,67 x 3,53
110,0 99,0 4,2 TG4201100 98,02 x 3,53
115,0 104,0 4,2 TG4201150 101,19 x 3,53
120,0 109,0 4,2 TG4201200 107,54 x 3,53
125,0 114,0 4,2 TG4201250 113,89 x 3,53
130,0 119,0 4,2 TG4201300 117,07 x 3,53
135,0 119,5 6,3 TG4301350 116,84 x 5,33
140,0 124,5 6,3 TG4301400 123,19 x 5,33
150,0 134,5 6,3 TG4301500 132,72 x 5,33
160,0 144,5 6,3 TG4301600 142,24 x 5,33
170,0 154,5 6,3 TG4301700 151,77 x 5,33
180,0 164,5 6,3 TG4301800 164,47 x 5,33
190,0 174,5 6,3 TG4301900 170,82 x 5,33
200,0 184,5 6,3 TG4302000 183,52 x 5,33
210,0 194,5 6,3 TG4302100 189,87 x 5,33
220,0 204,5 6,3 TG4302200 202,57 x 5,33
230,0 214,5 6,3 TG4302300 208,92 x 5,33
240,0 224,5 6,3 TG4302400 221,62 x 5,33
250,0 234,5 6,3 TG4302500 234,32 x 5,33
280,0 264,5 6,3 TG4302800 266,07 x 5,33
300,0 284,5 6,3 TG4303000 278,77 x 5,33
320,0 304,5 6,3 TG4303200 304,17 x 5,33
350,0 329,0 8,1 TG4403500 329,57 x 7,00
400,0 379,0 8,1 TG4404000 267,67 x 7,00
420,0 399,0 8,1 TG4404200 393,07 x 7,00
450,0 429,0 8,1 TG4404500 417,96 x 7,00

Die fettgedruckten Bohrungsdurchmesser entsprechen den Empfehlungen der 1SO 3320.
Weitere Abmessungen und alle ZwischengréBen bis 2700 mm Durchmesser einschlieBlich Zollabmessungen sind herstellbar.
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Turcon® Roto Glyd Ring®

Bohrungs-@ Nutgrund-@ Nutbreite TSS Teil-Nr. O-Ring
GroBe
DN H9 d1 h9 L1 +0,2
480,0 459,0 8,1 TG4404800 456,06 x 7,00
500,0 479,0 8,1 TG4405000 468,76 x 7,00
600,0 579,0 8,1 TG4406000 582,68 x 7,00
700,0 672,0 9,5 TG4507000 670,00 x 8,40

Die fettgedruckten Bohrungsdurchmesser entsprechen den Empfehlungen der 1SO 3320.
Weitere Abmessungen und alle ZwischengréBen bis 2700 mm Durchmesser einschlieBlich Zollabmessungen sind herstellbar.
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Turcon® Roto Glyd Ring®

B Einbauempfehlung - innendichtend

r1

Druck
—
|
A
-

d2

O |
| |
L —t—
27w | |
________ | — r=02 wv
N |- |
___________ 4
=2
©
o
Bild 121 Einbauzeichnung
Tabelle LXXVIII EinbaumaBe
Serien- Wellen-@ Nutgrund-@ | Nutbreite Radiales Spiel Radius O-Ring Anzahl
Nr. S max. * Schnur-@ der
dN f8/h9 Nuten
Standard- Erweiterter” D, H9 L, +0.2 10 MPa 20 MPa rq d,
Bereiche Bereich
TG30 6- 18,9 6-130,0 dy+ 4.9 2,20 0,15 0,10 0,40 1,78 0
TG31 19- 37,9 10 - 245,0 dy+ 7,5 3,20 0,20 0,15 0,60 2,62 1
TG32 38-199,9 19 -455,0 dy+ 11,0 4,20 0,25 0,20 1,00 3,53 1
TG33 200 - 255,9 38-655,0 dy+ 15,5 6,30 0,30 0,25 1,30 533 2
TG34 256 - 649,9 120 - 655,0 dy+ 21,0 8,10 0,30 0,25 1,80 7,00 2
TG35 650 - 999,9 650 - 999,9 dy+ 28,0 9,50 0,45 0,30 2,50 8,40 2

Geteilte Nutausfihrung entsprechend Durchmesser gemaf Tabelle LXXVII.

Bei Drlicken > 10 MPa ist der Querschnitt vorzugsweise im nachstgroBeren Profil aus der Reihe “Erweiterter Bereich” auszuwahlen.
Beispiel fur Wellen-@ 80 mm: TG 33 00 800-.

* Bei Drucken > 30 MPa: S max. = H8/f8 (Bohrung/Welle) im Bereich der Dichtung.
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Turcon® Roto Glyd Ring®

Bestellbeispiel
Turcon® Roto Glyd Ring®, komplett mit O-Ring, TSS Artikel-Nr. TG32 0 0800 - T40 _N
innendichtend, Serie TG32 (aus Tabelle LXXVIII). .

TSS Serien-Nr.
Wellendurchmesser: dy =80,0 mm j
TSS Teil-Nr.: TG3200800 (aus Tabelle LXXIX) Ausflihrung (Standard)
Die Werkstoffauswahl erfolgt nach Tabelle LXXV. Die Wellen-@ x 10**
entsprechenden Code-Nummeﬂrn werQen an die TS_S Teil- Qualitatsmerkmal (Standard)
Nr. (aus Tabelle LXXIX) angefluigt. Beide ergeben die TSS
Artikel-Nr. Werkstoff-Code (Dichtring)
Far alle nicht in der Tabelle LXXIX, angehaltenen Werkstoff-Code (O-Ring)

ZwischengréBen kann die TSS Artikel-Nr. gemaB
untenstehendem Beispiel gebildet werden.

** Fr Durchmesser > 1000 mm nur mit Faktor 1
multiplizieren.
Beispiel: TG35 fur Durchmesser 1200 mm.
TSS Artikel-Nr.: TG35X1200 - T40N.

Tabelle LXXIX Vorzugsreihe / TSS Teil-Nr.

Wellen-9 Nutgrund-@ Nutbreite TSS Teil-Nr. O-Ring-GréBe
dy f8/h9 D4, H9 L, +0,2

6,0 10,9 2,2 TG3000060 7.65 x 1,78
8,0 12,9 2,2 TG3000080 9,5x 1,8

10,0 14,9 2,2 TG3000100 11,8 x 1,8

12,0 16,9 2,2 TG3000120 14,00 x 1,78
14,0 18,9 2,2 TG3000140 15,60 x 1,78
15,0 19,9 2,2 TG3000150 17,17 x 1,78
16,0 20,9 2,2 TG3000160 17,17 x 1,78
18,0 22,9 2,2 TG3000180 18,77 x 1,78
20,0 27,5 3,2 TG3100200 21,89 x 2,62
22,0 29,5 3,2 TG3100220 25,07 x 2,62
25,0 32,5 3,2 TG3100250 28,24 x 2,62
28,0 35,5 3,2 TG3100280 31,42 x 2,62
30,0 37,5 3,2 TG3100300 32,99 x 2,62
32,0 39,5 3,2 TG3100320 34,59 x 2,62
35,0 42,5 3,2 TG3100350 37,77 x 2,62
36,0 43,5 3,2 TG3100360 39,34 x 2,62
40,0 51,0 4,2 TG3200400 44,04 x 3,53
42,0 53,0 4,2 TG3200420 47,22 x 3,53
45,0 56,0 4,2 TG3200450 50,39 x 3,53
48,0 59,0 4,2 TG3200480 53,57 x 3,53
50,0 61,0 4,2 TG3200500 53,57 x 3,53

Die fettgedruckten Bohrungsdurchmesser entsprechen den Empfehlungen der 1SO 3320.
Weitere Abmessungen und alle ZwischengréBen bis 2600 mm Durchmesser einschlieBlich Zollabmessungen sind herstellbar.
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Turcon® Roto Glyd Ring®

Wellen-9 Nutgrund-9@ Nutbreite TSS Teil-Nr. 0-Ring-GréBe
dy f8/h9 D, H9 L, +0,2
52,0 63,0 4,2 TG3200520 56,74 x 3,53
55,0 66,0 4,2 TG3200550 59,92 x 3,53
56,0 67,0 4,2 TG3200560 59,92 x 3,53
60,0 71,0 4,2 TG3200600 63,09 x 3,53
63,0 74,0 4,2 TG3200630 66,27 x 3,53
65,0 76,0 4,2 TG3200650 69,44 x 3,53
70,0 81,0 4,2 TG3200700 75,79 x 3,53
75,0 86,0 4,2 TG3200750 78,97 x 3,53
80,0 91,0 4,2 TG3200800 85,32 x 3,53
85,0 96,0 4,2 TG3200850 88,49 x 3,53
90,0 101,0 4,2 TG3200900 94,84 x 3,53
95,0 106,0 4,2 TG3200950 101,19 x 3,53
100,0 111,0 4,2 TG3201000 104,37 x 3,53
105,0 116,0 4,2 TG3201050 110,72 x 3,53
110,0 121,0 4,2 TG3201100 113,89 x 3,53
115,0 126,0 4,2 TG3201150 120,24 x 3,53
120,0 131,0 4,2 TG3201200 123,42 x 3,53
125,0 136,0 4,2 TG3201250 129,77 x 3,53
130,0 141,0 4,2 TG3201300 136,12 x 3,53
135,0 146,0 4,2 TG3201350 139,29 x 3,53
140,0 151,0 4,2 TG3201400 145,64 x 3,53
150,0 161,0 4,2 TG3201500 151,99 x 3,53
160,0 171,0 4,2 TG3201600 164,69 x 3,53
170,0 181,0 4,2 TG3201700 177,39 x 3,53
180,0 191,0 4,2 TG3201800 183,74 x 3,53
190,0 201,0 4,2 TG3201900 196,44 x 3,53
200,0 215,5 6,3 TG3302000 208,92 x 5,33
210,0 225,5 6,3 TG3302100 215,27 x 5,33
220,0 235,5 6,3 TG3302200 227,97 x 5,33
240,0 255,5 6,3 TG3302400 247,02 x 5,33
250,0 265,5 6,3 TG3302500 253,37 x 5,33
280,0 301,0 8,1 TG3402800 291,47 x 7,00
300,0 321,0 8,1 TG3403000 304,17 x 7,00
320,0 341,0 8,1 TG3403200 329,57 x 7,00
350,0 371,0 8,1 TG3403500 354,97 x 7,00
360,0 381,0 8,1 TG3403600 367,67 x 7,00

Die fettgedruckten Bohrungsdurchmesser entsprechen den Empfehlungen der 1SO 3320.
Weitere Abmessungen und alle ZwischengréBen bis 2600 mm Durchmesser einschlieBlich Zollabmessungen sind herstellbar.
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Turcon® Roto Glyd Ring®

Wellen-9@ Nutgrund-@ Nutbreite TSS Teil-Nr. 0-Ring-GréBe
dy f8/h9 D, H9 L, +0,2
400,0 421,0 8,1 TG3404000 405,26 x 7,00
420,0 441,0 8,1 TG3404200 430,66 x 7,00
450,0 471,0 8,1 TG3404500 456,06 x 7,00
480,0 501,0 8,1 TG3404800 494,16 x 7,00
500,0 521,0 8,1 TG3405000 506,86 x 7,00
600,0 621,0 8,1 TG3406000 608,08 x 7,00
700,0 728,0 9,5 TG3507000 713,00 x 8,40

Die fettgedruckten Bohrungsdurchmesser entsprechen den Empfehlungen der 1SO 3320.
Weitere Abmessungen und alle ZwischengréBen bis 2600 mm Durchmesser einschlieBlich Zollabmessungen sind herstellbar.
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Turcon® Roto Glyd Ring®

B Sonderlésungen fiir Rotationsanwendungen

Das Abdichten rotierender Bewegungen im Maschinenbau
und in der Hydraulik erfordert oftmals Losungen, die mit
Standard-Dichtelementen nicht zu realisieren sind. Hierzu
erarbeiten wir Ihnen gerne spezifische Abdichtungsvor-
schlage.

Axiale Abdichtungen
Unser umfangreiches Turcon®-Dichtungsprogramm lasst

auch Lésungen mit abgednderten Standard-Dichtungen
zu.

Bild 122 Axialwirkender Turcon® Roto Glyd Ring®

Bild 122 zeigt einen axialwirkenden Turcon® Roto Glyd
Ring®. Er wird tber den O-Ring axial an die Gegenlauf-
flache angedrtckt. In gleicher Weise kann hier auch
ein Turcon® Stepseal® K zur Anwendung kommen. Der
Fertigungsdurchmesser betragt max. 2700 mm.

Die Oberflachenrauheit der Gegenlaufflache ist ent-
sprechend Tabelle LXXVIII, auszufiihren.

N4

Sonderausfithrung mit Druckentlastung

Der Roto Glyd Ring® kann auch mit Druckentlastungsnuten
geliefert werden. Wie Bild 123 zeigt, ist die radial um-
laufende Nut nach einer Seite zum Druckraum verbunden.
Dabei erfahrt die Dichtung eine Druckentlastung, und
kann fur hohere pv-Werte eingesetzt werden. Die
doppelwirkende Dichtfunktion bleibt weiterhin erhalten,
jedoch sollte die entlastete Seite zu der héheren Druckseite
eingebaut werden.

Entlastungsnut

umlaufende Nut

! i

I

Bild 123 Turcon® Roto Glyd Ring® mit Druckentlastung

Die Montagerichtung muss in diesem Fall beachtet werden.
Diese Ausfiihrung wird in der Artikel-Nummer mit einem
“K" an der 5. Stelle gekennzeichnet.
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Zurcon® Roto Glyd Ring® S
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Zurcon® Roto Glyd Ring®S

B Zurcon® Roto Glyd Ring® S

Beschreibung

Der Zurcon® Roto Glyd Ring® S wird zur Abdichtung von
Wellen, Achsen, Geh&usen, Drehdurchfihrungen, Zapfen,
Schwenkvorrichtungen u.a. bei langsam gleichméaBigen
oder schwenkenden Bewegungen eingesetzt.

Die Dichtung ist doppeltwirkend und kann mit beidseitiger
oder wechselseitiger Druckbeaufschlagung eingesetzt
werden.

Kerben
O-Ring
/
) Zurcon® Roto
Glyd Ring® s
L ——p
\I

Bild 124 Zurcon® Roto Glyd Ring® S

Sie besteht aus einem besonders profiliertem Dichtring aus
hochwertigen Zurcon®-Werkstoffen und wird durch einen
O-Ring als elastisches Vorspannelement aktiviert.

Das Dichtflachenprofil des Dichtringes ist speziell fir den
Einsatz bei hohen Dricken und geringen Gleitgeschwin-
digkeiten konzipiert.

Patentanmeldung: DE 101 45914 A1
WO 03/027545 A1

Anwendungsbeispiele

zur Druckabdichtung von Wellen, Gehausen, Achsen,
Drehdurchfiihrungen im allgemeinen bei langsamen
rotierenden oder schwenkenden Bewegungen

Hervorragend geeignet zur Abdichtung von Fluid-
Drehdurchfiihrungen bei hohen Beschleunigungswerten
auch unter Druckbelastung, z.B. an Rundschalttischen
von Bearbeitungszentren

Drehverbindungen mit Schwenkbewegungen unter
hohem Druck, z.B. hydraulische Greifer

Fluid-Durchfuhrungen zwischen zwei sich gegensatzlich
bewegenden Baugruppen, z.B. zwischen Ober- und
Unterwagen an Hydraulikbaggern oder Mobilkranen

Vorteile

lieferbar fur innen- und auBendichtenden Einsatz

geringe Reibung (niedriger als herkémmliche PTFE-
Roto-Dichtungen)

stick-slip freier Anlauf, keine Klebeneigung
hohe Abriebfestigkeit und Formstabilitat
hohe Lebensdauer

einfache Nutgestaltung, kleiner Einbauraum
hoch verschleiBfeste Zurcon® -Werkstoffe

lieferbar in Werkstoff Zurcon® Z51 und Z52, innendich-
tend bis 2200 mm, auBendichtend bis 2300 mm

lieferbar in Werkstoff Zurcon® 780, innendichtend bis
2600 mm, auBendichtend bis 2700 mm

keine Werkzeugkosten da gedrehter Dichtring
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Zurcon® Roto Glyd Ring®S

Technische Daten

Betriebsdruck: bis 40 MPa

Pxv- bis 6,5 MPa x m/s
bei schwenkender
Bewegung

Beschleunigung:  bis 0,9 m/s?, bei héheren Werten bitte

Ruckfrage

Temperatur: - 30 °C bis + 100 °C
Temperatur-
Werkstoff** Druck pxv bereich
p [MPa] [MPa x m/s] t [°C]
Zurcon® Z51* 40 6,5 -30/+100
Zurcon® 752 30 6,5 -30/+100
Zurcon® 780 30 6,5 -30/+80

* Zurcon® Z51 bitte nur bei Hochdruckanwendungen (ber
30MPa einsetzen, da Reibmoment héher!

** Der Zurcon® Roto Glyd Ring® S ist nur in Zurcon®-
Werkstoffen lieferbar! Turcon®-PTFE-Werkstoffe kénnen
aufgrund des Wirkprinzips der Dichtung nicht eingesetzt
werden!

Medien: - DruckflUssigkeiten auf Mineraldlbasis

- synthetische und naturliche Ester
HEES, HETG bis +60 °C

- schwerentflammbare
Druckflussigkeiten HFA,HFC bis +60 °C
Zurcon® 280 wird far
Kuhlflussigkeiten und Druckluft
empfohlen

Hinweis: Bei Dauerbetrieb Uber +60 °C sind
Druck und Geschwindigkeit zu
reduzieren

Wichtiger Hinweis:

Die oben angegebenen Werte sind Maximalwerte und
durfen nicht gleichzeitig erreicht werden. Die maximale
Betriebsgeschwindigkeit z. B. ist abhdangig vom
Werkstoff sowie von Druck, Temperatur und SpaltmaB.
Temperaturbereich auch abhéngig vom Medium.

N4

Wirkungsweise

Die reduzierten Kontaktbereiche des Dichtringes unter
allen Betriebsbedingungen aufgrund des Verschwenkens
des Dichtringes in der Einbaunut verbessern entscheidend
das Reib-und VerschleiBverhalten des Zurcon® Roto Glyd
Ring® S!

Bei nur niedriger Druckbeaufschlagung; wenn keine
Verschwenkung auftritt, ist nur der Mittelsteg des Dicht-
ringes in Kontakt mit dem schwenkenden Bauteil; ein
Grofteil der Dichtung ist druckentlastet.

Bei Druckerhohung verschwenkt sich der Dichtring mit
Unterstltzung des O-Ringes, aufgrund der geometrischen
Schréagen am Ring, gegen die druckabgewandte Flanke der
Einaunut. Es entsteht ein Druckausgleich im Dichtspalt und
nur geringe Kontaktstreifen erzielen die Dichtwirkung.
Durch das Verschwenken und die Druckentlastung im
Dichtspalt entstehen optimale tribologische Bedingungen,
die zu den verbltuffend niedrigen Reibmomenten fuhren.
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Bild 125 Zurcon® Roto Glyd Ring® S-Finite Element
Analysis (FEA)

Der profilmaBig gegebene Abstand des Dichtringes
zum Extrusionsspalt foérdert den Extrusionswiderstand.
Aufgrund des Wirkprinzips und der verwendeten
Werkstoffe wird auch ein Mitdrehen der Dichtung
vermieden.
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Zurcon® Roto Glyd Ring®S

25 | |

Reibmoment nach Dauerlauf,

Wellendurchmesser 60 mm, 0,1 m/s, 50°C

e

Standard-Drehdichtungen aus PTFE-basiertem Material

= = = Zurcon® Roto Glyd Ring® S 52

= = = = Zurcon® Roto Glyd Ring® S Z80

: /

Hinweis
Die Testergebnisse gelten nur fur langsame Drehbewegung oder
schwenkenden Einsatz.

Die niedrigen Reibmomente des Zurcon® Roto Glyd Ring® S beruhen
auf dem Vorteil des Designs und des Wirkprinzips.
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Bild 126 Reibmomente der Dichtungen nach Test

Tabelle LXXX Zurcon® Werkstoffe fiir den Roto Glyd Ring® S

Werkstoff Kurz- O-Ring Code O-Ring Werkstoff MPa
Anwendungen zeichen Material Betriebstemp. | Gegenlauffliche | max.
Eigenschaften Bereich* °C
Zurcon® 251** Z51 NBR - 70 Shore A N -30 bis +100 Stahl 40
Far schmierende Hydraulikflussigkeiten,, NBR - Tieftemper. T _45 bis +80 Stahl, verchromt
hoher VerschleiBwiderstand, 70 Shore A Gusseisen
eingeschrankte chemische Bestandigkeit Keramikschicht
Guss-Polyurethan Rostfreier Stahl
Farbe: Gelb bis Hellbraun
Zurcon® 252 752 NBR - 70 Shore A N -30 bis +100 Stahl 30
Fur schmierende Hydraulikflissigkeiten, NEBR - Tieftemper T _45 bis +80 Stahl, gehartet
hoher VerschleiBwiderstand. 70 Shore : ’ B Stahl, hartverchromt
Guss-Polyurethan Gusseisen
Farbe: Turkis Rostfreier Stahl
Zurcon® 280 Z80 NBR - 70 Shore A N -30 bis +80 Stahl 30
Far schmierende und nicht schmierende : - Stahl, verchromt

NBR - Tieftemper. T -45 bis +80 '
Hydraulikflussigkeiten***, hoher 70 Shore : B Rostfreier Stahl
VerschleiBwiderstand, - Aluminium
sehr gute chemische Besténdigkeit, FKM -70 Shore A |V -10 bis +80 Bronze
eingeschrankter Temperaturbereich Keramikschicht
Ultrahochmolekulares Polyathylen
Farbe: WeiB3 bis GrauweiB3

* Der O-Ring Betriebstemperaturbereich ist nur gultig ftr Hydraulikole.

[ Unterlegte Werkstoffe sind Standardwerkstoffe

** Max. Durchmesser 2200 mm *** 7 B. KihImedien

N4
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Zurcon® Roto Glyd Ring®S

Einfilhrungsschrage

Um eine Beschadigung bei der Montage zu vermeiden,
sind Einfuhrungsschragen und Kantenverrundungen am
Geh&use und an der Welle vorzusehen (Bild 127 und Bild
128). Falls dies aus Konstruktionsgriinden nicht maoglich
ist, bitte separates Montagewerkzeug verwenden.

Die Mindestldnge der EinfUhrungsschrage ist von der
ProfilgroBe der Dichtung abhédngig und wird in den
nachfolgenden Tabellen angegeben. Wenn beim Einbau
kein Rundlauf zwischen den Teilen sichergestellt werden
kann, sind die EinfUhrungsschrdgen entsprechend zu
vergrofBern.

Far die Oberflachenqualitat der Einfuhrungsschrage
gelten die gleichen Empfehlungen wie fur die Dichtflachen

gemaB Tabelle LXXXII.
)Y 10°-20°

/

gerundet
poliert

Bild 127 Einfuhrungsschrage am Gehause

gerundet

poliert \'

10° -20°

Bild 128 Einfuhrungsschrage an der Welle

Tabelle LXXXI Einfiihrungsschrage fur
Zurcon® Roto Glyd Ring® S

Serie Einfliihrungsschrige
Wellen Bohrung Lange C min.
TG50 TG60 2,0
TG51 TG61 2,5
TG52 TG62 3,5
TG53 TG63 5,0
TG54 TG64 6,5
TG55 TG65 7,5

Tabelle LXXXII Oberflachenrauhigkeit

Oberfldachenrauhigkeit pm

Gegenlaufflache
Kennwert @ Nut-
Zurcon oberfliache
Werkstoffe
Rimax 0,63 - 2,50 < 16,0
R, DIN 0,40 - 1,60 < 10,0
R, 0,05 - 0,20 < 16

Der Materialanteil R, sollte ca. 50 bis 70% betragen,
gemessen in einer Schnittiefe ¢ = 0,25 x R,, ausgehend von
einer Bezugslinie Ces. 5%.

Oberflachen mit speziellen VerschleiBschutzbeschich-
tungen wie z. B. Keramik, muissen in bezug auf die
Oberflachenglte sorgfaltig betrachtet werden. Spitzen
und scharfe Kanten an Mikrorissen der Beschichtung
mussen durch Polieren (mit Diamantpaste auf weichem
Polierkissen) gerundet werden, um UbermaBigen
DichtungsverschleiB zu verhindern.

Geschlossene Nuten

Zurcon® Roto Glyd Ring® S fur innen- und auBendichtende
Anwendung kann ab ¢ 12 mm Durchmesser in geschlos-
senen Nuten montiert werden. Dichtungsquerschnitte
auBerhalb der empfohlenen Standardreihen erfordern
geteilte Nuten gemaB der unten stehenden Tabelle
LXXXIII.

Tabelle LXXXIIl geschlossen oder geteilt

Serie Geteilte Nl.!t, erforderlich
bei 9< ...
® ® ®
Wellen | Bohrung Zu;csc:n Zu;csozn Zu;cs%n
TG50 - 218 212 218
TG51 - o 25 219 o 25
TG52 - 233 2 33 2 33
TG53 - 2 60 2 60 o 60
- TG60 o 25 212 0 25
- TG61 o 38 o 25 o 38
- TG62 2 50 o 32 2 50
- TG63 275 2 50 275

N4
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Zurcon® Roto Glyd Ring®S

® Einbau von Zurcon® Roto Glyd Ring® S

Allgemeine Montagehinweise

Vor der Montage der Dichtungen ist grundsatzlich
folgendes zu beachten:

Welle eine
wenn nicht,

- Uberpriufen, ob an Gehause oder
EinfGhrungsschrage vorhanden ist;
Montagehulse verwenden

- scharfe Kanten entgraten, Radien oder Fasen anbringen,
Gewindespitzen Uberdecken

- Bearbeitungsrickstdande wie Spéne, Schmutz und
sonstige Fremdpartikel entfernen und alle Teile
sorgfaltig saubern

- Die Montage kann erleichtert werden durch Einfetten
oder Einélen. Die Vertraglichkeit des Schmierstoffes
mit den Dichtungswerkstoffen ist zu beachten. Bei
Fettschmierung keine Fette mit Feststoffzusatzen,
wie z.B. Molybdandisulfid oder Zinksulfidzusatze
verwenden.

- Keine scharfkantigen Montagewerkzeuge verwenden.

Montage des Zurcon® Roto Glyd Ring® S in geteilte
Nuten

“innen- und auBendichtend”

Der Einbau in geteilte Nuten ist einfach. Bei der
Endmontage - Einfihrung der Welle - ist der Zurcon®
Roto Glyd Ring® S zu kalibrieren. Dazu eignet sich die
Welle selbst, vorausgesetzt, es ist eine ausreichende
Einflhrungsschréage  vorhanden, sonst kann ein
entsprechender Dorn verwendet werden.

2.

Bild 129 Einbau in eine geteilte Nut

Folgende Reihenfolge wird empfohlen:
- O-Ring auf Roto Glyd Ring® S aufziehen

- Dichtelement in die Nut eindricken. O-Ring darf nicht
verdrillen.

Einbau des Zurcon® Roto Glyd Ring® S in
geschlossene Nuten

“innendichtend”

Der Einbau unserer Dichtelemente ist problemlos.
- O-Ring in die Nut einlegen, nicht verdrillen!

- Zurcon® Roto Glyd Ring® S nierenférmig zusammen-
dricken. Es durfen keine scharfkantigen Knickstellen
entstehen

Bild 130 Nierenféormige Verformung des Dichtrings

- Dichtring in zusammengedrickter Form in die Nut
Einlegen und in Pfeilrichtung (Bild 131) gegen den
O-Ring andrucken.

Bild 131 Einlegen des Dichtringes in die geschlossene Nut

N4
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Zurcon® Roto Glyd Ring®S

3)

(1) (2)

Bild 132 Aufdehnen des Zurcon® Roto Glyd Ring® S tiber die Montagehiilse mittels einer Spreizhiilse

Montage mit Hilfsmittel
(auBendichtend)

Fir die Serienmontage des Zurcon® Roto Glyd Ring® S wird
die Verwendung eines dreiteiligen Montagewerkzeuges
empfohlen.

Es besteht aus:

- Montagehdilse (1)
- Spreizhulse (2)

- Kalibrierhtlse (3).

Die Teile sind aus einem Kunststoff (z.B. Polyamid)
mit  hoher  Oberflachengite zu fertigen, um
Dichtungsbeschadigungen auszuschlieen.

Der O-Ring ist Uber den Kolben in die Nut zu ziehen
(O-Ring dabei nicht zerreiBen!).

Der Roto Glyd Ring® S wird mit der Spreizhilse in
einer raschen, aber gleichmaB3igen Bewegung Uber die
Montagehlse gedehnt.

Falls die Gehausebohrung eine entsprechende Einfihr-
ungsschrage besitzt (s. Bild 127), ist es generell méglich
den Zurcon® Roto Glyd Ring® S in den Werkstoffen Z51,
Z52 und Z80 auch ohne Kalibrierhilse (Teil 3 in Bild 132) in
das Gehause zu montieren.

Aufgrund der Vielzahl der Abmessungen und der
anwendungsspezifischen Einbaubedingungen kdénnen
diese Montagewerkzeuge von Trelleborg Sealing Solutions
nicht standardmaBig geliefert werden.

Zeichnungen fur Montagewerkzeuge sind auf Anfrage
erhaltlich.

N4

Montage ohne Hilfsmittel
(auBendichtend)

Muss die Montage dennoch ohne Hilfsmittel stattfinden,
sind folgende Empfehlungen zu beachten:

- durch Erwarmen in Ol, oder mit einem HeiBluftgeblase
auf ca. 80 °C lasst sich der Roto Glyd Ring® S leichter
montieren (aufdehnen und danach kalibrieren)

- zum Aufdehnen der Dichtringe keine scharfkantigen
Gegenstande verwenden

- die Montage soll méglichst schnell erfolgen, um eine
optimale Ruckverformung des Dichtelementes zu
gewahrleisten
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Zurcon® Roto Glyd Ring®S

B Einbauempfehlung - innendichtend

4
1 S o L
r [a]
o~
©
|
!
, |
T
7z mul 77/
________ I - = %)
~
_ _ _
___________ 4
a
Bild 133 Einbauzeichnung
Tabelle LXXXIV EinbaumaBe
Serien- Wellen-@ i . radiales Spiel Radius O-Ring
NI Nutgrund-@ | Nutbreite S max* Schnur-@.
dN f8/h9
Standard Erweiterte 10 MPa 30 MPa
Reihe Reihe D1 H9 L1 +0.2 rq d,
TG50 12- 189 10- 18,9 dy+ 4.9 2,20 0,20 0,10 0,40 1,78
TG51 19- 37,9 12- 59,9 dyt+ 7.5 3,20 0,25 0,15 0,60 2,62
TG52 38-132,9 19-199,9 dy+ 11,0 4,20 0,30 0,20 1,00 3,53
TG53 133 -255,9 38-329,9 dy+ 15,5 6,30 0,35 0,25 1,30 5,33
TG54 256 - 649,9 120 - 655,0 dy+ 21,0 8,10 0,40 0,25 1,80 7,00
TG55 650 - 999,9 650 - 999,9 dy+ 28,0 9,50 0,50 0,30 2,50 8,40

* fUr eine maximale Temperatur von +60 °C an der Dichtung.
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Zurcon® Roto Glyd Ring®S

Bestellbeispiel

Zurcon® Roto Glyd Ring® S, komplett mit O-Ring,
innendichtend, Serie TG52 (aus Tabelle LXXXV)

Wellendurchmesser: dy =80,0 mm
TSS Teile-Nr. TG5200800 (aus Tabelle LXXXV)

Die Werkstoffauswahl erfolgt nach Tabelle LXXX
entsprechend  Druckbereich und  Medium. Die
Werkstoffbezeichnung wird an die TSS Teile-Nr. angehangt
und ergibt komplett die TSS Artikel-Nr.
Fur alle ZwischengréBen, die nicht in Tabelle LXXXV sind,
kann die TSS Artikel-Nr. selbst zusammengestellt werden
(siehe TSS Artikel-Nr. Aufbau im Kasten)
** F(ir Durchmesser > 1000 mm nur mit Faktor 1
multiplizieren!
Beispiel: TG55 fur Durchmesser 1200 mm.
TSS Artikel-Nr.: TG55X1200 - Z52N.

Tabelle LXXXV Vorzugsreihe / TSS Teil-Nr.

TSS Artikel-Nr.  TG52 0 0800 - 252 N

TSS Serien-Nr.

Ausfihrung (Standard)

Wellen-@ x 10**

Qualitatsmerkmal (Standard)

Werkstoff-Code (Dichtring)

Werkstoff-Code (O-Ring)

Wellen-9 Nutgrund-9@ Nutbreite TSS Teile-Nr. 0-Ring-GroBe
dy f8/h9 D, H9 L, +0,2
10,0 14,9 2,2 TG5000100 11,80 x 1,80
12,0 16,9 2,2 TG5000120 14,00 x 1,78
14,0 18,9 2,2 TG5000140 15,60 x 1,78
15,0 19,9 2,2 TG5000150 17,17 x 1,78
16,0 20,9 2,2 TG5000160 18,77 x 1,78
16,0 23,5 3,2 TG5100160 18,72 x 2,62
18,0 22,9 2,2 TG5000180 20,35 x 1,78
18,0 25,5 3,2 TG5100180 21,89 x 2,62
20,0 27,5 3,2 TG5100200 23,47 x 2,62
22,0 29,5 3,2 TG5100220 25,07 x 2,62
25,0 32,5 3,2 TG5100250 28,24 x 2,62
28,0 35,5 3,2 TG5100280 31,42 x 2,62
30,0 37,5 3,2 TG5100300 32,99 x 2,62
32,0 39,5 3,2 TG5100320 34,59 x 2,62
32,0 43,0 4,2 TG5200320 36,09 x 3,53
35,0 42,5 3,2 TG5100350 37,77 x 2,62
36,0 43,5 3,2 TG5100360 37,77 x 2,62
36,0 47,0 4,2 TG5200360 40,87 x 3,53
38,0 49,0 4,2 TG5200380 44,04 x 3,53
40,0 51,0 4,2 TG5200400 47,22 x 3,53
42,0 53,0 4,2 TG5200420 47,22 x 3,53

Die fettgedruckten Wellendurchmesser entsprechen der Empfehlung I1SO 3320.
Weitere Abmessungen und alle ZwischengréBen bis 2200 mm Durchmesser fur Z51 und Z52 (2600 mm fir Z80) einschlieBlich
Zollabmessungen sind lieferbar.
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Zurcon® Roto Glyd Ring®S

Wellen-@ Nutgrund-g@ Nutbreite TSS Teile-Nr. 0O-Ring-GroéBe
dy f8/h9 D, H9 L, +0,2
45,0 56,0 4,2 TG5200450 50,39 x 3,53
48,0 59,0 4,2 TG5200480 53,57 x 3,53
48,0 63,5 6.3 TG5300480 56,52 x 5,33
50,0 61,0 4,2 TG5200500 56,74 x 3,53
50,0 65,5 6,3 TG5300500 56,52 x 5,33
52,0 63,0 4,2 TG5200520 56,74 x 3,53
55,0 66,0 4,2 TG5200550 59,92 x 3,53
55,0 70,5 6.3 TG5300550 62,87 x 5,33
56,0 67,0 4,2 TG5200560 59,92 x 3,53
60,0 71,0 4,2 TG5200600 66,27 x 3,53
60,0 75,5 6.3 TG5300600 66,04 x 5,33
63,0 74,0 4,2 TG5200630 69,44 x 3,53
63,0 78,5 6,3 TG5300630 69,22 x 5,33
65,0 76,0 4,2 TG5200650 69,44 x 3,53
65,0 80,5 6,3 TG5300650 72,39 x 5,33
70,0 81,0 4,2 TG5200700 75,79 x 3,53
70,0 85,5 6,3 TG5300700 75,57 x 3,53
75,0 86,0 4,2 TG5200750 82,15 x 3,53
75,0 90,5 6.3 TG5300750 81,92 x 5,33
80,0 91,0 4,2 TG5200800 85,32 x 3,53
80,0 95,5 6,3 TG5300800 88,27 x 5,33
85,0 96,0 4,2 TG5200850 91,67 x 3,53
85,0 100,5 6.3 TG5300850 91,44 x 5,33
90,0 101,0 4,2 TG5200900 94,84 x 3,53
90,0 105,5 6,3 TG5300900 97,79 x 5,33
92,0 103,0 4,2 TG5200920 98,02 x 5,33
95,0 106,0 4,2 TG5200950 101,19 x 3,53
95,0 110,5 6.3 TG5300950 100,97 x 5,33
100,0 111,0 4,2 TG5201000 107,54 x 3,53
100,0 115,5 6,3 TG5301000 107,32 x 5,33
105,0 116,0 4,2 TG5201050 110,72 x 3,53
110,0 121,0 4,2 TG5201100 117,07 x 3,53
115,0 126,0 4,2 TG5201150 120,24 x 3,53

Die fettgedruckten Wellendurchmesser entsprechen der Empfehlung 1SO 3320.
Weitere Abmessungen und alle ZwischengréBen bis 2200 mm Durchmesser fur Z51 und Z52 (2600 mm fur Z80) einschlieBlich
Zollabmessungen sind lieferbar.
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Zurcon® Roto Glyd Ring®S

Wellen-@ Nutgrund-9@ Nutbreite TSS Teile-Nr. O-Ring-Grof3e
dy f8/h9 D, H9 L, +0,2

120,0 131,0 4,2 TG5201200 126,59 x 3,53
125,0 136,0 4,2 TG5201250 129,77 x 3,53
130,0 141,0 4,2 TG5201300 136,12 x 3,53
130,0 145,5 6,3 TG5301300 139,07 x 5,33
135,0 150,5 6.3 TG5301350 142,24 x 5,33
138,0 153,5 6.3 TG5301380 145,42 x 5,33
140,0 155,5 6,3 TG5301400 148,59 x 5,33
145,0 160,5 6.3 TG5301450 151,77 x 5,33
150,0 165,5 6.3 TG5301500 158,12 x 5,33
160,0 175,5 6,3 TG5301600 170,82 x 5,33
170,0 185,5 6.3 TG5301700 177,17 x 5,33
180,0 195,5 6,3 TG5301800 189,87 x 5,33
190,0 205,5 6,3 TG5301900 202,57 x 5,33
200,0 215,5 6,3 TG5302000 208,92 x 5,33
210,0 225,5 6,3 TG5302100 221,62 x 5,33
220,0 235,5 6,3 TG5302200 227,97 x 5,33
240,0 255,5 6.3 TG5302400 247,02 x 5,33
250,0 265,5 6,3 TG5302500 258,00 x 5,30
280,0 301,0 8,1 TG5402800 291,47 x 7,00
300,0 321,0 8,1 TG5403000 310,00 x 7,00
320,0 341,0 8,1 TG5403200 329,57 x 7,00
350,0 371,0 8,1 TG5403500 365,00 x 7,00
360,0 381,0 8,1 TG5403600 375,00 x 7,00
400,0 421,0 8,1 TG5404000 412,00 x 7,00
420,0 441,0 8,1 TG5404200 430,66 x 7,00
450,0 471,0 8,1 TG5404500 462,00 x 7,00
480,0 501,0 8,1 TG5404800 494,16 x 7,00
500,0 521,0 8,1 TG5405000 515,00 x 7,00
600,0 621,0 8,1 TG5406000 615,00 x 7,00
700,0 728,0 9,5 TG5507000 713,00 x 8,40

Die fettgedruckten Wellendurchmesser entsprechen der Empfehlung ISO 3320.
Weitere Abmessungen und alle ZwischengréBen bis 2200 mm Durchmesser fir Z51 und Z52 (2600 mm fir Z80) einschlieBlich
Zollabmessungen sind lieferbar.
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Zurcon® Roto Glyd Ring®S

B Einbauempfehlung - auBendichtend
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Bild 134 Einbauzeichnung
Tabelle LXXXVI EinbaumaBe
Serien Bohrungs-@ Nutgrund-@ | Nutbreite Radiales Spiel Radius O-Ring
Nr. S max* Schnur-@
DN H9
Standard- Erweiterter 10 MPa 30 MPa
Reihe Bereich d, h9 L, +0,2 rq d,
TG60 12- 19,9 10- 24,9 Dy- 4,9 2,20 0,20 0,10 0,40 1,78
TG61 20- 39,9 14- 69,9 Dy- 7.5 3,20 0,25 0,15 0,60 2,62
TG62 40-132,9 22 -199,9 Dy- 11,0 4,20 0,30 0,20 1,00 3,53
TG63 133 - 255,9 40 - 329,9 Dy- 15,5 6,30 0,35 0,25 1,30 5,33
TG64 256 - 669,9 133-690,0 Dy- 21,0 8,10 0,40 0,25 1,80 7,00
TG65 670 -999,9 670 - 999,9 Dy- 28,0 9,50 0,50 0,30 2,50 8,40

* fUr eine maximale Temperatur von +60 °C an der Dichtung.
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Zurcon® Roto Glyd Ring®S

Bestellbeispiel

TSS Artikel-Nr.  TG62 0 0800 - 252 N

Zurcon® Roto Glyd Ring® S, komplett mit O-Ring,
innendichtend, Serie TG62

TSS Serien-Nr.

Bohrungsdurchmesser: Dy =80,0 mm
TSS Teile-Nr. TG6200800

Die Werkstoffauswahl erfolgt nach Tabelle LXXX ent-
sprechend Druckbereich und Medium. Die Werkstoff-
bezeichnung wird an die TSS Teile-Nr. angehéngt und er-
gibt komplett die TSS Artikel-Nr.

Fur alle ZwischengroBen, die nicht in Tabelle LXXXVII sind,

Ausfuhrung (Standard)
Bohrungs-@ x 10**

Qualitatsmerkmal (Standard)

Werkstoff-Code (Dichtring)
Werkstoff-Code (O-Ring)

kann die TSS Artikel-Nr. selbst zusammengestellt werden
(siehe TSS Artikel-Nr. Aufbau im Kasten)
** F(ir Durchmesser > 1000 mm nur mit Faktor 1
multiplizieren!
Beispiel: TG55 fur Durchmesser 1200 mm.
TSS Artikel-Nr.: TG55X1200 - Z52N.

Tabelle LXXXVIl Vorzugsreihe / TSS Teil-Nr.

Bohrungs-9 Nutgrund-9@ Nutbreite TSS Teile-Nr. O-Ring
Dy H9 d, h9 L, +0,2 GroBe

12,0 7.1 2,2 TG6000120 7,65 x 1,78
14,0 9,1 2,2 TG6000140 9,25x 1,78

15,0 10,1 2,2 TG6000150 10,82 x 1,78
16,0 11,1 2,2 TG6000160 10,82 x 1,78
18,0 13,1 2,2 TG6000180 13,20 x 1,80
20,0 12,5 3,2 TG6100200 12,37 x 2,62
22,0 14,5 3,2 TG6100220 13,94 x 2,62
25,0 17,5 3,2 TG6100250 17,12 x 2,62
28,0 20,5 3,2 TG6100280 20,29 x 2,62
30,0 22,5 3,2 TG6100300 23,47 x 2,62
32,0 24,5 3,2 TG6100320 25,07 x 2,62
35,0 27,5 3,2 TG6100350 28,24 x 2,62
40,0 29,0 4,2 TG6200400 29,74 x 3,53
42,0 31,0 4,2 TG6200420 31,32 x 3,53
45,0 34,0 4,2 TG6200450 34,52 x 3,53
48,0 37,0 4,2 TG6200480 37,69 x 3,53
50,0 39,0 4,2 TG6200500 40,87 x 3,53
52,0 41,0 4,2 TG6200520 42,00 x 3,50
55,0 44,0 4,2 TG6200550 44,04 x 3,53
60,0 49,0 4,2 TG6200600 50,39 x 3,53
63,0 52,0 4,2 TG6200630 53,34 x 3,53

Die fettgedruckten Bohrungsdurchmesser entsprechen den Empfehlungen der ISO 3320.
Weitere Abmessungen und alle ZwischengréBen bis 2300 mm Durchmesser fir Z51 und Z52 (2700 mm fir Z80) einschlieBlich

Zollabmessungen sind lieferbar.
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Zurcon® Roto Glyd Ring®S

Bohrungs-9 Nutgrund-@ Nutbreite TSS Teile-Nr. O-Ring
Dy H9 d,; h9 L, +0,2 GroBe
65,0 49,5 6,3 TG6300650 50,17 x 5,33
70,0 59,0 4,2 TG6200700 59,92 x 3,53
75,0 64,0 4,2 TG6200750 65,00 x 3,50
80,0 64,5 6,3 TG6300800 66,04 x 5,33
80,0 69,0 4,2 TG6200800 69,44 x 3,53
84,0 73,0 4,2 TG6200840 72,62 x 3,53
85,0 74,0 4,2 TG6200850 75,79 x 3,53
90,0 79,0 4,2 TG6200900 78,97 x 3,53
95,0 84,0 4,2 TG6200950 85,32 x 3,53
100,0 89,0 4,2 TG6201000 91,67 x 3,53
105,0 94,0 4,2 TG6201050 94,84 x 3,53
110,0 99,0 4,2 TG6201100 101,19 x 3,53
115,0 104,0 4,2 TG6201150 104,37 x 3,53
120,0 109,0 4,2 TG6201200 110,72 x 3,53
125,0 114,0 4,2 TG6201250 113,89 x 3,53
130,0 119,0 4,2 TG6201300 120,24 x 3,53
135,0 119,5 6,3 TG6301350 120,02 x 5,33
140,0 124,5 6,3 TG6301400 126,37 x 5,33
150,0 134,5 6,3 TG6301500 135,89 x 5,33
150,0 139,0 4,2 TG6201500 139,29 x 3,53
160,0 144,5 6,3 TG6301600 145,42 x 5,33
170,0 154,5 6,3 TG6301700 158,12 x 5,33
180,0 164,5 6,3 TG6301800 164,47 x 5,33
190,0 174,5 6,3 TG6301900 177,17 x 5,33
200,0 184,5 6,3 TG6302000 189,87 x 5,33
210,0 194,5 6,3 TG6302100 196,22 x 5,33
220,0 204,5 6,3 TG6302200 208,92 x 5,33
230,0 214,5 6,3 TG6302300 215,27 x 5,33
240,0 224,5 6,3 TG6302400 227,92 x 5,33
250,0 234,5 6,3 TG6302500 240,67 x 5,33
280,0 259,0 8,1 TG6402800 260,00 x 7,00
300,0 279,0 8,1 TG6403000 280,00 x 7,00
320,0 299,0 8,1 TG6403200 300,00 x 7,00

Die fettgedruckten Bohrungsdurchmesser entsprechen den Empfehlungen der ISO 3320.
Weitere Abmessungen und alle ZwischengréBen bis 2300 mm Durchmesser fiir Z51 und Z52 (2700 mm far Z80) einschlieBlich
Zollabmessungen sind lieferbar.
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Zurcon® Roto Glyd Ring®S

Bohrungs-9 Nutgrund-g@ Nutbreite TSS Teile-Nr. O-Ring
Dy H9 d, h9 L, +0,2 GroBe
350,0 329,0 8,1 TG6403500 329,57 x 7,00
400,0 379,0 8,1 TG6404000 380,37 x 7,00
420,0 399,0 8,1 TG6404200 400,00 x 7,00
450,0 429,0 8,1 TG6404500 430,66 x 7,00
480,0 459,0 8,1 TG6404800 462,00 x 7,00
500,0 479,0 8,1 TG6405000 481,38 x 7,00
600,0 579,0 8,1 TG6406000 582,68 x 7,00
700,0 672,0 9,5 TG6507000 670,00 x 8,40

Die fettgedruckten Bohrungsdurchmesser entsprechen den Empfehlungen der ISO 3320.
Weitere Abmessungen und alle ZwischengréBen bis 2300 mm Durchmesser fur Z51 und Z52 (2700 mm fur Z80) einschlieBlich
Zollabmessungen sind lieferbar.
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Turcon® Roto Variseal® -

B TURCON® ROTATIONSDICHTUNGEN - FEDERVORGESPANNT

B Turcon® Roto Variseal®
Beschreibung

Der Turcon® Roto Variseal® ist eine einfachwirkende
Dichtung, die aus einem U-férmigen Dichtungskdrper und
einer V-féormigen korrosionsbestandigen Metallfeder als
Vorspannelement besteht.

Die besonderen Merkmale des Roto Variseal® sind der
Absatzflansch, UGber den die Dichtung axial verspannt
und so gegen Mitdrehen gesichert ist sowie die kurze
und robuste dynamische Dichtlippe. Letztere bewirkt eine
Reibungsreduzierung, deutlich verldngerte Standzeiten
und eine gute Abstreifwirkung auch in hochviskosen

Turcon®

Roto Variseal®
/ Feder
%

Medien.

Bild 135 Turcon® Roto Variseal®

Die Metallfeder gewahrleistet die Vorpressung bei
niedrigem Druck oder im drucklosen Zustand. Durch
den zunehmenden Systemdruck wird die hauptsachliche
Dichtkraft erzeugt, so dass eine optimale Dichtwirkung
vom drucklosen Zustand bis hin zur maximalen
Druckbeaufschlagung sichergestellt ist.

Die Moglichkeit der Kombination geeigneter Werkstoffe
furdie Dichtung und die Feder erméglicht eine Anwendung
Uber die Hydraulik hinaus, z. B. in der Chemie, Pharmazie
und Lebensmittelindustrie.

Der Roto Variseal® ist sterilisierbar und kann auch in einer
speziellen Hi-Clean-Ausfihrung geliefert werden. Bei
dieser Ausfuhrung wird der Feder-Innenraum mit einem
Silikonelastomer gefullt. Damit wird der Einschluss von
Schmutzpartikeln in der Dichtung verhindert. Auch bei
Anwendungen mit Schmutz, Schlamm oder Bindemitteln
ist diese Ausfuhrung sehr gut einsetzbar, da ihre besondere
Konstruktion ein Zusetzen des Dichtungshohlraumes
durch koérnige Partikel verhindert und somit eine
Beeintrachtigung der Federwirkung ausschlieB3t.

Vorteile

- FUr rotierende, hin- und hergehende und statische
Anwendungen

- Schutz vor Verdrehen
- Geringer Reibungskoeffizient

- Sitzt selbst bei oszillierender oder schraubenférmiger
Bewegung fest in der Nut

- Halt raschem Temperaturwechsel stand
- Hohe VerschleiB3festigkeit

- Hervorragende Alterungsbestandigkeit
- Gute Abstreiffahigkeit

- Sterilisierbar

- In High-Clean-Ausfuhrung lieferbar

Technische Daten

Betriebsdruck: bei dynamischer Beanspruchung:
15 MPa

bei statischer Beanspruchung:

25 MPa

Geschwindigkeit: rotierend: bis 2 m/s

Temperatur: -100 °C bis +260 °C
FUr besondere Anwendungen bei
tieferen Temperaturen bitten wir
um lhre Anfrage.

Medien- nahezu alle Flussigkeiten,

bestandigkeit: Chemikalien und Gase

Wichtiger Hinweis:

Die oben angegebenen Werte sind Maximalwerte und
durfen nicht gleichzeitig angewandt werden. Die
maximale Betriebsgeschwindigkeit z. B. ist abhangig
vom Werkstoff sowie von Druck und Temperatur.
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Turcon® Roto Variseal®

)

Reibleistung

Die genannten Werte fur die Reibleistung sind in Bild
136 angegeben. Die Reibleistung wird als Funktion der
Reibgeschwindigkeit und des Betriebsdrucks fur einen
Wellendurchmesser von 50 mm bei einer Oltemperatur
von 60 °C angegeben. Bei héheren Temperaturen sind die
Betriebsgrenzwerte niedriger.

Indikative Werte fir andere Wellendurchmesser lassen sich
mit Hilfe der folgenden Formel berechnen:

P = Psox( ) [W1]

50 mm

400
1m/s Wellen @ 50 mm

300
/

I 0,5 m/s
o / i

(o)) 200

g / 0,25 m/s
B o UL [ | ogsme

(]
S| )
S Z
o 0

0 10 20 MPa 30

Druck —— s

Bild 136 Reibleistung fuir Turcon® Roto Variseal®

Die genannten Werte gelten fir konstante Betriebsbedin-
gungen. Anderungen dieser Betriebsbedingungen, bei-
spielsweise Druckschwankungen oder eine gedanderte Dreh-
richtung, kdnnen zu wesentlich héheren Reibungswerten
fuhren.

Anwendungsbeispiele

Der Turcon® Roto Variseal® wird als einfachwirkende
Rotationsdichtung in folgenden Bereichen eingesetzt:

- Rotierende Spritzmaschinen (SpritzgieBmaschinen)
- Drehverteiler

- Schwenkmotoren in Pharmazie, Industrie, Werkzeugma-
schinen, Lebensmittelindustrie und Chemie

N4

Einsatzgrenzen

Die maximalen Betriebsgrenzwerte fur Temperatur,
Druck und Geschwindigkeit sind voneinander abhangig
und koénnen deshalb nicht alle gleichzeitig angewendet
werden.

Die Schmiereigenschaften der abzudichtenden Medien
und die Warmeableitung mussen ebenfalls berlcksichtigt
werden.

Folgende pv-Werte kénnen als allgemeine Richtwerte
verwendet werden:

Schlechte Schmierung: bis zu pv = 2 MPa x m/s
Gute Schmierung: bis zu pv =5 MPa x m/s
Sehr gute Schmierung: bis zu pv = 8 MPa x m/s

Bei Durchmessern < 50 mm sind diese Werte niedriger.
Zur Festlegung der Anwendungsgrenzwerte werden Tests
zu diesen Eigenschaften empfohlen.

Werkstoffe

Alle verwendeten Werkstoffe sind physiologisch unbe-
denklich. Sie enthalten keine geruchs- oder geschmacks-
beeinflussende Stoffe.

Far die meisten Einsdtze hat sich folgende Werk-
stoffkombination bewa&hrt:

Turcon® T40
rostfreier Stahl, Werkstoff-Nr. AlSI 301

Dichtring:
Feder:

Far den Einsatz gemaB der Forderungen der “Food and
Drug Administration” stehen auf Anfrage geeignete
Werkstoffe zur Verfliigung.

Einflihrungsschrage

Um eine Beschadigung bei der Montage zu vermeiden,
sind Einfuhrungsschrdgen und Kantenverrundungen am
Gehduse und an der Welle vorzusehen (Bild 137). Falls
dies aus Konstruktionsgriinden nicht méglich ist, bitte
separates Montagewerkzeug verwenden.

Die Mindestlange der EinflUhrungsschrdage ist von der
ProfilgroBe der Dichtung abhéngig und wird in den
nachfolgenden Tabellen angegeben. Wenn beim Einbau
kein Rundlauf zwischen den Teilen sichergestellt werden
kann, sind die Einfuhrungsschragen entsprechend zu
vergroBern.

Fuar die Oberflachenqualitdt der Einfuhrungsschrage
gelten die gleichen Empfehlungen wie fur die Dichtflachen
gemal Tabelle XC.
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Turcon® Roto Variseal® -

gerundet

poliert \'

10° -20°

Bild 137 EinfUhrungsschrage an der Welle

Tabelle LXXXVIII Einfihrschrdge fir
Turcon® Roto Variseal®

Serie Einfihrungsschrage Linge
C min

TVM1 4,5

TVM2 5,0

TVM3 8,0

TVM4 12,0

Werkstoffe fir Gegenlauffldchen

Fir die Abdichtung von Anwendungen, bei denen
Drehbewegungen ausgefthrt werden, sind sehr gute
Gegenlaufflachen erforderlich. Eine Hartetiefe von
mindestens 0,3 mm und eine Harte von mindestens 55 HRC
wird empfohlen.

Besondere Aufmerksamkeit muss dabei beschichteten
Flachen geschenkt werden. AuBerdem muss eine gute
Warmeableitung durch die Beschichtung gewahrleistet
sein.

Wellenfiihrung/Radiale Lagerluft

Generell sollten von den Dichtelementen keine
Fuhrungsaufgaben Ubernommen werden, damit die
Dichtfunktion nicht beeintrachtigt wird. Deshalb
empfehlen wir die Bauteile mittels einer Walz- oder
Gleitlagerung zu fuhren.

B Montage von Turcon® Roto
Variseal®

Montagehinweise

Vor der Montage der Dichtungen ist grundsatzlich
folgendes zu beachten:

- Uberprifen, ob an Gehduse oder Welle eine
Einfihrungsschrage vorhanden ist; wenn nicht,
Montagehlse verwenden

- scharfe Kanten entgraten, Radien oder Fasen anbringen,
Gewindespitzen Uberdecken

- Bearbeitungsruckstande wie Spéne, Schmutz und
sonstige Fremdpartikel entfernen und alle Teile
sorgfaltig saubern

- die Montage kann erleichtert werden durch Einfetten
oder Eindlen. Die Vertraglichkeit des Schmierstoffes
mit den Dichtungswerkstoffen ist zu beachten. Bei
Fettschmierung keine Fette mit Feststoffzusatzen, wie
z.B. Molybdandisulfid oder Zinksulfidzusatze verwenden

- keine scharfkantigen Montagewerkzeuge verwenden

Montage von Turcon® Roto Variseal®

Der Turcon® Roto Variseal® ist eine Dichtung die nur in
geteilte Nuten einzusetzen ist.

-

Bild 138 Turcon® Roto Variseal®

Die Montage sollte in folgenden Schritten erfolgen, um
einen zentrischen und spannungsfreien Einbau zu erzielen:

- Dichtring in offene Nut einlegen
- Deckel aufsetzen und lose befestigen
- Welle montieren

- Deckel auf Block anziehen
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Turcon® Roto Variseal®

Tabelle LXXXIX Standard-Turcon®

-Werkstoffe fiir Roto Variseal®

Werkstoff, Code Werkstoff Code Betriebs- Gegenlauf- MPa
Anwendungen, Feder temperatur Werkstoff
Eigenschaften °C max.
Turcon® T40 T40 Stahl 15
Far alle schmierenden und Stahl, verchromt
nicht-schmierenden Druckflussigkeiten, Federstahl Gusseisen
Wasserhydraulik, weiche Gegenlaufflachen S -100 bis +260 rostfreier Stahl
. AlISI 301 s
Kohlefasergefullt Aluminium
Farbe: Grau Bronze
Legierungen

Turcon® 778 178 5

! . Stahl
Far alle geschmierten und

: . Stahl, verchromt
nicht-geschmierten Anwendungen, Federstahl . .

. ! S -100 bis +260 Gusseisen
weiche Gegenlaufflachen AlISI 301 .
) rostfreier Stahl

Aromatisches Polymer
Farbe: hell- bis dunkelbraun

—

Die farbig unterlegten Werkstoffe sind Standardwerkstoffe.

Trelleborg Sealing Solutions empfiehlt die Einhaltung der

folgenden Oberflachenwerte:

Tabelle XC Oberflachenrauheit

Empfohlene maximale Oberflachenrauheit pm

Medien Wellenoberfliche” Statische Nutoberfldche
Tieftemperatur- und Niedermolekulargase Rmax = 1,0 pm Rmax = 3,5 pm
Wasserstoff, Helium, Freon, Sauerstoff R,=0,63 pm R,=2,2 ym
Stickstoff Ra=0,1 pym R,=0,3pm
Niedrigviskose Flussigkeiten Rmax = 2,5 pm Rmax = 5,0 pm
Wasser, Alkohole, Hydrazin, gasférmiger R, =1,6 ym R, =3,5pum
Stickstoff, Erdgas, Skydrol, Luft R, =0,2 pm R;=0,6 pm
Hochviskose Flussigkeiten, Rmax = 2,5 ym Rmax = 6,5 pm
Hydraulikole, Rohdl, Getriebedl, R,=1,6 ym R, =5,0 ym
Dichtungsmassen, Klebstoff, Milchprodukte Ra=0,2 ym R, =0,8 ym

" Die Dichtflache darf keine spiralférmigen Riefen aufweisen.
Der Materialanteil Ry, sollte ca. 50 bis 70 % betragen, gemessen in einer Schnitttiefe c = 0,25 x R,, ausgehend von einer Bezugslinie

Cref. 5%.
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Turcon® Roto Variseal®

B Einbauempfehlung
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Bild 139 Einbauzeichnung
Tabelle XCI EinbaumaBe
Serien- Wellen-@ Nutgrund-@ Nutbreite Schrage | Ra- Radiales Spiel S max.
Nr. dius
Standard | Erweiteter”
Bereich Bereich <2 MPa | <10 MPa | < 20 MPa
dN f8/h9 dN f8/h9 D1 H9 Dz H10 L1 min Lz k r
TVM1 5.0-19,9 20,0-200,0 | d+50 | d+9,0 3,6 0,85 .o/ 0,8 0,3 0,25 0,15 0,10
TVM2 | 20,0-39,9 | 10,0-400,0 | d+7,0 |d+125| 48 |135,/°" 1,1 0,4 0,35 0,20 0,15
TVM3 | 40,0-399,9 | 20,0-700,0 | d+10,5|d+175 7.1 1,80 ,o/ 0% 1.4 0,5 0,50 0,25 0,20
TCM4 | 400,0-999,9 | 350-999,9 | d+14,0 | d+22,0 9,5 |2,80,9/7%% 1,6 0,5 0,60 0,30 0,25

" Auf Anfrage lieferbar. Anwendungen auBerhalb der Standard-Reihe kénnen das Dichtverhalten beeintrachtigen. Eine Uberpriifung des
Einsatzfalls sollte deshalb vorab erfolgen.
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Turcon® Roto Variseal®

)
Bestellbeispiel
ikel-Nr. TVM3 0 0800 - T40 S D

Turcon® Roto Variseal®, Serie TVM3 (aus Tabelle XCl). 155 Artikel-Nr. Ta0 > (@)
Wellendurchmesser: dN = 80,0 mm TSS Serien Nr.
TSS Teil-Nr.: TVM300800 (aus Tabelle XClI) Ausfihrung (Standard)
Die Werkstoffauswahl erfolgt nach Tabelle LXXXIX. Die Wellen-0 x 10*
entsprechenden Code-Nummern werden an die Teil-Nr. o
(aus Tabelle XClI) angefugt. Beide ergeben die TSS Artikel- Qualitatsmerkmal (Standard)
Nr. Werkstoff-Code - Dichtring
Fir alle nicht in der Tabelle XCIl enthaltenen Zwischen-

Werkstoff-Code - Feder
gréBen kann die TSS Artikel-Nr. gemaB3 nebenstehendem £ ode- e
Beispiel gebildet werden. Hi-Clean** - (Option)
* FUr Durchmesser > 1000 mm nur mit Faktor 1

multiplizieren. Beispiel: TVM4 far Durchmesser
1200 mm: TSS Artikel-Nr.: TVM4X1200 - T40S.

** Roto Variseal® sind mit gefiilltem Federinnenraum
erhaéltlich. Die Fullung besteht aus Hochtemperatur-
Silikon, das den Einschluss biologischer

Schmutzpartikel in der Dichtung verhindert. Die

Reinigung der Dichtung wird dadurch erleichtert. Wellen-@ | Nutgrund-@ bl:'I:itt-e TSS Teil-Nr.
dyf8h9 | D,HI [ D,HI0 | L,
Tabelle XCIl Vorzugsreihe / TSS Teil-Nr. 50,0 60,5 67.5 7.1 TVM300500
e e | 5, ||| 055 9| 01| e
dyf8/h9 | D4 H9 | D, H10 Lq 56,0 66,5 | 73,5 7.1 TVM300560
5.0 100 | 14,0 3,6 | TVM100050 60,0 705 | 77,5 7,1 TVM300600
6,0 11,0 | 15,0 3,6 | TVM100060 63.0 735 | so0s 7.1 [REaE—
8,0 13,0 | 17,0 3,6 TVM100080 65,0 75,5 82,5 7,1 TVM300650
10,0 15,0 | 19,0 3,6 | TVM100100 70,0 805 | 87.5 71 | TvM300700
12,0 17,0 | 21,0 3,6 | TVM100120 75.0 855 | 925 71 N TVERGTED
14,0 19,0 23,0 3,6 TVM100140 80,0 90,5 97,5 7.1 TVM300800
15,0 200 | 240 36 TS 85,0 955 | 102,5 7,1 TVM300850
16,0 21,0 | 25,0 3,6 90,0 |100,5| 1075 | 7,1 | TVM300900
18,0 23,0 | 27,0 3,6 TVM100180 95,0 105,5 | 112,5 7,1 TVM300950
20,0 27,0 | 32,5 4.8 | TVM200200 100,0 | 110,5 | 117,5 7,1 | TVM301000
22,0 29,0 | 34,5 48 | TVM200220 1050 | 1155 | 1225 71 TG
25,0 32,0 | 37,5 4,8 | TVM200250 10,0 [1205]| 1275 | 7.1 | Tvm301100
28,0 35,0 | 40,5 48 | TVM200280 1150 | 1255 | 1325 7.1 TVM301150
30,0 370 | 425 4.8 TVM200300 1200 | 1305 | 137,5 7.1 TVM301200
32,0 39,0 44,5 4,8 TVM200320 125,0 135,5 | 142,5 7.1 TVM301250
35.0 420 | 475 4.8 TELAELE 130,0 | 140,5 | 147,5 7,1 TVM301300
36,0 43,0 | 485 48 | TVM200360 1350 | 1455 | 1525 7.1 TVM301350
40,0 50,5 | 57,5 7.1 TVM300400 140,0 150,5 | 157,5 7.1 TVM301400
42,0 525 | 595 7.1 Tl 150,0 | 160,5 | 167,5 7,1 TVM301500
45,0 555 | 62.5 7,1 | TVM300450

160,0 170,5 | 177,5 71 TVM301600

48,0 58,5 65,5 7.1 TVM300480
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Turcon® Roto Variseal®

Wellen-@ | Nutgrund-@ bl:'I:itt-e TSS Teil-Nr.
dyf8/h9 | D H9 | D, H10| L,
170,0 180,5 187,5 7.1 TVM301700
180,0 190,5 | 197,5 71 TVM301800
190,0 200,5 207,5 7.1 TVM301900
200,0 210,5 | 217,5 7.1 TVM302000
210,0 220,5 227,5 7.1 TVM302100
220,0 230,5 | 237,5 71 TVM302200
230,0 240,5 247,5 7.1 TVM302300
240,0 250,5 257,5 7.1 TVM302400
250,0 260,5 | 267,5 71 TVM302500
280,0 290,5 | 297,5 71 TVM302800
300,0 310,5 317,5 71 TVM303000
320,0 330,5 | 337,5 71 TVM303200
350,0 360,5 367,5 7.1 TVM303500
360,0 370,5 | 377,5 71 TVM303600
420,0 434,0 442,0 9,5 TVM404200
450,0 464,0 472,0 9,5 TVM404500
480,0 494,0 502,0 9,5 TVM404800
500,0 514,0 522,0 9,5 TVM405000
600,0 614,0 622,0 9,5 TVM406000
700,0 714,0 722,0 9,5 TVM407000

Die fettgedruckten Wellendurchmesser entsprechen den

Empfehlungen der ISO 3320.

Weitere Abmessungen und alle ZwischengréBen bis 2500
mm Durchmesser einschlieBlich Zollabmessungen sind

herstellbar.
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Laufwerkdichtungen

<
o

B Beschreibung

Laufwerkdichtungen sind eine Sonderbauform von
mechanischen Gleitringdichtungen. Sie sind auch bekannt
als Lifetime Seals, Floating Seals, Duo Cone Seals, Toric
Seals oder Heavy Duty Seals.

Arten

Es gibt zwei verschiedene Arten von Laufwerkdichtungen:
Bauform DO ist die géngigste Form, darin wird ein O-Ring
als sekundares Dichtelement eingesetzt (Bild 140).

Bauform DF enthélt anstelle des O-Rings ein Sekun-
dardichtelement aus einem Formring mit rautenférmigem
Querschnitt (Bild 141).

Beide Ausfuhrungen bestehen aus zwei identischen
Metallgleitringen, die auf einer geldppten Gleitflache
gegeneinander abdichten.

Spezielle Ausfihrungen, wie in Bild 142, sind auf Anfrage
erhaltlich. Dichtungsausfihrungen kénnen auch anhand
der verschiedenen Dichtungswerkstoffe voneinander
unterschieden werden (Seite 289).

Konstruktionsmerkmale

Die Dichtungen bestehen aus zwei Metallgleitringen. Sie
sind in getrennten, sich gegenlberliegenden Gehausen
montiert. Die Elastomerdichtungen zentrieren die
Dichtung im Gehause.

Im Gehduse und an der AuBenseite der Dichtung sitzt
jeweils ein konischer Kegel. Auf Grund der verschiedenen
Kegelabstufungen nimmt der Konus mit zunehmender
Bohrungstiefe zu. Die Gehauseform kann gewohnlich mit
einer NC Werkzeugmaschine bearbeitet werden.

Wirkungsweise

Der O-Ring sowie die Formringelemente Gbernehmen drei
unterschiedliche Funktionen:

- Sie erzeugen aufgrund ihrer Elastizitat eine einheitliche
axiale Anpressung.

- Sie wirken als statische Dichtung am Innen- und
AuBendurchmesser.

- Sie sichern den Dichtungsring gegen Mitdrehen mit der
Welle und tGbertragen das Drehmoment der rotierenden
Gehausehélfte tber die Oberflache der statischen Halfte.

Es ist ebenso wichtig, dass sich nur eine Halfte der Dich-
tung dreht. Die Schnittflachen zwischen den plangelapp-
ten Gleitflachen rotieren im rechten Winkel zur Welle an-
einander. Sie bilden eine zuverlassige Abdichtung.

Vom Innendurchmesser aus bilden die Gleitringe einen
keilformigen Spalt zur Gleitflache. Dieser versorgt die
Gleitflachen ausreichend mit Schmiermittel. Eine standige
Schmierung ist erforderlich. Das Schmiermittel bildet
aufgrund von der Kapillarwirkung und der Zentrifugalkraft
einen dunnen Film zwischen den Gleitflachen.

Die Gleitflache wird durch Schleifen und Lappen bearbeitet.

—

1 Gleitring statisch
2 O-Ring

3 Gleitring rotierend
4 O-Ring

Bild 140 Laufwerkdichtungen, Bauform DO

|
N —— |
I

1 3 4

1 Gleitring statisch
2 Formring

3 Gleitring rotierend
4 Formring

Bild 141 Laufwerkdichtungen, Bauform DF
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Bild 142 Spezielle Ausfiihrungen

Vorteile:
- einfaches, zuverlassige Design

- hohe Dichtwirkung gegen Schmutz, Staub, Wasser und ab-
rasive Medien von auBen, sowie Ole und Fette von innen

- wirtschaftlich
- lange Lebensdauer

- selbstzentrierend bei Exzentritdt oder Schrégstellung
der Welle

- wartungsfrei

- einfache Montage

B Anwendungen

Laufwerkdichtungen werden vor allem zum Abdichten
von Lagern in Baumaschinen und in Produktionsanlagen,
die unter extrem schwierigen und verschlei8intensiven
Bedingungen arbeiten, eingesetzt.

Dazu gehoéren:

- Kettenfahrzeuge, wie Bagger und Raupen
- Forderanlagen

- Schwerfahrzeuge

- Radachsen

- Tunnelbohrgerate

- landwirtschaftliche Fahrzeuge

- Bergbaumaschinen

Laufwerkdichtungen haben sich im allgemeinen
Maschinenbau  fur  Getriebe, = Mischer,  Ruhrer,
Windkraftanlagen sowie bei anderen Anwendungen
mit ahnlichen Bedingungen bewadhrt. Ebenfalls geeignet
sind sie fur Anwendungen, bei denen eine wartungsfreie
Dichtung mit langer Lebensdauer erforderlich ist.

N4

Technische Daten

Die Dichtungen sollten nicht gleichzeitig maximaler
Druckbeaufschlagung und voller Umfangsgeschwindigkeit
ausgesetzt werden.

Betriebsdruck:

Der Normaleinsatzfall ist die drucklose Wellenabdichtung.
Druckbeaufschlagung bis zu maximal 0,3 MPa (3 bar) fur
Hartguss und 0,15 MPa (1,5 bar) fur Werkstoffe 100Cr6.
Eine hohere statische Belastung von bis zu 0,5 MPa (5 bar)
ist moglich.

Der Innendruck kann zu einer Schragstellung der Dichtung
oder des O-Rings fuhren.

Geschwindigkeit:

Gussstahl: 3  m/s mit (?Iabdichtung
100Cr6 2,2 m/s mit Olabdichtung
Umfangsgeschwindigkeit
1400 - 1 m/s
1200 \ = 3 m/s
1000

800 \\
600 \
400 \ \
200
T 1
50 100 200 400 800 1000
Durchmesser in mm

U/min

Bild 143 Geschwindigkeit als Funktion von Durchmesser
und U/min

Temperatur: -40 °C bis +200 °C (-40° F bis +392° F), je nach
Elastomerwerkstoff.

Schmierung, Medien: Die Schmierung erfullt zwei wichtige
Funktionen und ist daher in jedem Fall erforderlich. Sie
verringert die Reibung zwischen der Dichtflache und den
Gleitflachen und wirkt als Kihlungsmittel fir die gesamte
Welle und das Gehéuse.

Das beste Ergebnis im Hinblick auf VerschleiB und
Lebensdauer wird mit einer Olabdichtung erzielt. Eine
Fettschmierung ist ebenfalls moéglich, erfordert jedoch eine
besondere Aufmerksamkeit. Sie kann nur fur langsamere
Bewegungen verwendet werden. Es ist ausreichend, wenn
der Olstand 1/2 bis 1/3 des Innendurchmessers der Dichtung
betragt. Besonders empfohlen wird die Verwendung von
Getriebedl wie SAE 80 oder SAE 90. In manchen Féllen
kénnen dinnere Schmiermittel wie die SAE 20W20 oder
SAE 10W40 Ole eingesetzt werden. Der Olstand sollte sich
zwischen der Mittellinie der Welle und zwei Dritteln des
Dichtungsdurchmessers befinden.

Bei Verwendung von umweltfreundlichen "Bio-Olen"
nehmen Sie bitte Kontakt mit uns auf. In diesem Fall
muss die Vertraglichkeit des Ols mit den verwendeten
Elastomerwerkstoffen Gberprift werden.
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B Werkstoffe

Metalldichtungsteile

Laufwerkdichtungen sind in zwei verschiedenen

Stahlqualitaten lieferbar.

Als Standardwerkstoff fur Laufwerkdichtungen wird
ein spezieller Hartguss verwendet. Dieser Werkstoff
wurde speziell fur extreme Einsatzbedingungen
entwickelt. Es handelt sich dabei um einen hochlegierten,
korrosionsbestédndigen Gussstahl. Eine naturliche Harte
von 58 HRC wird direkt nach dem Guss erreicht, die durch
Verguten auf mindestens 65 HRC erhéht wird.

Die Weiterverarbeitung der Gussteile erfolgt durch
Schleifen, Lappen und Polieren. Werkstoffspezifikationen,
siehe Tabelle XCIII.

Alternativ kann hierzu auch ein kostenginstigerer
Walzstahl (100CR6), Werkstoffnummer 1,3505, verwendet
werden. Dichtungsteile aus diesem Werkstoff werden
durch CNC-Drehen mit anschlieBendem Induktions- oder
Salzbadharten hergestellt. Die Harte betragt 58 bis 63 HRC.
Die Gleitflachen dieser Teile werden anschlieBend ebenfalls
geldppt und geschliffen. Werkstoffspezifikationen, siehe
Tabelle XClII.

Tabelle XCIIl Bevorzugte Werkstoffe

Chemische Werkstoff Nr. Spezial-Hartguss
Zusammsetzung 1.3505 anteilig in %
anteilig in %
C 0,90 - 1,05 2,80 - 3,60
Si 0,15-0,35 1,00 - 1,60
Mn 0,25-0,45 0,40 - 1,00
<0,03 < 0,04
< 0,025 < 0,04
Cr 1,40 - 1,65 16,00 - 19,00
Mo — 2,00 - 4,00
Ni <0,30 —
Fe Rest Rest
Elastomere

Je nach Dichtungsbauform werden folgende Standard-
elastomere verwendet:

- Bauform DO - Gussstahllegierung
Acrylnitril-Butadien-Kautschuk (NBR)

- Bauform DO Lagerstahl (1,3505)
Acrylnitril-Butadien-Kautschuk (NBR)

- Bei hoherer thermischer Belastung oder fur andere
Parameter kénnen weitere Werkstoffe geliefert
werden.

Tabelle XCIV Alternative Werkstoffe

Werkstoff Harte Temperatur-
bereich

HNBR 60-65 Shore A -30 °C bis 150 °C

FKM 60-65 Shore A -20 °C bis 200 °C

vVQM 60-65 Shore A -50 °C bis 200 °C

Wenn Sie weitere Fragen zu Werkstoffen haben, wenden
Sie sich bitte an lhre zustandige Trelleborg Sealing
Solutions Vertriebsgesellschaft.

Tabelle XCV NBR Werkstoffe

Standard NBR Werkstoffe
Dichtungsaus- Dichtung aus Dichtungen aus
fuhrung Gussstahllegierung | Lagerstahl
Beschreibung NBR NBR
Harte 60-65 Shore A 60-65 Shore A
Zugfestigkeit >12,0 >12,0
Bruchdehnung >250 >280
Temperatur- -30 °C bis +100 °C -20 °C bis +100 °C
bereich* (-22 °F bis +212 °F) | (-4 °F bis +212 °F)

Die maximale und minimale Betriebstemperatur hangt von den
jeweiligen Anwendungskriterien und dem abzudichtenden
Medium ab.

Korrosionstest

Laufwerkdichtungen im  Einsatz kénnen neben
physikalischen und thermischen Bedingungen auch
extremen Umwelbelastungen ausgesetzt sein.

Das Verhalten und die Widerstandsfahigkeit des
Werkstoffs gegen Korrosion ist dabei ein wichtiger Faktor;
beispielsweise bei Kontakt mit Meerwasser, Meeresklima,
im Einsatz in Salzwisten oder durch Streusalzbelastung
im Winter auf den StraBen. Auch solchen Bedingungen
mussen Laufwerkdichtungen standhalten kdénnen. Die
besondere Eignung des hochlegierten Spezial-Hartguss
von Trelleborg Sealing Solutions wurde unter strengen
Testbedingungen in Salzlwasser nachgewiesen.

Die Dichtflachen des Lagerstahls 100Cr6 sind jedoch nicht
so widerstandsfahig wie die legierten Werkstoffe, selbst
wenn durch zusatzliche Oberflachenbehandlung eine
moderate Verbesserung des Korrosionswiderstandes
erreicht wird.
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B Konstruktionshinweise

Dichtungsgehduse

Die EinbaumaBe der Dichtungsgehduse finden Sie in
Tabelle XCVI und Tabelle XCVII.

Eine Schablone kann zur Prifung der Gehdausegeometrie
fur die Bauform DO verwendet werden.

Das axiale SpaltmaB S am Gehause ist so ausgelegt, dass
es die Anforderungen der Baumaschinenindustrie erfullt.

FUr hohe Gleitgeschwindigkeiten kann es erforderlich sein,
die axiale Vorspannung zu reduzieren. Dadurch werden
die Gleitflachen weniger belastet und die Reibungswarme
in der Gleitflache wird vermindert. Dies wird durch eine
VergréBerung des axialen SpaltmalBes S erreicht.

Folgende Abstande sind in Abhéangigkeit des O-Ring
Querschnitts nach Tabelle XCVI méglich.

Tabelle XCVI Abstidnde

0-Ring Querschnitt Abstand
d1 smax.
d; <8,0 4
8=d; =127 5
d;>127 6

Zur funktionsgerechten Einstellung empfehlen wir das
Durchfihren von Tests.

Da der O-Ringe immer mit UbermaB montiert wird, missen
die Kanten des Gehauses abgerundet werden.

Oberflachen

Elastomere passen sich an unregelméaBige Oberflachen
unter Druck an. Fur flUssigkeitsdichte Verbindungen
mussen jedoch bestimmte Mindestanforderungen an die
Oberflachenbeschaffenheit der abzudichtenden Flachen
gestellt werden.

Riefen, Kratzer, Lunker, konzentrisch verlaufende oder
spiralférmige Bearbeitungsriefen sind nicht zulassig. Fir
die Oberflachenbeschaffenheit des Dichtungsgehauses
empfehlen wir eine Bearbeitungsgute von:

Ra < 3,2pum
R, < 10,0 ym
Rmax < 16,0 ym.

Welle

Die Laufwerkdichtung berihrt die Welle nicht. Aus diesem
Grund mussen keine besonderen Anforderungen an die
Harte oder Oberflachengute erfullt werden.

N4

Jedoch muss funktionsbedingt ein Mindestspalt zwischen
der Welle und dem Innendurchmesser bestehen. Dieser
Spalt dient dazu, die Dichtung mit Schmiermittel zu
versorgen. Um die Reibungswarme abzufthren, muss ein
guter Austausch des Mediums gewahrleistet sein. Dartber
hinaus mussen Toleranzen, Wellenauslenkungen usw.
durch den Spalt Gberbrickt werden.

Die leichte geometrische Abweichung zwischen der
geschmiedeten und der gegossenen Ausfihrung muss
beachtet werden. Bild 144 zeigt eine gieBtechnisch
bedingte Schrége an der gegossenen Dichtung. Die
geschmiedete Ausflhrung ist hingegen mit einer
zylindrischen Innenflache versehen (Bild 145).

Bild 144 Gussausfuhrung mit formbedingter Schrage am
Innendurchmesser

4
—
|

Di
d

Bild 145 Walzlagerstahlausfiihrung mit glatter und
zylindrischer Bearbeitung am Innendurchmesser
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B Montagehinweise
Montagevorbereitung gleichmaBiger Druck
Laufwerkdichtungen mussen aufBerst sorgfdltig montiert

werden. Insbesondere durfen die prazisionsgelappten
Gleitflachen nicht beschadigt werden. Der Einbauort muss
staub- und schmutzfrei sein.

Die Montage sollte in folgenden Schritten vorgenommen
werden:

Vorbereitungen vor der Montage

- Die Dichtung erst unmittelbar vor der Montage aus der
Verpackung entnehmen.

- Dichtringe nicht auf die gelappte Flache legen

- Gleitflaiche mit dinnem Olfilm versehen. Sauberes 6l-
und fuselfreies Tuch, wie z.B. Wildledertuch, verwenden.

- Sicherstellen, dass das Gehéause keine Kerben oder Grate
an den Montageradien aufweist.

- Prtufen, ob der O-Ring oder die Formringelemente
richtig auf der Dichtung aufliegen. Der O-Ring muss im
AuBenradius (Bauform DO) innerhalb der Haltelippe
sitzen.

Montagehinweise fiir die Bauform DO

- Sicherstellen, dass der O-Ring nicht verdrillt ist. Ein
verdrillter O-Ring kann zur Schragstellung im Gehause
fahren.

- Die Montage, insbesondere von groBen O-Ringen,
erfordert einen groBen Kraftaufwand. Es empfiehlt sich,
die O-Ringe mit einer Gleithilfe (Seifenwasser, Wasser-/
Spiritus-Gemisch oder Olfilm) vor der Montage zu
beschichten.

- Die beiden Dichtungshalften mit Hilfe eines
Montagewerkzeuges ins Gehause einbauen. Den O-Ring
im Gehause zentrieren. Das Werkzeug mit beiden
Handen festhalten und die Dichtung fest in das Gehause
dricken.

- Prufen, ob das Werkzeug um das ganze Gehause anliegt.

- Das Werkzeug entfernen und die richtige Lage von
O-Ring und Dichtung optisch Gberprufen. Sicherstellen,
dass alles symmetrisch angeordnet ist.

- Beide Gleitflachen mit Brennspiritus reinigen und eine
dinne Schicht sauberes Ol auf die Flachen auftragen.

- Beide Bauteile zueinander Gleitflachen
vorsichtig aufsetzen.

bringen,

- AbstandsmaRB S einstellen.

- In das Gehiuse Ol einfillen und gegebenenfalls
entltften.

Bild 146 Montagewerkzeug

Falls sich das Montagewerkzeug nicht entfernen lasst oder
wenn die Dichtung ein besonderes Design aufweist, kann
ein Montage-O-Ring verwendet werden. Der Montage-
O-Ring wird zwischen den O-Ring der Dichtung und
der Ruckseite der Schrage des Gleitrings gesetzt. Wenn
wahrend der Montage die Kraft auf den Gleitring wirkt,
wird der O-Ring vom Montage-O-Ring abgestitzt und
kann nicht an der Schréage entlang nach oben rollen. Nach
der Montage kann der O-Ring leicht entfernt werden
(siehe Bild 147).

14 3 2
gleichmaBiger
—_——
Druck MY
1. Gleitring 3. O-Ring
2. Dichtungsgehéduse 4. Montage-O-Ring

Bild 147 O-Ring als Montagehilfe
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S, Laufwerkdichtungen

B Einbauempfehlung fiir Bauform DO aus Walzlagerstahl

L2

L1

RO,5

RO,5 r / 10°

_ _ & g _ _ _ A O
- L — a fa)
Bild 148 Einbauzeichnung
Tabelle XCVIl EinbaumaBe

TSS Teil-Nr. GNL D, D, L drax | D20,1 | D420,1| Ds L, |Lymin.| L, r s
TLDOAO0340 5201 34,0 45,0 14,0 30,0 47,0 46,5 42,0 6,5 8,0 1,0 1,0 1,5
TLDOC0380 4301 38,0 51,0 20,4 35,0 53,7 53,0 46,0 9,0 11,0 1,8 2,0 3,0
TLDOAO0390 5211 39,0 50,0 14,0 35,0 52,0 51,5 46,0 6,5 8,0 1,0 1,0 1,5
TLDOA0400? 4701 40,0 52,0 20,0 36,0 55,0 54,2 46,0 9,0 11,0 1,0 1,0 3,0
TLDOAO0430 4961 43,0 58,0 24,0 39,0 61,6 60,8 53,4 10,0 12,0 1.8 2,5 3,0
TLDOB0450 4821 45,0 58,0 21,6 41,0 61,6 61,0 54,0 10,5 12,5 1,8 2,5 3,0
TLDOA0460" 4201 46,0 59,0 20,0 42,0 61,6 61,2 53,0 9,0 11,0 2,0 2,5 3,0
TLDOB0480 5241 48,0 58,0 14,4 44,0 59,9 59,4 55,0 6,3 8,0 1,5 1,7 1,5
TLDOC0480 5751 48,0 62,0 26,0 45,0 68,0 67,2 58,0 12,0 14,0 2,0 3,0 3,0
TLDOAO555 0496 55,5 70,0 22,0 52,0 73,8 731 65,5 10,0 11,5 2,4 5,0 3,0
TLDOB0560 5741 56,0 70,0 26,0 53,0 76,0 75,2 66,0 12,0 14,0 2,0 2,5 3,0
TLDOAO0570 3786 57,0 77,5 35,6 54,0 81,4 80,7 68,5 15,2 20,9 3,5 4,8

TLDOB0580 4851 58,0 75,0 27,0 53,0 79,2 78,6 66,0 12,0 14,0 2,0 2,5 3,0
TLDOA0600" 4321 60,0 74,0 20,6 57,0 78,4 77,4 70,0 9,0 11,0 1,9 2,5 3,0
TLDOB0610 0441 61,0 73,0 17,6 58,0 75,8 75,5 66,8 6,5 7,5 1,0 1,4 3,0
TLDOB0635 3108 63,5 82,5 31,8 60,5 86,5 85,7 73,5 15,2 16,8 3,5 4,8 3,0
TLDOA0640" 5681 64,0 78,0 25,0 61,0 84,6 83,8 74,0 12,5 14,5 2,0 3,0 3,0
TLDOAO0675 5591 67,5 86,5 31,8 64,0 91,0 90,0 78,0 14,5 17,0 2,8 5,0 3,0
TLDOA0690" 5631 69,0 84,0 24,0 66,0 89,6 88,6 78,5 11,0 13,0 1,9 3,0 3,0

Fehlende Werte auf Anfrage "a=12° 2 a=15°
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TSS Teil-Nr. GNL D D, L d.., | Dx0,1 | D4x0,1| D3 L, |[Lmin.| Ly r s
TLDOB0690 5851 69,0 89,0 24,0 66,0 92,5 91,5 83,0 11,0 13,5 2,8 5,0 3,0
TLDOBO0700 4871 70,0 90,0 29,0 65,0 95,5 94,7 84,0 13,5 15,5 2,0 3,0 3,0
TLDOBO0710 5841 71,0 84,0 20,0 68,0 87,4 86,7 80,8 8,5 10,0 1,8 2,0 3,0
TLDOAO0725 3751 72,5 92,0 35,6 70,1 96,0 95,2 83,0 15,2 20,9 3,5 4,8
TLDOB0730 5611 73,0 92,0 31,8 70,0 96,2 95,4 84,0 15,0 17,0 2,8 4,0 3,0
TLDOAO0731 3308 73,1 91,9 31,8 70,1 96,0 95,2 83,0 15,2 16,8 3,5 4,8 3,0
TLDOAO0735 5481 73,5 88,5 20,4 70,0 90,2 89,4 82,0 12,7 14,3 2,2 2,8 3,0
TLDOB0740 4896 74,0 86,5 22,5 70,0 91,4 90,7 80,0 9,5 11,5 2,0 3,0 3,0
TLDOAO0750 4901 75,0 94,0 29,0 73,0 101,4 | 100,6 | 89,0 14,5 16,5 2,0 3,0 3,0
TLDOAO07752 3768 77,5 87,6 13,6 75,9 90,7 90,2 89,5 7,5 8,0 1.4 1,5
TLDOAO0795 5891 79,5 92,5 20,0 76,0 96,0 95,3 88,0 8,5 10,5 1,8 2,0 3,0
TLDOB0800 4931 80,0 100,0 | 30,0 76,0 104,1 | 103,3 93,0 15,0 18,0 2,3 2,5 3,0
TLDOAO0810 5826 81,0 98,0 28,0 78,0 102,3 | 101,3 91,0 12,5 14,5 2,8 5,0 3,0
TLDOA0825 3771 82,5 102,0 | 35,6 80,5 107,3 | 106,5 94,3 15,2 20,9 3,5 4,8
TLDOB0900 3711 90,0 105,0 | 26,0 87,4 107,3 | 106,7 | 100,4 11,5 14,0 2,9 2,8 3,0
TLDOC0900" 5671 90,0 109,0 | 32,0 86,0 12,5 | 111,7 | 104,0 14,5 17,0 3,2 3,0 3,0
TLDOAO0904 3504 90,4 109,4 | 31,8 87,4 13,4 | 112,7 | 100,4 15,2 16,8 3,5 4,8 3,0
TLDOBO0904 3743 90,4 109,5 35,6 88,5 13,4 | 112,7 | 100,4 15,2 20,9 3,5 4,8
TLDOB0920 4886 92,0 109,5 | 22,0 88,0 113,8 | 113,0 | 105,0 9,5 11,5 2,0 3,0 3,0
TLDOB0940 4946 94,0 106,5 | 23,0 90,0 1116 | 110,8 | 102,0 9,5 11,5 2,0 3,0 3,0
TLDOAO0950 0181 95,0 111,0 | 24,0 92,0 115,6 | 114,8 | 108,0 11,0 12,5 1.8 2,0 3,0
TLDOC0950" 5701 95,0 1140 | 32,0 91,0 120,0 | 119,2 | 107,0 15,0 17,0 2,5 3,0 3,0
TLDOA0965? 3761 96,5 106,8 13,6 94,9 109,7 | 109,2 | 108,5 7,5 8,0 1.4 1,5 3,0
TLDOA1000 3607 | 100,0 | 119,0 | 31,8 97,0 123,0 | 122,2 | 110,0 15,2 16,8 3,5 4,8 3,0
TLDOA1030" 1801 103,0 | 122,0 | 32,0 99,0 127,2 | 126,2 | 115,0 15,5 17,5 2,5 3,0 3,0
TLDOD1040 4866 | 104,0 [ 117,0 | 22,0 100,0 | 121,0 | 120,2 | 107,0 9,5 11,5 2,0 3,0 3,0
TLDOE1040 4856 | 104,0 | 122,5 22,5 100,0 | 125,5 | 125,1 | 117,5 9,5 11,5 2,0 3,0 3,0
TLDOF1040 8001 104,0 | 125,0 | 28,0 100,0 | 128,5 | 127,5 | 117,0 12,5 14,0 2,8 5,0 3,0
TLDOA1070 0486 | 107,0 | 125,0 | 24,0 103,0 | 130,4 | 1294 | 119,5 11,0 13,5 2,8 5,0 3,0
TLDOA1090 4841 109,0 | 132,0 | 32,0 104,0 | 136,5 | 1355 | 124,0 15,5 17,5 2,5 3,0 3,0
TLDOB1100" 5501 110,0 | 128,0 | 32,0 106,0 | 133,0 | 132,0 | 121,0 14,5 17,0 2,5 3,0 3,0
TLDOB1110 5443 | 111,0 | 128,0 | 22,0 107,0 | 132,5 | 132,0 | 123,0 10,6 12,3 2,8 3,0 3,0
TLDOA1110 0290 | 111,0 | 133,0 | 32,0 108,0 | 137,0 | 136,5 | 124,5 14,5 18,0 2,8 5,0 5,0
TLDOA1145 0179 | 114,5 | 129,0 | 23,5 107,5 | 134,1 | 133,17 | 126,0 10,4 11,9 2,8 50 3,0
TLDOA1150 4881 1150 | 137,0 | 31,0 110,0 | 141,8 | 140,8 | 130,0 14,5 16,5 2,5 3,0 3,0
TLDOA1170 5816 | 117,0 | 138,0 | 31,8 114,0 | 142,5 | 141,5 | 132,0 14,5 17,0 2,8 5,0 3,0
TLDOB1170 5801 117,0 | 140,0 | 28,0 113,0 | 1425 | 141,5 | 132,0 12,5 14,0 2,8 5,0 3,0
TLDOA1190 5361 119,0 | 140,0 | 28,0 1150 | 1425 | 141,5 | 132,0 12,5 14,0 2,8 5,0 3,0
TLDOA1200 4711 120,0 | 139,0 | 31,8 115,0 | 143,0 | 142,0 | 1293 14,3 17,4 3,0 54 3,0
TLDOC1200 5461 120,0 | 141,0 | 31,8 117,0 | 144,0 | 143,0 | 138,0 14,5 17,5 2,8 5,0 3,0
TLDOD1200 5641 120,0 | 142,0 | 38,0 116,0 | 149,0 | 148,0 | 133,0 17,0 19,0 2,5 3,0 4,0

Fehlende Werte auf Anfrage "a=12° 2 a=15°
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S, Laufwerkdichtungen

TSS Teil-Nr. GNL | D D, L doax. | D£0,1 | D420,1| D; L, |Lymin.| L, r s
TLDOA1240 4926 | 124,0 | 141,0 | 22,0 | 120,0 | 146,4 | 1453 | 1360 | 106 | 123 | 28 3,0 3,0
TLDOB1250 4221 | 1250 | 1441 | 31,8 | 120,0 | 1485 | 147,5 | 136,0 | 143 | 17,4 | 3,0 5,0 3,0
TLDOA1260 3516 | 126,0 | 146,0 | 31,8 | 123,0 | 150,0 | 149,2 | 1370 | 152 | 168 | 3,5 4,8 3,0
TLDOA1265 5539 | 126,5 | 139,0 | 26,8 | 123,55 | 143,8 | 143,1 | 1369 | 11,8 | 142 | 29 2,8 3,0
TLDOC1270 0451 | 127,0 | 141,0 | 29,0 | 124,0 | 1440 | 143,0 | 1360 | 120 | 145 | 28 5,0 3,0
TLDOD1270 3851 | 127,0 | 141,2 | 254 | 124,0 | 143,8 | 1431 | 1369 | 11,8 | 142 | 29 2.8 3,0
TLDOA1270 3701 | 127,0 | 146,0 | 31,8 | 124,0 | 150,5 | 149,5 | 138,0 | 145 | 175 | 28 5,0 4,0
TLDOB1300 4911 | 130,0 | 150,5 | 32,0 | 1250 | 1556 | 154,6 | 1440 | 145 | 165 | 25 5,0 3,0
TLDOD1300 5731 | 130,0 | 152,0 | 385 | 1250 | 159,0 | 158,0 | 1440 | 185 | 205 | 2,5 3,0
TLDOA1427 3841 | 142,7 | 156,9 | 254 | 139,7 | 159,7 | 1589 | 152,1 | 11,8 | 142 | 29 2,8 3,0
TLDOA1430 5451 | 143,0 | 160,0 | 27,0 | 1380 | 164,0 | 163,0 | 1540 | 12,0 | 145 | 28 5,0 4,0
TLDOA1440 0276 | 144,0 | 157,0 | 26,0 | 140,0 | 160,0 | 159,0 | 154,5 | 12,0 | 145 | 28 5,0 3,0
TLDOB1460 5596 | 146,0 | 168,0 | 38,0 | 143,0 | 1768 | 1759 | 1590 | 18,0 | 205 | 3,0 6,5 4,0
TLDOC1460 5101 | 146,0 | 1750 | 38,0 | 142,0 | 180,5 | 179,5 | 162,0 | 17,7 | 20,5 | 3,0 6,3 6,0
TLDOA1463 3121 | 1463 | 171,7 | 38,0 | 1433 | 176,8 | 1759 | 1589 | 184 | 203 | 3,7 6,3
TLDOA1470 5541 | 147,0 | 167,0 | 28,0 | 142,0 | 171,0 | 170,0 | 160,0 | 13,0 | 155 | 28 5,0 3,0
TLDOA1480 4811 | 148,0 | 170,0 | 31,0 | 1420 | 1756 | 1746 | 1640 | 150 | 17,0 | 25 3,0 4,0
TLDOC1500 5621 | 150,0 | 172,0 | 40,0 | 147,0 | 179,0 | 178,0 | 1650 | 18,0 | 200 | 25 2,0 4,0
TLDOA1520 4351 | 152,0 | 171,5 | 32,0 | 1490 | 1754 | 1747 | 1625 | 152 | 168 | 3,5 4,8
TLDOA1530 0436 | 153,0 | 171,5 | 280 | 149,0 | 176,3 | 1753 | 164,5 | 125 | 145 | 28 5,0 3,0
TLDOA1539 3831 | 153,9 | 168,1 | 254 | 150,9 | 171,0 | 170,2 | 1640 | 11,8 | 142 | 29 2,8 3,0
TLDOA1540 0446 | 154,0 | 168,0 | 27,0 | 150,0 | 171,0 | 170,0 | 162,5 | 120 | 145 | 23 3,0 3,0
TLDOD1540 0491 | 154,0 | 169,0 | 22,0 | 150,0 | 174,5 | 1735 | 1660 | 92 | 11,0 | 23 3,0 3,0
TLDOE1540 0426 | 154,0 | 170,0 | 21,0 | 150,0 | 1751 | 1741 | 167,0 | 92 | 10,0 | 23 3,0 3,0
TLDOC1540 0476 | 154,0 | 173,5 | 32,0 | 151,0 | 1780 | 177,0 | 166,0 | 145 | 17,0 | 28 6,5 3,0
TLDOA1633 3243 | 163,3 | 191,2 | 38,0 | 160,3 | 196,8 | 1958 | 1789 | 184 | 203 | 3,7 6.3 6,0
TLDOB1633 3221 | 163,3 | 191,3 | 46,0 | 160,0 | 196,8 | 1959 | 1789 | 18,4 | 24,1 37 6.3 6,0
TLDOA1640 0471 | 164,0 | 189,0 | 30,0 | 160,0 | 193,5 | 192,5 | 179,0 | 145 | 17,0 | 28 5,0 3,0
TLDOA1650 5871 | 1650 | 181,0 | 27,0 | 161,0 | 1850 | 184,0 | 176,5 | 12,0 | 145 | 2,7 4,0 3,0
TLDOA1725 5531 | 172,5 | 190,0 | 254 | 168,0 | 192,7 | 191,8 | 1880 | 12,7 | 143 | 23 2,8 3,0
TLDOA1740 5546 | 174,0 | 190,0 | 254 | 170,0 | 192,7 | 191,8 | 1880 | 12,7 | 143 | 23 2,8 3,0
TLDOA1770 0401 | 177,0 | 200,0 | 31,0 | 173,0 | 204,5 | 203,4 | 191,0 | 145 | 17,0 | 3.1 5,0 3,0
TLDOA1780 5866 | 178,0 | 199,0 | 32,0 | 1750 | 203,6 | 202,4 | 190,0 | 23,0 | 160 | 3,0 5,0 3,0
TLDOB1780 5711 | 178,0 | 200,0 | 38,0 | 1750 | 210,6 | 209,6 | 1920 | 19,0 | 21,0 | 3,0 4,0 4,0
TLDOA1800 5526 | 180,0 | 197,4 | 21,4 | 173,0 | 202,2 | 201,9 | 1960 | 94 | 106 | 1,2 3,0 3,0
TLDOA1823 3261 | 182,3 | 210,3 | 38,0 | 179,3 | 2154 | 2144 | 1975 | 184 | 203 | 3,7 6,3 6,0
TLDOA1824 3209 | 182,4 | 210,3 | 46,0 | 179,0 | 2154 | 2144 | 1975 | 184 | 24,1 3,7 6.3 6,0
TLDOB1830 0201 | 183,0 | 202,0 | 280 | 179,0 | 206,0 | 2050 | 1950 | 125 | 145 | 28 5,0 3,0
TLDOA1860 5131 | 186,0 | 203,0 | 254 | 182,0 | 2057 | 204,9 | 190,5 | 145 | 160 | 23 2,8 3,0
TLDOA1910 5856 | 191,0 | 210,0 | 28,0 | 187,0 | 214,0 | 213,0 | 2030 | 125 | 145 | 2.8 5,0 3,0
TLDOA1920 5421 | 192,0 | 2150 | 33,0 | 189,0 | 220,8 | 219,8 | 207,0 | 165 | 185 | 3,0 4,0 4,0

Fehlende Werte auf Anfrage "a=12° 2 a=15°
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Laufwerkdichtungen &S,

TSS Teil-Nr. GNL D D, L d.., | Dx0,1 | D4x0,1| D3 L, |[Lmin.| Ly r s

TLDOA1950 0188 | 1950 | 216,5 32,0 191,0 | 221,0 | 220,0 | 207,0 14,5 17,0 2,8 5,0 3,0
TLDOA2000 5111 | 200,0 | 228,55 38,0 196,0 | 233,5 | 232,5 | 215,5 18,0 20,5 3,1 6,3 6,0
TLDOA2020 3871 | 202,0 | 222,3 26,5 197,0 | 2249 | 224,1 | 217,9 11,8 14,2 2,9 2,8 3,0
TLDOA2050 5821 | 205,0 | 227,0 | 30,0 198,0 | 231,5 | 230,5 | 219,0 14,5 17,0 2,8 5,0 3,0
TLDOA2090 5651 | 209,0 | 234,0 | 42,0 | 206,0 | 242,6 | 241,6 | 224,0 19,5 22,5 3,0 4,0 4,0
TLDOA2200 5881 | 220,0 | 239,5 | 32,0 | 2150 | 244,0 | 243,0 | 232,0 14,5 16,5 2,8 5,0 3,0
TLDOC2235 3320 | 223,5 | 251,5 | 46,0 | 220,0 | 256,6 | 2557 | 238,7 18,4 24,1 3,7 6,3 6,0
TLDOA2240 3345 | 223,5 | 251,4 | 38,0 | 220,5 | 256,5 | 255,7 | 238,7 18,4 20,3 3,7 6,3 6,0
TLDOA2250 4831 225,0 | 252,0 | 38,0 | 220,0 | 258,0 | 257,0 | 241,0 19,0 21,0 3,0 4,0 4,0
TLDOA2316 3861 | 231,6 | 259,6 | 38,0 | 228,0 | 264,7 | 263,8 | 247,0 18,4 20,5 3,7 6,3 6,0
TLDOA2380 0176 | 238,0 | 261,0 | 32,0 | 231,0 | 2655 | 264,5 | 254,0 14,5 17,0 2,8 5,0 3,0
TLDOA2390 4861 239,0 | 268,0 40,0 234,0 | 274,2 | 273,2 | 257,0 20,5 22,5 3,0 4,0 4,0
TLDOC2400 0411 | 240,0 | 262,8 | 38,0 | 236,0 | 273,5 | 272,5 | 255,5 18,0 20,5 3,1 6,5 3,0
TLDOA2450 0161 | 245,0 | 264,5 32,0 | 238,0 | 2689 | 267,9 | 255,0 14,5 17,0 2,8 5,0 3,0
TLDOB2500 5721 | 250,0 | 276,0 | 44,0 | 247,0 | 284,6 | 283,6 | 266,0 | 20,5 24,0 3,0 4,0 4,0
TLDOA2520 5811 | 252,0 | 280,0 | 38,0 | 248,0 | 2855 | 284,55 | 265,0 18,0 20,0 3,1 6,5 3,0
TLDOB2650 3526 | 2650 | 292,8 | 46,0 | 261,0 | 297,8 | 297,0 | 280,0 18,4 24,1 3,7 6,3 6,0
TLDOA2650 3519 | 265,0 | 293,0 | 380 | 261,0 | 298,0 | 297,0 | 280,0 18,0 20,5 3,1 6,3 4,0
TLDOA2750 5846 | 275,0 | 303,0 | 38,0 | 271,0 | 308,0 | 307,0 | 290,0 18,0 20,5 3,1 6,5 3,0
TLDOA2829 3777 | 282,9 | 310,8 | 38,0 | 280,0 | 316,3 | 3154 | 298,4 18,4 20,3 3,7 6,3 6,0
TLDOA3000 5831 | 300,0 | 325,0 | 38,0 | 296,0 | 3355 | 3345 | 318,0 17,5 20,5 3,1 6,5 3,0
TLDOB3000 4891 | 300,0 | 328,0 | 40,0 | 2950 | 333,0 | 332,0 | 3150 18,5 21,0 3,0 4,0 4,0
TLDOA3010 3780 | 301,0 | 328,0 | 380 | 297,0 | 333,0 | 332,1 | 3151 18,4 20,3 3,7 6,3 6,0
TLDOA3180 0166 | 318,0 | 341,0 | 38,0 | 3150 | 351,5 | 350,5 | 334,0 18,0 20,5 3,1 6,5 3,0
TLDOA3185 3622 | 318,5 | 3464 | 380 | 3155 | 351,6 | 350,7 | 333,7 18,4 20,3 3,7 6,3 6,0
TLDOA3190 3619 | 319,0 | 346,5 | 46,0 | 3150 | 351,6 | 350,7 | 333,7 18,4 24,1 3,7 6,3 6,0
TLDOA3395 4921 | 339,5 | 369,0 | 40,0 | 3350 | 374,8 | 373,8 | 358,0 19,0 21,5 3,0 4,0 4,0
TLDOA3400 0171 | 340,0 | 368,0 | 40,0 | 337,0 | 3748 | 373,8 | 358,0 19,0 21,5 3,0 4,0 3,0
TLDOA3500 5861 | 350,0 | 3750 | 38,0 | 3450 | 3850 | 384,5 | 368,0 17,5 20,5 3,1 6,5 3,0
TLDOC3665 3801 | 366,5 | 3944 | 380 | 363,5 | 399,5 | 398,6 | 3817 18,4 20,3 3,7 6,3 6,0
TLDOD3665 3981 | 366,5 | 394,5 | 48,0 | 363,5 | 399,5 | 398,6 | 3817 18,4 24,1 3,7 6,3 6,0
TLDOA3672 3844 | 367,2 | 3945 | 38,0 | 364,2 | 399,5 | 3986 | 3817 18,4 20,3 3,7 6,3 6,0
TLDOA3700 5141 | 370,0 | 398,0 | 38,0 | 3650 | 403,5 | 402,6 | 385,0 17,5 20,5 3,0 6,5 3,0
TLDOA3805 4966 | 380,5 | 4050 | 40,0 | 3750 | 412,2 | 410,5 | 395,0 17,0 22,0 3,0 4,0 4,0
TLDOA3870 589 | 387,0 | 415,0 | 38,0 | 382,0 | 420,3 | 419,3 | 402,0 17,5 20,5 3,1 6,5 3,0
TLDOA4285 5761 | 428,55 | 454,0 | 37,0 | 4250 | 462,3 | 461,3 | 444,6 18,5 21,0 3,0 4,0 4,0
TLDOA4292 3811 | 429,2 | 457,2 38,0 | 426,2 | 462,3 | 461,4 | 4444 18,4 20,3 3,7 6,3 6,0
TLDOA4700 0461 | 470,0 | 500,0 50,0 | 465,0 | 512,2 | 510,2 | 490,0 | 23,5 25,5 13,0 6,0 3,0
TLDOA5054 3821 505,4 | 533,4 | 44,0 | 502,4 | 5385 | 537,6 | 520,6 | 21,3 26,2 3,7 6,3 6,0
TLDOA5300 5878 | 530,0 | 560,0 50,0 524,0 | 572,2 | 570,2 | 545,0 | 23,5 25,5 4,0 6,0 3,0
TLDOA5800 0421 580,0 | 608,0 | 43,6 575,5 | 613,0 | 611,0 | 596,0 19,7 21,7 4,0 6,5 6,0

Fehlende Werte auf Anfrage "a=12° 2 a=15°
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S, Laufwerkdichtungen

TSS Teil-Nr. GNL D, D, L da | D£0,1 | D420,1| D Ly |[Lmin| L r s

TLDOA5910 0456 | 591,0 | 623,0 | 50,0 | 585,0 | 6352 | 632,1 | 613,0 | 23,5 | 255 | 4,0 6,0 5,0
TLDOAG6670 3876 | 667,0 | 700,0 | 44,0 | 660,0 | 7056 | 7046 | 6876 | 184 | 234 | 3.7 6,3 6,0
TLDOA7100 0431 | 710,0 | 750,0 | 50,0 | 700,0 | 762,2 | 760,2 | 740,0 | 23,5 | 255 | 4,0 6,0 3,0

Fehlende Werte auf Anfrage "a=12° 2 a=15°

Bestellbeispiel
Laufwerkdichtung Typ DO aus Walzlagerstahl ]
TSS Artikel Nr. TLDOA1250 - 2CP00O
Innendurchmesser Di =125,0 mm
TSS Teile Nr.
Werkstoffe: Dichtungsringe aus
Walzlagerstahl (1.3505), Innen @ x 10
O-Ringe aus NBR Qualitatsindex (Standard)
Werkstoff Nr.

Abmessungen und Teil-Nummer siehe Tabelle XCVII, Seite
292. Werkstoffe siehe Seite 289.
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Laufwerkdichtungen &S,
B Einbauempfehlung fiir Bauform DO aus Gussstahl
L2
L1
S
RO,5
R1 _ L5
RO,5 r/ 10°
) ‘ ¢
Ny
f N
_ _ _a ° _ _ _ _ =
@© m a
. L o a) a) [a
T
Bild 149 Einbauzeichnung
Tabelle XCVIII EinbaumaBe
TSS Teil-Nr. D, D, L dmax | D20,1 | D420,1 | D3 L, |Lymin.| Ls r s
TLDOAO0380 38,0 51,0 20,0 35,0 53,7 53,0 46,0 9,0 11,0 1,6 2,0 3,0
TLDOA0430 43,0 58,0 24,0 40,0 62,0 61,3 51,0 10,5 12,5 2,0 2,0 3,0
TLDOAO0450 45,0 58,0 21,0 42,0 61,6 60,8 53,4 10,0 12,0 1,8 2,5 3,0
TLDOA0480 48,0 62,0 25,0 45,0 68,0 67,2 58,0 12,0 14,0 2,0 3,0 3,0
TLDOAO555 55,5 70,0 22,0 52,5 73,8 731 55,5 10,0 11,5 2,4 5,0 3,0
TLDOAO0560 56,0 70,0 25,0 53,0 76,0 75,2 66,0 12,0 14,0 2,0 3,0 3,0
TLDOAO0580 58,0 74,0 27,0 55,0 79,4 78,6 67,0 13,5 15,5 2,0 3,0 3,0
TLDOA0600" 60,0 74,0 20,6 57,0 78,4 77,4 70,0 9,0 11,0 1,9 2,5 3,0
TLDOA0610 61,0 73,0 17,6 58,0 75,8 75,5 68,5 8,0 9,5 1.4 1,5 2,0
TLDOAO0635 63,5 82,5 31,8 60,5 86,8 85,9 74,0 15,0 17,0 3,0 2,5 3,0
TLDOA0640" 64,0 78,0 25,0 61,0 84,6 83,6 74,0 12,5 14,5 2,0 3,0 3,0
TLDOA0660 66,0 85,0 28,0 63,0 90,0 89,2 78,0 14,0 16,0 2,0 3,0 3,0
TLDOA0690" 69,0 84,0 24,0 66,0 89,6 88,6 78,5 11,0 13,0 1,9 3,0 3,0
TLDOA0710" 71,0 90,0 29,0 68,0 95,5 94,7 84,0 13,5 15,5 2,0 3,0 3,0
TLDOAO0730 73,0 92,0 31,8 70,0 96,2 95,4 84,0 15,0 17,0 3,0 2,5 3,0
TLDOAO0740 74,0 86,6 22,0 71,0 91,4 90,7 80,0 9,5 11,5 2,0 3,0 3,0
TLDOAO0800 80,5 99,5 29,0 77,0 105,0 104,2 92,0 14,5 16,5 2,0 3,0 3,0
TLDOAO0810 81,0 98,0 28,0 78,0 102,3 101,1 91,0 12,5 14,5 2,8 5,0
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S, Laufwerkdichtungen

TSS Teil-Nr. D D, L dmax | D£0,1 | D420,1| D; L, |Lymin.| Ls r s
TLDOA0820 82,0 98,0 22,0 79,0 | 1023 | 1013 | 91,0 9,0 11,0 2,8 5,0 3,0
TLDOA0900 90,5 | 109,0 | 32,0 87,0 | 1136 | 1129 | 1010 | 150 17,0 3,0 2,5 3,0
TLDOA0920 92,0 | 1090 | 22,0 89,0 | 113,8 | 113,0 | 1050 9,5 11,5 1,8 2,5 3,0
TLDOA0940 94,0 | 1065 | 22,0 91,0 | 111,6 | 110,8 | 102,0 9,5 11,5 2,0 3,0 3,0
TLDOB0950" 950 | 1140 | 31,0 92,0 | 120,0 | 1192 | 107,0 | 150 17,0 2,5 3,0 3,0
TLDOA0990 99,0 | 1200 | 280 96,0 | 1235 | 1225 | 1120 | 12,5 14,5 2,8 5,0 3,0
TLDOA1000 100,0 | 119,0 | 31,8 97,0 | 123,2 | 1224 | 1110 | 145 16,5 2,5 2,5 3,0
TLDOB1000 100,0 | 120,0 | 29,4 97,0 | 1250 | 1242 | 111,0 | 14,0 16,0 2,9 3,0 3,0
TLDOA1020 102,0 | 122,0 | 32,0 99,0 | 127,2 | 126,22 | 1150 | 15,5 17,5 2,5 3,0 3,0
TLDOB1040 1040 | 1167 | 21,2 | 101,0 | 121,0 | 1202 | 107,0 9,5 11,5 2,0 3,0 3,0
TLDOC1040 104,0 | 121,0 | 22,0 | 101,0 | 1255 | 1251 | 117,5 9,5 11,5 2,0 3,0 3,0
TLDOB1100" 109,0 | 127,0 | 320 | 1060 | 133,0 | 1320 | 121,0 | 15,0 17,0 2,5 3,0 3,0
TLDOA1090 109,0 | 1320 | 320 | 1060 | 1366 | 1356 | 1240 | 155 17,5 2,5 3,0 3,0
TLDOA1150 1150 | 1370 | 31,0 | 1120 | 141,8 | 140,8 | 130,0 | 14,5 16,5 2,5 3,0 3,0
TLDOA1240 1240 | 1410 | 22,0 | 121,0 | 1458 | 1450 | 136,0 9,5 11,5 2,0 3,0 3,0
TLDOA1270 127,0 | 146,0 | 31,8 | 1230 | 150,2 | 1494 | 1380 | 14,0 16,0 2,5 2,5 4,0
TLDOD1300 130,0 | 152,0 | 380 | 127,0 | 1590 | 1580 | 1440 | 185 20,5 2,5 3,0 3,0
TLDOB1430 143,0 | 157,0 | 250 | 1400 | 159,7 | 1589 | 1520 | 11,5 13,5 2,5 2,8 4,0
TLDOA1460 146,0 | 1680 | 380 | 143,0 | 177,0 | 1760 | 159,0 | 18,0 20,0 2,5 3,0 4,0
TLDOC1500 150,0 | 172,0 | 40,0 | 1470 | 179,0 | 1780 | 1650 | 18,0 20,0 2,5 3,0 4,0
TLDOB1530 154,0 | 1680 | 250 | 151,0 | 171,0 | 170,2 | 164,0 | 115 13,5 2,5 2,8 4,0
TLDOB 1630 163,0 | 191,0 | 380 | 160,0 | 1964 | 1955 | 179,0 | 18,0 20,0 3,1 6,4 4,0
TLDOA1910 191,0 | 2100 | 28,0 | 187,0 | 2140 | 213,0 | 2030 | 125 14,5 2,8 5,0 3,0
TLDOA1920 192,0 | 2150 | 33,0 | 189,0 | 220,8 | 2198 | 2070 | 16,5 18,5 3,0 4,0 4,0
TLDOA2090 209,0 | 2340 | 420 | 2060 | 2426 | 2416 | 2240 | 195 21,5 3,0 4,0 4,0
TLDOA2200 2200 | 2395 | 31,8 | 217,0 | 2440 | 2430 | 2320 | 145 16,5 2,8 5,0 3,0
TLDOA2240 2235 | 2520 | 38,0 | 2200 | 256,6 | 2557 | 2380 | 180 20,0 3,1 6,4 3,0
TLDOA2400 240,0 | 262,8 | 380 | 2370 | 2735 | 2725 | 2570 | 19,0 21,0 3,0 4,0 4,0
TLDOA2500 250,0 | 276,0 | 41,0 | 247,0 | 2846 | 2836 | 266,0 | 205 22,5 3,0 4,0 4,0
TLDOA2650 2650 | 2930 | 380 | 2620 | 2980 | 2970 | 2800 | 19,0 21,0 3,0 6,4 4,0
TLDOA2750 2750 | 3030 | 380 | 2710 | 3080 | 3070 | 2900 | 180 20,5 3,1 4,0
TLDOA3000 300,0 | 3250 | 380 | 2970 | 3355 | 3345 | 3180 | 17,5 20,5 3,0 4,0 3,0
TLDOB3000 300,0 | 3280 | 390 | 2970 | 3330 | 3320 | 3150 | 19,5 22,0 3,0 4,0 4,0
TLDOA3180 3180 | 3410 | 380 | 3150 | 351,6 | 350,7 | 3350 | 19,0 20,5 3,0 6,4
TLDOA3185 3185 | 346,55 | 380 | 3150 | 351,6 | 350,6 | 3350 | 19,0 21,5 3,0 6,4
TLDOA3400 340,0 | 3680 | 380 | 3330 | 3757 | 3748 | 3680 | 19,6 22,1 3,1 4,0 2,0
TLDOB3665 366,5 | 391,0 | 380 | 3630 | 3995 | 3985 | 3820 | 185 21,0 3,0 4,0 4,0
TLDOA3665 366,5 | 394,5 | 380 | 363,0 | 399,5 | 3986 | 3820 | 185 21,0 3,0 6,4 4,0
TLDOA3870 387,0 | 4150 | 380 | 3840 | 4195 | 4185 | 4000 | 18,0 20,5 3,0 4,0 3,0
TLDOA4290 429,0 | 457,0 | 38,0 | 426,0 | 463,55 | 4625 | 444,0 | 18,0 20,5 3,0 4,0 3,0

Fehlende Werte auf Anfrage "a=12° ?a=15°
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Laufwerkdichtungen &S,

Bestellbeispiel
. TSS Artikel Nr. -
Laufwerkdichtung Typ DO aus Gussstahl rixel & TLDOA1150 - 2FP00
Innendurchmesser Di =115,0 mm TSS Teile Nr.
) ] Innen @ x 10
Werkstoffe: Dichtungsringe aus Gussstahl
O-Ringe aus NBR Qualitatsindex (Standard)
Abmessungen und Teil-
Werkstoff Nr.
Nummer siehe Tabelle XCVII, erksto r
Seite 292. Werkstoffe siehe

Seite 289 Abmessungen und Teilenummer siehe Tabelle XCVIII, Seite
297. Werkstoffe siehe Seite 289.
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S, Laufwerkdichtungen

B Einbauempfehlung fiir Bauform DF aus Walzlagerstahl

fa)
a a

3

2

a G | N IR I R R B § | A7

Bild 150 Einbauzeichnung
Tabelle XCIX EinbaumaBe

TSS Teil-Nr GNL D D, L Ainox. D D, L, L, Ls s
TLDFA0420 0627 42,0 59,0 20,0 38,0 65,0 53,0 8,0 10,0 10,5 3,0
TLDFA0470 5301 47,0 62,0 20,0 44,0 70,0 58,0 8,0 10,0 11,0 3,0
TLDFA0505 6161 50,5 65,0 19,0 46,0 76,2 63,0 8,0 10,0 11,0 2,5
TLDFA0540 0870 54,0 73,0 22,0 50,0 80,0 67,0 10,0 11,5 12,0 3,0
TLDFA0585 2011 58,5 73,0 19,0 54,0 82,5 65,0 8,0 10,0 11,0 3,0
TLDFA0586 0351 58,6 80,0 19,6 57,0 84,0 71,0 7.5 9,0 9,5 3,0
TLDFA0635 5471 63,5 81,0 19,0 59,5 87,8 71,0 8,0 9,0 9,5 3,0
TLDFA0670 6361 67,0 86,2 20,0 64,0 95,4 82,0 8,0 10,0 11,0 3,0
TLDFB0670 0926 67,0 87,0 25,0 64,0 95,0 81,0 11,0 12,5 13,0 4,0
TLDFC0670 6391 67,0 91,7 20,0 64,0 95,4 82,0 8,0 10,0 11,0 3,0
TLDFA0680 0691 68,0 86,2 20,0 64,0 95,6 82,0 8,0 10,0 11,0 3,5
TLDFA0738 6461 73,8 92,8 20,0 70,0 102,2 88,0 8,0 10,0 11,0 3,0
TLDFA0740 6571 74,0 99,0 20,0 70,0 102,2 88,0 8,0 10,0 11,0 3,0
TLDFA0770 1002 77,0 97,0 25,0 74,0 105,0 87,0 11,0 12,5 13,5 4,0
TLDFA0817 5311 81,7 101,5 20,0 70,0 110,2 96,0 8,0 10,0 11,0 3,0
TLDFA0825 2001 82,5 100,0 22,0 78,0 114,3 97,0 9,0 11,0 12,0 3,5
TLDFA0875 0331 87,5 109,0 17,5 83,0 113,0 100,0 7.0 8,5 9,5 3,0
TLDFBO875 0398 87,5 111,5 19,0 85,0 115,8 102,0 8,5 10,0 11,0 3,0
TLDFA0920 0751 92,0 113,0 24,0 88,0 125,8 109,0 10,0 12,5 13,0 3,0

N4

300 TRELLEBORG Aktuellste Ausgabe unter wxv:\s/g;sb."carilelik:gar?.zcgm

SEALING SOLUTIONS




Laufwerkdichtungen &S,

TSS Teil-Nr GNL D D, L dinax. D D, L, L, Ls s
TLDFA0940 6661 94,0 112,5 24,0 90,0 125,8 109,0 10,0 12,5 13,0 3,0
TLDFA0990 0341 99,0 120,0 17,5 95,0 124,0 110,0 7.0 8,5 9,5 3,0
TLDFB0990 0399 99,0 123,0 19,0 95,0 127,3 113,0 7.0 10,0 11,0 3,0
TLDFA1040 0911 104,0 126,0 24,0 100,0 135,0 114,0 10,0 12,0 13,0 4,0
TLDFB1050 2081 105,0 124,0 24,4 101,0 134,9 125,0 12,0 13,3 14,5 3,0
TLDFA1140 2071 114,0 133,2 26,0 110,0 147,9 130,0 10,5 12,0 13,0 4,0
TLDFB1140 0666 114,0 138,0 26,0 110,0 148,0 126,0 10,0 12,0 13,0 4,0
TLDFA1240 5371 124,0 144,0 32,0 119,0 162,5 141,5 17,0 18,5 20,5 3,0
TLDFA1330 1311 133,0 156,0 28,0 128,0 171,5 151,0 11,0 13,0 14,0 6,5
TLDFA1485 5001 148,5 168,0 32,4 143,0 184,1 164,0 15,0 16,5 17,5 5,0
TLDFA1500 0885 150,0 175,0 30,0 145,0 190,0 170,0 13,0 15,0 15,5 5,0
TLDFA1540 2021 154,0 180,0 36,0 149,0 194,0 174,0 17,0 18,4 20,0 4,5
TLDFA1580 0791 158,0 180,0 18,0 153,0 190,0 174,0 7.0 8,0 10,0 6,0
TLDFA1690 2041 169,0 195,0 33,0 164,0 206,2 191,5 14,0 15,1 18,4 5,0
TLDFA1777 5931 177,7 207,0 29,0 173,0 218,9 197,0 15,0 16,6 17,5
TLDFA1930 6671 193,0 214,3 31,0 187,0 238,9 215,0 18,0 19,4 20,4 3,0
TLDFA1940 5941 194,0 214,5 31,0 188,0 238,8 214,0 19,0 20,1 21,0
TLDFA1980 0937 198,0 224,0 35,0 195,0 245,0 223,0 15,0 17,0 17,5 6,0
TLDFA2280 2051 228,0 260,5 41,0 221,0 2771 247,5 22,0 23,5 24,5 4,0
TLDFA2330 1023 233,0 259,0 35,0 225,0 280,0 250,0 15,0 17,0 18,0 6,0
TLDFA2415 6481 241,5 273,5 36,0 235,0 279,4 260,6 16,5 17,5 20,0 2,0
TLDFA2750 5951 275,0 303,0 36,0 270,0 309,4 290,0 16,5 17,5 20,0 2,0
TLDFA2830 5901 283,0 305,0 42,0 278,0 329,4 307,0 17,0 18,5 22,1 3,0
TLDFA3200 5921 320,0 352,5 40,0 312,0 365,1 343,0 18,5 20,0 21,5 2,0
TLDFA3550 2031 355,0 392,0 39,6 345,0 401,7 380,0 21,5 23,0 24,0 1,8
TLDFA4420 6561 442,0 470,0 41,0 435,0 488,7 467,0 17,0 18,4 22,0 2,5
TLDFA4920 5911 492,0 530,0 43,0 480,0 546,1 532,0 18,4 19,9 24,4 2,0

Bestellbeispiel

Laufwerkdichtung Typ DF aus Walzlagerstahl TS5 Artikel Nr. TLDFA1500 - 2€CP00

Innendurchmesser Di =150 mm TSS Teile Nr.

Innen @ x 10
Werkstoff: Dichtungsring aus
Walzlagerstahl, Qualitatsindex (Standard)
Formring aus NBR Werkstoff Nr.

Abmessungen und Teilenummer siehe Tabelle XCIX, Seite
300. Werkstoffe siehe Seite 289.
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Qualitats- und Lagerungshinweise

B Allgemeine Qualitats- und Lagerungshinweise

B Allgemeine Qualitatskriterien

Die wirtschaftliche Verwendung von Dichtungen wird
durch die Festlegung der Qualitatskriterien mafBgeblich
beeinflusst. Dichtungen von Trelleborg Sealing Solutions
werden durchgehend von der Materialbeschaffung bis zur
Auslieferung nach strengen Qualitatsnormen Uberwacht.

Die Zertifizierung unserer Fertigungsbetriebe gemaB QS
9000 / ISO 9000 ff. erfullt die spezifischen Anspriche an
die Qualitatslenkung im Einkauf, in der Produktion und
im Vertrieb zur Sicherung der Qualitat unserer Produkte.

Unsere Qualitatspolitik wird durchgangig Uber eine Auf-
bau- und Ablauforganisation sowie Utber Arbeits- und
Prufanweisungen in allen strategischen und operativen
Bereichen gesteuert und umgesetzt.

Alle Prufungen an Werkstoffen und Dichtelementen er-
folgen nach den einschlagigen internationalen Normen
und Prufstandards. So z.B. die Stichprobenprifung nach
ISO 2859-1:2004-01 AQL 1,0 allgemeines Prifniveau Il. Die
Prufspezifikationen werden den jeweiligen Produktgrup-
pen zugehorigen Normen entnommen (z. B. fur O-Ringe:
ISO 3601).

Unsere Dichtungswerkstoffe werden aus FCKW-freien und
nicht krebserregenden Stoffen hergestellt.

Die 10. Stelle unserer Artikelnummer ist als Qualitatsmerk-
mal gekennzeichnet. Ein Strich an dieser Stelle bestatigt
die Standard-Qualitdt und die Einhaltung der in diesem
Katalog gemachten Angaben zur Qualitat und Beschaf-
fenheit der Produkte. Spezifische Kundenforderungen
werden durch andere Zeichen an dieser Stelle festgelegt
und Uberwacht.

B Lagerung und Lagerungsdauer von
polymeren Dichtungswerkstoffen

Dichtungen werden oftmals Gber langere Zeitrdume gela-
gert. Bei falscher Lagerung kénnen sich jedoch wahrend
der Lagerungszeit die physikalischen Eigenschaften von
Elastomeren verandern. Aufgrund von Verhértung, Erwei-
chung, Rissbildungen, Bruch oder dhnlichem kénnen sie
letztendlich unbrauchbar werden. Diese Arten des Materi-
alabbaus sind Folge spezieller einzelner oder kombinierter
Einflussfaktoren wie z. B. Verformung, hohe Tempera-
turen, Kontakt mit Sauerstoff, Ozon, Licht, Feuchtigkeit
oder mit unterschiedlichen Medien.

Durch einige einfache Vorkehrungen kann die Lebensdau-
er und damit die Lagerzeit der Dichtungen erheblich ver-
langert werden. Grundlegende Anleitungen zu Lagerung,
Reinigung und zum Erhalt von Elastomer-Dichtelementen
werden in internationalen Normen beschrieben, wie z.B.
DIN 7716 / BS 3F68, ISO 2230 oder DIN 9088.

N4

Die einzelnen Richtlinien geben in Abhéngigkeit von den
jeweiligen Werkstoffklassen fur die Lagerung und Lager-
zeit von Elastomeren unterschiedliche Empfehlungen.

Im folgenden sind, basierend auf den Empfehlungen die-
ser Normen, Vorgaben fur die Lagerung von Elastomeren
und anderen Polymeren zusammengestellt, die zur Erhal-
tung der physikalischen und chemischen Eigenschaften
der Elastomer-Dichtungen grundséatzlich beachtet werden
mussen.

Warme

Die Lagerungstemperatur von Elastomeren sollte bevor-
zugt zwischen + 5 °C und + 25 °C liegen. Direkter Kon-
takt mit Warmequellen wie Boiler, Heizkérper oder di-
rekte Sonneneinstrahlung sind zu vermeiden. Bei einer
Lagerung bei tiefen Temperaturen kénnen Elastomere
versteifen. Aus diesem Grunde hat eine Handhabung von
Dichtungen in tiefen Temperaturbereichen unter groBter
Sorgfalt zu erfolgen, um Verformungen und Beschadi-
gungen zu vermeiden.

Feuchtigkeit

Die relative Luftfeuchtigkeit in Lagerraumen sollte unter
70 % liegen. Extrem feuchte wie auch extrem trockene Be-
dingungen sind zu vermeiden. Es darf keine Kondensation
auftreten.

Licht

Elastomer-Dichtungen sind vor Lichtquellen geschitzt zu
lagern. Insbesondere direktes Sonnenlicht und starkes,
kinstliches Licht mit ultraviolettem Anteil sind zu vermei-
den. Die Verwendung der individuellen Originalverpa-
ckungen, insbesondere Kunststoffbeutel, ist zu bevorzu-
gen, sofern diese UV-Schutz bieten.

Bei starkem, externem Lichteinfall wird empfohlen, die
Fenster von Lagerrdumen mit roten oder orangefarbenen
Abdeckungen zu versehen.

Radioaktive Strahlung

Elastomer-Dichtungen sind von allen Quellen ionisierender
Strahlen geschutzt zu lagern, die zu Beschadigungen der
Teile fuhren kénnen.
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Sauerstoff und Ozon

Wenn moglich, sollen Elastomere zum Schutz gegen zirku-
lierende Luft in der Verpackung oder in luftdichten Behal-
tern aufbewahrt werden.

Ozon ist fur viele Dichtungswerkstoffe schadlich, weshalb
Lagerraume keine Gerate beinhalten durfen, die Ozon er-
zeugen (z.B. Quecksilberdampflampen, Hochspannungs-
gerate, Elektromotoren oder andere Quellen elektrischer
Funken bzw. Entladungen). Ebenso sollen Verbrennungs-
gase sowie organische Gase ausgeschlossen sein, da sie
Uber photochemische Prozesse Ozon erzeugen.

Deformation

Elastomer-Materialien sollen, wenn moglich, kompressi-
ons- und deformationsfrei in entspanntem Zustand gela-
gert werden. In spannungsfreiem Zustand gelieferte Arti-
kel sollten in ihrer Originalverpackung gelagert werden.

Kontakt mit Fliissigkeiten oder Fetten

Elastomer-Dichtungen dirfen wahrend der Lagerung nicht
mit Lésungsmitteln, Olen, Fetten oder anderen Medien in
Berihrung kommen, wenn nicht bereits vom Hersteller so
verpackt.

Kontakt mit Metallen und Nicht-Metallen

Direkter Kontakt mit bestimmten Metallen wie Mangan,
Eisen, Kupfer und deren Legierungen, z.B. Messing, scha-
digt manche Elastomere. Daher diirfen Dichtungen nicht
in Berlhrung mit solchen Metallen gelagert werden.

Aufgrund der moglichen Weichmachermigration oder
Wanderung anderer Materialbestandteile sollen Elasto-
mere nicht in direktem Kontakt mit PVC gelagert werden.
Um Verwechslungen zu vermeiden sollten die verschie-
dene Elastomerwerkstoffe getrennt voneinander gelagert
werden.

Reinigung

Wenn eine Reinigung von Elastomer-Dichtungen notwen-
dig ist, kann diese mit Hilfe von Seife und Wasser (demi-
neralisiertes Wasser, um Kalkflecken zu vermeiden) oder
denaturiertem Alkohol erfolgen. Wasser darf jedoch nicht
mit gewebeverstarkten Komponenten, Polyurethanen
oder nicht rostgeschitzten Metall-Komponenten in Be-
rhrung kommen. Desinfektionsmittel und organische
Losemittel durfen ebenso wie scharfkantige Gegenstande
nicht zum Einsatz kommen. Die gereinigten Teile sind bei
maoglichst Raumtemperatur zu trocknen und durfen dabei
nicht in der Nahe einer Heizquelle platziert werden.

Lagerungsdauer und Kontrolle

Die Lagerungsdauer von Dichtung hangt in erheblichem
MaBe vom Polymertyp ab. Werden die 0.g. Empfehlungen
zur Lagerung befolgt, konnen folgende Lagerungszeiten
fur die unterschiedlichen Polymere angesetzt werden.

AU, TFE/P, Thermoplaste 4 Jahre

CR, CSM, ECO, HNBR, IIR, NBR 6 Jahre
ACM, AEM, EPDM 8 Jahre
FKM, FMQ, FYMQ, VMQ 10 Jahre
FFKM, Isolast® 18 Jahre
PTFE unbegrenzt

Nach den angegebenen Zeiten missen Elastomer-Dichtun-
ngen Uberpruft werden. Nach positiver Befundung ist eine
Verlangerung der Lagerungsdauer méglich.

Elastomerteile und Komponenten mit einer Dicke kleiner
1,5 mm werden starker durch Oxidation angegriffen, selbst
wenn sie unter idealen Bedingungen entsprechend den
oben genannten Empfehlungen gelagert werden. Daher
sind kurzere Prufintervalle als oben angegeben zu wéhlen.

Vormontierte Elastomerteile und Dichtungen

Grundsatzlich ist eine Lagerung von Elastomer-Dichtungen
in vormontiertem Zustand nicht zu empfehlen. Sollte diese
dennoch notwendig sein, wird empfohlen, vormontierte
Elastomerteile mindestens im Abstand von sechs Monaten
zu Uberprufen. Die maximale Lagerzeit von elastomeren
Komponenten im vorinstallierten Zustand darf die Ge-
samtlagerungszeit inkl. Verlangerung des entsprechenden
Elastomers nicht Uberschreiten (siehe oben). Die Prufin-
tervalle und die Lagerzeiten sind von der entsprechenden
Geometrie der Teile abhangig.

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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LOKALE KONTAKTE

EUROPA

Belgien — Dion-Valmont (Luxemburg)
+32(0) 10 22 57 50

Bulgarien - Sofia (Rumanien, Ukraine,
Weifrussland)

+359 (0) 2 969 95 99

Danemark — Kopenhagen

+45 48 22 80 80

Deutschland - Stuttgart

+49 (0) 711 7864 0

Finnland - Vantaa (Estonia, Latvia)
+358 (0) 207 12 13 50

Frankreich — Maisons-Laffitte
+33(0) 1 30 86 56 00
Grof3britanien — Solihull (Irland)
+44 (0) 121 744 1221

Italien - Livorno

+39 0586 22 6111

AMERIKA

Amerika gesamt

+1 260 749 9631

Brasilien — Sao José dos Campos
+55 12 3932 7600

Kanada - Etobicoke, ON

+1 416 213 9444

Kanada East - Montreal, QC
+1 514 284 1114

Kanada West - Langley, BC
+1 604 539 0098

Mexiko — Mexiko-Stadt

+52 55 57 19 50 05

ASIEN

Asien Pazifik gesamt
+656 577 1778
China — Hong Kong
+852 2366 9165
China - Shanghai
+86 (0) 21 6145 1830
Indien — Bangalore
+91 (0) 80 3372 9000
Japan - Tokyo

+81 (0) 3 5633 8008
Korea - Seoul

+82(0) 2 761 3471

AFRIKA, ZENTRALASIEN UND
MITTLERER OSTEN

Afrika & Iran (ausgenommen Sldafrifa)
+41 (0) 2163141 11

Kroatien — Zagreb (Albanien, Bosnien und
Herzegowina, Mazedonien, Serbien, Montenegro)
+385 (0) 1 24 56 387

Niederlande — Rotterdam

+31(0) 102922 111

Norwegen — Oslo

+47 22 64 60 80

Osterreich — Wien (Slowenien)

+43 (0) 1 406 47 33

Polen — Warschau (Litauen)

+48 (0) 22 863 30 11

Russland - Moskau

+7 495 982 39 21

Spanien — Madrid (Portugal)

+34 (0) 91 71057 30

Schweden - Jonkoping

+46 (0) 36 34 15 00

USA, East - Mt. Juliet, TN

+1 615 800 8340

USA, Great Lakes - Fort Wayne, IN
+1 260 482 4050

USA, Midwest - Schaumburg, IL
+1 630 539 5500

USA, Northern California - Fresno, CA
+1 559 449 6070

USA, Northwest - Portland, OR

+1 503 595 6565

USA, Southwest - Houston, TX

+1 713 461 3495

Malaysia — Kuala Lumpur

+60 (0) 390549266

Taiwan - Taichung

+886 4 2382 8886

Vietnam - Ho-Chi-Minh-Stadt

+84 8 6288 6407

Singapur und alle anderen Lander in Asien
+656 577 1778

Zentralasien (Armenien, Georgien, Kasachstan,
Kirgisistan, Tadschikistan, Usbekistan)
+7 495 982 39 21

WWW.TSS.TRELLEBORG.COM

Schweiz - Crissier

+41 (0) 21631 41 11

Tiirkei — Istanbul

+90 216 569 73 00

Tschechische Republik - Rakovnik
(Slowakei)

+420 313 529 111

Ungarn - Budaors

+36 (06) 23 5021 21

Aerospace Hub Europe, North

(UK and Nordic Countries)

+44 (0) 121 744 1221

Aerospace Hub Europe, South & West
(Continental Europe and Middle East)
+33(0) 1 30 86 56 00

Automotive Hub Europe

+49 (0) 711 7864 0

Aerospace Hub Airframe

+1 303 469 1357

Aerospace Hub Distribution & Engineering
+1 260 749 9631

Aerospace Hub East

+1 610 828 3209

Aerospace Hub West

+1 310 371 1025

Automotive Hub North America
+1 734 354 1250

Automotive Hub South America
+55 12 3932 7600

Aerospace Hub China

+86 (0) 21 6145 1830
Aerospace Hub Singapore
+656 577 1778
Automotive Hub China
+86 (0) 21 6145 1830
Automotive Hub India
+91 (0) 80 3372 9200

Naher Osten Region Golfkooperationsrat
+359 (0) 2 969 95 99



TRELLEBORG

Trelleborg ist ein weltweit fuhrender Anbieter von Polymerlésungen, die
dichten, dampfen und schitzen in sicherheitskritischen Anwendungen
und anspruchsvollen Umgebungen. Unsere innovativen Lésungen ver-
bessern nachhaltig die Performance unserer Kunden. Die Trelleborg
Gruppe ist lokal in Uber 40 Landern weltweit vertreten.

facebook.com/TrelleborgSealingSolutions
twitter.com/TrelleborgSeals
youtube.com/TrelleborgSeals
flickr.com/TrelleborgSealingSolutions

WWW.TSS.TRELLEBORG.COM
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